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Svoveldioksyd-fremstilling ved Falconbridge

De fleste sulfittcellu-
losefabrikker brenner som
bekjent svovel eller svo-
velkis for a skaffe svovel-
dioksyd til fremstilling av
kokesyre. Hunsfos Fabr.
star i en serstilling, idet
Hunsfos siden november
1938 til i dag, bortsett
fra krigsarene, har fatt
praktisk talt all sin svo-
veldioksyd (SO,) fra
Falconbridge Nikkelverk
A/S i form av flytende
SO,. Det kan kanskje
derfor ha en viss interes-
se a hore litt om hvor-
ledes dette produkt frem-
stilles og bakgrunnen for
at denne produksjonen er
tatt opp.

Ramaterialet for nik-
kelfremstillingen innehol-
der svovel, og det forste
ledd i raffineringsproses-
sen er resting av rd-ma-
terialet i ovner som ligner
dem som brukes for rest-
ing av svovelkis ved
cellulosefabrikkene. Gas-
sen inneholder bare ca.
3 % SO, og er saledes
langt fattigere enn den gass en
far ved resting av svovelkis. Til
a begynne med ble gassen sendt
ut i luften gjennom skorstenen.
Etter hvert som produksjonen og
dermed gassmengden ekte — meld-
te det problem seqg om det var
nodvendig a foreta seg noe for a
uskadeliggjore gassen, og i tilfelle
om det ville lonne seqg 4 ta vare

pa dens SO,-innhold. Man har det
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samme problem ved en rekke me-
tallurgiske bedrifter verden over.
At det ikke er sa lett & lose pa
en okonomisk forsvarlig méte, frem-
gar av at det arlig sendes ut i luf-
ten flere millioner tonn SO, i
form av mer eller mindre SO,-
fattige gasser.

Skal en nyttiggjere seg svove-
let fra en sdpass fattig gass som
det her er tale om, kommer i for-

ste rekke de sakalte ab-
sorpsjonsmetoder pa tale.
Prinsippet for disse me-
toder bestdr i at man ab-
sorberer gassens SQO,-
innhold i en vaske ved
lav temperatur og siden
driver SOs-innholdet ut
av  vaesken igjen ved
hoyere temperatur. Man
far da en gass som etter
avkjeling og terring
praktisk talt utelukkende
bestar av SO,. Den rene
SO,-gass kan opparbei-
des pa forskjellige ma-
ter. Den kan f. eks. dan-
ne utgangspunktet for
fremstilling av elemen-
teert svovel, eller den kan
brukes til a anrike fattige
SO,-holdige gasser for
fremstilling av svovelsyre.
Det enkleste er imidlertid
a bringe gassen over i fly-
tende form ved kompri-
mering, og det er da det-
te som blir gjort ved Fal-
conbridge.

Av vaesker eller absorp-
sjonsmidler som har veert
brukt i industriell male-
stokk for absorpsjon av SO,, kan
nevnes dimetylanilin, zylidin og
basisk aluminiumsulfat. Ved Fal-
conbridge brukes dimetylanilin,
og anlegget i Kristiansand var det
forste som ble bygget med dette
stoff som absorpsjonsmiddel.

Skal vi néd felge prosessens gang,
er utgangspunktet restovnsgass.
Gassen er varm og inneholder vis-
se forurensninger som stov og svo-
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veltrioksyd som ved avkjeling gar
over til svovelsyretike. Gassen
ma kjoles og forurensningene fjer-
nes for gassen kan gd inn i SO,-
anlegget. Det vesentligste av sto-
vet fjernes forst i sykloner. Der-
fra ledes gassen inn i vasketarn
hvor gassen kjoles og resten av
stevet fjernes. Svovelsyre i form
av take sldes ned i elektrofiltre.
Etter vtterligere nedkjeling gar
gassen gjennom vifte og inn i SOy~
anlegget.

Forste trinn i SOj-anlegget er
selve absorpsjonsprosessen som
foregér i et heoyt tarn. Gassen gér
inn i bunnen mens absorpsjons-
vasken tilfores toppen av tarnet.
Gass og vaske gar altsa i mot-
strom. Under absorpsjonen utvik-
les varme, og absorpsjonsmidlet
blir kjelt i en rekke trinn under
sin gang ned gjennom absorpsjons-
tarnet.

Gassen som forlater tarnet er
praktisk talt fri for SO,. For den
slippes ut i luften, gér den gjen-
nom et skrubbertdrn, hvor den
vaskes med svovelsyre for a fjerne
spor av absorpsjonsmidlet. Dime-
tylanilin fjernes fra vaskesyren ved
en egen prosess som vi ikke kan
komme nermere inn pa her.

Den SO,-mengde som er tatt
ut av gassen, er bundet til den
dimetylanilin som forlater absorp-
sjonstarnet. Her begynner annet
hovedtrinn i prosessen, nemlig ut-
driving av SO, fra absorpsjons-
vaesken. Dette foregar i det sa-
kalte strippertdrn som er et lite
tarn i forhold til absorpsjonstar-
net, men bygget pa samme mate.
Tarnet oppvarmes ved tilfersel av
damp. Temperaturen holdes pa ca.
80—110° C. Den SO,-holdige di-
metylanilin ledes inn i toppen av
tarnet. SO, drives ut ved oppvar-
ming og gar over i gassform. Den
dimetylanilin som forlater tarnet
er praktisk talt SO,-fri. Den kjoles
og bringes tilbake til toppen av
abscrpsjonstarnet hvor en ny sir-
kulasjonsprosess begynner.

Gassen som forlater stripperen
ved 80° C bestdr av SO,, mettet
med vanndamp og dimetylanilin
som kondenseres ved kjeling og
fores tilbake til stripperen. De
siste rester tas ut ved a lede gas-
sen gjennom konsentrert svovel-
syre i et torketarn. Man har na en
100 % SO,-gass som bringes over
i flytende form ved komprimering

Arlighet fremfor alt!

For han wvet hvorledes vi
er skapt, han kommer i hu
at vi er stev. Salme 103, 14,

Se, det kom kanskje som en
overraskelse pa deg. Slik hadde du
sant & si ikke trodd at det wvar.
Gud er jo streng. Han f[orlanger
s& meget overmenneskelig og sa
overmenneskelig meget. Og nar et
menneske synder, star han ferdig
til a sla det ned.

Det er sant, Gud er streng. Men
han er strengest mot seg selv. Da
Jesus [rivillig gikk i deden for a
sone vdre synder, forlangte Gud
av ham at han skulle ta alt pa seg.

og kjoling fer den ledes inn pa
lagertankene.

Dette er hovedtrekkene i pro-
sessen, Den kompliseres noe ved
sidereaksjoner, idet det dannes
svovelsyre som ma fjernes fra sy-
stemet. Det har vel imidlertid liten
interesse 4 komme inn pa denne
side av saken her.

Av hjelpestoffer trengs damp,
soda eller lut, svovelsyre, dimetyl-
anilin og elektrisk kraft. Av disse
representerer damp den stoerste en-
kelte utgiftspost.

Som tidligere nevnt var dette
anlegget det ferste som ble byg-
get etter dimetylanilin-metoden.
Det er da rimelig at apparaturen
har forandret seg noe etter hvert
som en har fatt mer erfaring. Av
konstruksjonsmaterialer har bly og
syrefast stdl veert anvendt; sist-
nevnte av samme type som anven-
des i celluloseindustrien. Utviklin-
gen har gatt i retning av & skifte
ut bly med syrefast stal. Vi holder
nd pd med en sterre ombygging
og utvidelse av anlegget, og vi ha-
per dette vil fore til en bedre appa-
ratur bade hva konstruksjon og
materialer angar.

De fordeler en kan vente a fa,
vil en imidlertid ikke fa gratis. Det
er foretatt store kapitalinvesterin-
ger. Det kan séledes nevnes at de
utvidelses- og moderniseringsar-
beider som har foregatt i gassren-

absolutt alt, ikke bare vare syn-
der, men ogsda Guds vrede.

Tro né ikke at det betyr at Gud
etter dette ser gjennom [ingrene
med véar synd. Det gjor han ikke,
og det kommer han aldri til & gjore.
Men han ser pa den pa en annen
méte. I stedet for a vurdere et men-
neske etter dets ytre handlinger,
vurderer han det na etter sinne-
laget. Er et menneske villig til &
erkjenne som galt det gale han
har gjort, er det villig til & gjore
opp og be om tilgivelse, sa er han
villig til a tilgi.

Han kommer i hu at vi er stov.
Han vet at det er umulig for et
ufullkomment menneske & greie
seg gjennom denne vanskelige ver-
den uten & [4 [lekker pa seg. Men
han ser ikke pa [lekkene som det
verste. Nei, det verste er nar men-
nesket onsker & beholde [lekkene,
koketterer med dem og likefrem er
stolt av dem. Det [innes [. eks.
enkelte forunderlig innrettede skap-
ninger som skryter av hvor [ulle
de var om lorda'n. En ting er i
allfall sikkert: De slutter ikke med
& drikke s& lenge de skryter av
det.

Gud forlanger ikke fullkommen-
het. Men han [orlanger arlighet.
Pa oppgjorets dag skal det ikke
sporres etter hvor meget synd vi
har gjort, men om vi var erlige
nok til & gjore den opp med Gud
og mennesker. Oppgjort eller uopp-
gjort synd — pa det sporsmalet
skal vi [rikjennes eller demmes.

Bjsrn Braun.

seanlegget og SO,-anlegget de siste
par ar — og som vil bli avsluttet
i lopet av aret — vil koste minst
6 mill. kroner.

Det opprinnelige anlegg som ble
satt i drift i 1938 hadde en kapasi-
tet pa ca. 12 t/degn. Anleggets
kapasitet er nd 20—25 t/degn, og
vil etter ombyggingen komme opp
i en kapasitet av 35—40 t/dogn.

Den vesentligste del av produk-
sjonen har hittil vert — og vil
vel ogsd i fremtiden — bli avsatt
til cellulosefabrikker. Ved utvik-
lingen av prosessen har det derfor
vert oppmuntrende at Hunsfos har
hatt gode erfaringer med hensyn
til anvendelse av flytende SO, i
celluloseindustrien.

Bertin Hommeren.







