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Litt om engelsk fagbevegelse

Den tid som er blitt kalt den
industrielle tidsalder tok sin be-
gynnelse i England med den sa-
kalte industrielle revolusjon. Med
ordet revolusjon vil man i denne
forbindelse sgke & gi uttrykk for
en narmest eksplosjonsartet utvik-
ling. Dette kan nok synes temme-
lig overdrevent i dag, men tenker
man pa at naringslivet gjennom
arhundrer, ja, pa mange omrader
gjennom enda lengre tidsrom had-
de betjent seg av den handverks-
messige teknikk, sa far uttrykket
allikevel god mening, tatt i betrakt-
ning at denne teknikk i lepet av
omkring 50-60 &r innenfor store
omrader av neeringslivet ble sa godt
som fullstendig erstattet med det vi
i dag kaller den industrielle teknikk.

Disse omveltninger innenfor pro-
duksjonsmidler og -metoder fikk
selvfglgelig store folger pa mange
andre omréader, men i ferste rekke
ble arbeidernes levevilkar berart.
Da den utvikling som pA dette om-
rade foregikk i England p4 mange
mater er typisk for forholdene i de
@vrige vest-europeiske land, selv om
overgangen her forst kom langt se-
nere, synes jeg det kan veere av
en viss interesse a gi en kort beskri-
velse av hvordan arbeiderne sokte
a lese de problemer som den indu-
strielle tidsalder reiste sett fra deres
synspunkt.

Arbeidernes ferste reaksjon pa
maskinenes inntog i arbeidslivet var
maskinstormerbevegelsen.  Denne
betegnelse skriver seg fra at arbei-
derne mente maskinene etter hvert
ville gjere dem helt overfledige,
og derfor sluttet de seg sammen
og gjorde sitt beste for a edelegge
alle de maskiner de kunne komme
over,

Dette var vel imidlertid narmest
uttrykk for den fortvilelse som na-
turlig griper en som star i fare for
a4 miste sitt levebred, hvilket jo
ogsd var en atskillig sterre ulykke
den gang, da man sa godt som
fullstendig manglet sosiale trygder,

enn det ville veere i dag, selv om
det naturligvis ogsa i dag er en
meget stor ulykke for en mann a
komme ut for. Imidlertid varte det
ikke lenge fer arbeiderne begynte
a slutte seg sammen i foreninger
for de enkelte fag. Disse fagfore-
ninger var imidlertid en stund tem-
melig ille sett blant de ovrige klas-
ser i befolkningen, og den forste
store fagorganisasjon ble opplost
Dette betydde dog bare en utset-
telse av fagbevegelsens fremvekst
tor allerede omkring 1840 blomst-
ret fagforeningene opp igjen, og
denne gang for alvor, for det er
visst ikke meget galt i & si at siden
den gang har de hatt en stadig
fremgang i medlemstall og styrke.
P4 denne tid fikk man for evrig
ogsd en annen av arbeidernes selv-
hjelpsbestrebelser, nemlig koopera-
sjonen. Denne ble stiftet av 11 fat-
tige vevere i Rochdale, som slo seq
sammen for a kjepe sine forneden-
heter i fellesskap. — Det er gan-
ske interessant a legge merke til
at bade fagbevegelsen og koopera-
sjonen oppsto fer Karl Marx of-
fentliggjorde sitt «Kommunistiske
Manifest», hvor han som bekjent
spar at arbeidernes problem vil bli
lest pa en helt annen mate enn
gjennom disse bevegelser.”

Opp gjennom resten av det 19.
arhundre vokser den engelske fag-
bevegelse jevnt og sikkert. Et ka-
rakteristisk trekk fra denne tiden
er at man mener at det aldri vil
nytte a fa organisert de ufaglaerte
arbeidere, slik at disse, som vel
nar alt kom til alt var de aller
svakeste i lennskampen, og i hey
grad trengte den beskyttelse som
et fellesskap kunne gi, i lang tid
var uorganisert. Imidlertid begynte
ogsa disse & komme etter, og ca.
1090 gjennomferte dokkarbeiderne
1 London en heldig streik, og i vare
dager er nettopp noen av de ufag-
leertes organisasjoner, da seaerlig
transportarbeidernes organisasjoner

~ de aller sterkeste innenfor den
britiske fagbevegelse.

Under den forste verdenskrig
stilte fagbevegelsen seg lojalt bak
krigsanstrengelsene, og etter seiren
i 1918 fikk de en stor tilgang, og
ble sterke som aldri for. — Dette
varte ved opp gjennom 20-drene,
men i dette tiars siste halvdel kom
der et bakslag, idet en stor kull-
og transportarbeiderstreik resulter-
te i at Polen kom inn pa britiske
markeder, og det viste seg senere
umulig & erobre disse markeder
tilbake fra Polen, pa grunn av la-
vere lennsniva i dette land. Denne
ulykke gikk ut over hele det britiske
folks okonomi, og der blaste en
sterk vind mot fagbevegelsen. —
Dette var imidlertid hurtig over-
statt, for allerede i 30-drenes be-
gynnelse var fagbevegelsens makt
igjen voksende. De senere ars be-
givenheter vil sikkert vere kjent.
og det har derfor ingen hensikt a
ga inn pa disse her.

Bakgrunnen for arbeidernes trang
til & organisere seg var utvilsomt at
arbeidsgiverne fikk en meget sterk
posisjon nar de skulle forhandle
med den enkelte arbeider om lenn
og arbeidsvilkar. Dette viste seg 1
at det i mange industristrek her-
sket en elendighet uten like. Man-
ge av arbeidsgiverne kunne ikke
motsta [ristelsen til & sette lenren
sa langt ned mot eksistensminimuin
som mulig, men hvorvidt dette var
unntagelsen eller regelen skal jeg
ikke uttale meg om. Faktum er
imidlertid at produksjonen steg
sterkt, og ogsa den gjennomsnitt-
lige levestandard, selv om man
kjenner til at der, iser i de ny-
reiste tekstilindustribyer i Lanca-
shire, hersket en forferdelig ned.
Nér denne neden var si stor, og
problemene av en annen karakter
enn dem man kjente fra middei-
alderen, sa skyldtes dette i vesent-
lig grad at det personlige band som
var til stede mellom middelalderens
handverksmestere og svenner var
opphert a eksistere. Ogséa i middel-
alderen var det til sine tider ar-
beidsledighet, men dette fikk ikke

sa store sosiale folger nar svenne-
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ne under ledigheten fortsatte & bo
og spise hos sin arbeidsgiver. Allike-~
vel finner man i middelalderen en
forlgper til var tids fagforeninger,
idet mestrene sluttet seg sammen
i laug. og ble sveert mektige, slik
at svennenes vilkar ble sterkt for-
verret, og de sluttet seg sammen i
de sakalte svennelaug.

Disse forhold tilhgrer imidlertid
na historien, og pa de snaue halv-
annet arhundre som fagbevegelsen
har eksistert har den vokset seg
frem til en maktfaktor av forste
rang, savel i England som i de
fleste andre land som tilherer den
vestlige kulturverden. Ettersom be-
vegelsens gkonomiske betydning og
styrke har vokset, har dens po-
litiske innflytelse ogsa vokset. —
Hvorvidt denne innflytelse er av
det gode, hersker der delte menin-
ger om, bade innenfor og utenfor
bevegelsens rekker, og dette spers-
mal er det ikke meningen & ta opp
til diskusjon her. Ogsa andre pro-
blemer, som f. eks. organisasjons-
tvangens berettigelse, er til stadig-
het fremme i dags- og tidsskrift-
pressen, og da dette emne er minst
like eksplosivt skal en la det ligge.

Hva man enn mener om disse
spersmal sa kan man ikke se bort
fra det faktum at fagbevegelsen
har betydd kolossalt meget for den
gkonomiske utvikling i var del av
verden. Den har jo ferst og fremst
maktet a skaffe sine egne tilhen-
gere en langt heyere levestandard
enn tilfellet var tidligere, og deri-
gjennom er ogsa arbeidernes ar-
beidslyst og -evne steget sterkt. —
Dette har gitt seg uttrykk i stadig
stigende produksjon, og altsa sterre
velstand, og det ma man jo veere
takknemlig for, hvilket ogsa en stor
mann utenfor arbeidernes rekker,
nemlig Churchill, nylig har gitt ut-
trykk for.

Ikke minst i vér tid med den
sterke spenning mellom ast og vest
har dette en nesten uvurderlig be-
tydning. Ved sitt arbeid for a
bedre sine medlemmers gkonomiske
kar har fagbevegelsen faktisk bi-
dratt sterkere enn noen annen sko-
nomisk eller politisk faktor til a
sikre arbeiderne for demokratiets
sak, og denne sak bidrar pa sin
side ogsa utvilsomt til & minske den
spenning som i dag métte veere
igjen mellom arbeider- og arbeids-
giver.

T .H.
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I Burma er man nettopp gétt
i gang med & bygge en ny cellulose-
og papirfabrikk hvor bambus skal
benyttes som rdstoff. Produksjonen
er anslatt til 50 tonn i degnet, og
av rastoff vil det gd med ca. 3
mill. tonn bambusved. Den nedven-
dige elektriske kraft vil man & ved
utbygging av Saigdinfossene i
Mayuelva.
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Ved Tucuman i Argentina skal
det bygges en papirfabrikk med
cellulose fremstilt av bagasse (suk-
kerreravfall) som réastoff. Arspro-
duksjonen blir 50,000 tonn.

—

Ogsda i Alaska planlegges det
ny treforedlingsindustri. Det er
tanken 4 bygge en felles ameri-
kansk-japansk tremassefabrikk, —
kombinert med eksport av masse-
ved til Japan, heter det i en mel-
ding fra Tokio.

(Paper Trade Journal).

Firmaet Serlachius i Finnland
har nettopp installert en ny grease-
proofmaskin i selskapets fabrikk i
Maéntta. Maskinen som skal pro-
dusere 40 tonn i degnet, er av
vest-tysk opprinnelse.

—_—— —

Veitsiluoto Sulfitfabrikk i Finn-
land akter a bygge en papirfabrikk
med en arlig kapasitet av 30,000
tonn. Produksjonen vil ta til i 1955.

(The Paper-Maker).

— ot p—

Fiskeby Fabrik A/B i Sverige
bygger en ny kartongfabrikk ved
Norrképing. Produksjonen skal ve-
sentlig baseres pd avfall fra sag-
brukene og vil bli 20 000 tonn om
aret og kan gkes til 35000 tonn.
Bygningen er 214 m lang og 48 m
bred og vil kunne romme enda en
kartongmaskin. Produksjonen wvil
da kunne komme opp i 70 000 tonn.

— o p—

India skal fa sin ferste fabrikk
for avispapir. Den skal bygges av
de statsdrevne Nepafabrikker i
Centralprovinsene og vil sannsyn-
ligvis kunne settes i gang til neste
ar.
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«Kjeerligheten gjemmer
ikke pa det onde.»
I. Kor. 13, 5.

Vi er sa snare til & tenke vondt
om menneskene. Nar en eller an-
nen har forneermet oss eller skadet
oss litt, far vi straks ukjeerlige tan-
ker i hjertene, og vi sier: Dette er
et darlig menneske, han tenker ba-
re pa hvordan han kan gjore meg
vondt. Men dette skal vi ikke si,
for wvi skal ikke tenke ondt om
vare medmennesker. Vi skal se pa
den Herre Jesus.

Da han hang pa korset, ba han
for sine fiender, han sa: Fader,
forlat dem, for de vet
ikke hva de gjor. Han tenk-
te kjeerlig om sine plagere og ba
for dem. Slik skal vi ogsa gjore.
Vi skal tenke om dem som skader
oss at de vil i grunnen ikke gjere
det, de forstar ikke at de gjor meg
vondt, og vi skal be for dem.

Men det kan jeg ikke, sier du.
Nei, og hvorfor ikke? Jo, fordi du
har sa liten kjeerlighet. Kjaerlighe-
ten tenker nemlig ikke ondt. Det
er det ukjeerlige menneske som
tenker ondt og er mistenksomt. —
Men dette er Jesu befaling til oss
at vi skal elske hverandre. Og det
samme sinnelag skal veere i oss
som var i Kristus Jesus.

Hvorledes skal vi fa dette sinne-
lag — kjeerlighetens sinnelag? Vi
skal fortelle [esus om vdrt ukjeerlige
og mistenksomme hjerte og be ham
om tilgivelse. Han vil da tilgi oss
var synd og rense oss [ra var
urettferdighet, og hver gang en
ond tanke igjen kommer til oss,
skal vi skynde oss til Jesus og be
ham om hjelp, og kjeerligheten skal
vokse i vare hjerter.

L. 8.

FUNNET

Et halssmykke som pa forsom-
meren ble funnet pd Hunsfoshei-
men er det ennd ikke kommet no-
en eiermann til. Hvis ikke noen
melder seg til formannen i lgpet
av 14 dager, vil det bli Hunsfoshei-
Styret.

mens eiendom.
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DIREKTOR KNOBEL
ridder av St. Olav

Den 20. nov. ble direkter Johs.
B. Knobel utnevnt til ridder av
1. klasse i den Kongelige St. Olavs
Orden for fortjeneste av norsk
papir- og celluloseindustri. For dem
som har fulgt litt med i hva direk-
toren har utrettet og fremdeles ut-
retter for landets treforedlingsindu-
stri, kom denne heye utnevnelse
ikke helt uventet. Hvis noen for-
tjener en slik utmerkelse, sa er det
sannelig var egen direktor.

Hva han har utrettet for var
egen bedrift, vir bygd og neerme-
ste by vil stort sett veere kjent av
alle pa Hunsfos. Det som kanskje
ikke er sa kjent, er den innsats han
har gjort i egenskap av formann i
De ncrske Papirfabrikanters Fore-
ning og fortroenderadsmedlem i de
skandinaviske salgsorganisasjoner.
Mangen hard dyst har han kjem-
pet og vunnet for var industri, ba-
de innenfor landets grenser og ut-
ad overfor verdensmarkedet. Han
er norsk papirindustris «grand old
man». Selv om han har mattet si
fra seg endel av de utallige tillits-
hverv som er blitt lagt pa ham,
overxommer han fremdeles langt
mer enn et normalt utrustet men-
neske ville kunne utrette.

Vi kan ikke her regne opp alle
de komitéer, styrer og direksjoner
han har sittet i, men vil ikke unnlate
a nevne hans innsats i den kom-
mune han flyttet fra da han kom
til Hunsfos. Det flotte gamlehjem-
met han blant annet var med & rei-
se i Dvre Eiker, vil for alltid for
den sterste del veere knyttet til
direkter Knobels navn.

Vi gleder oss alle over utmer-
kelsen og bringer direktoren var
hjerteligste gratulasjon og hyllest.

HUNSFOSPOSTEN

(53]

e

%

e

o

En vakker «blomsterbuketft> utenfor
kontorveggen

SA ER SAGT:

Kvinnen er naturens elskverdigste feil-
grep. Abrah. Cowley.
*

Intet er sa ofte fraverende som &nds-
narvaerelse. A. Rivarol.
*

Nar en mann er tyve ar, har han greie
pa allting; nar han er femti, ensker han

at det var noe han hadde greie pa.

John Smithson.

PROBLEM % SPALTEN
[ ]

Et ruteskip pd en av de ameri-
kanske floder gjorde en fart av
20 km/t nedover og 15 km/t opp-
over floden. Det trafikerte en viss
strekning. Reisetiden var 5 timer
lengre den ene vei.

Hvor lang avstand er det mel-
lom endepunktene?

Besok pa Tellus.

Sett at Mars er bebodd av 2
menneskeraser. De som tilherer
den ene rase, santerne, taler all-
tid sannhet, hva de som tilherer den
andre, mefierne, aldri gjer. For
ovrig er det ingen ytre kjennetegn
som gjer at man kan skille mellom
rasene.

4 Marsbeboere holdt en presse-
konferanse under et kortvarig be-
sek pa Tellus. Marsboerne ble
selvsagt spurt om de var santer
eller mefier.

Svarene var som felger:

Marsboboer 1: Alle vi
mefier.

Marsbeboer 2: Det er bare en
av oss som er mefier.

Marsbeboer 3: Nei, det er to av
oss som er mefier.

Marsbeboer 4: Jeg er santer.

Hva kan De slutte Dem til an-
gaende hvilken rase de respektive
Marsbeboere tilhorer, ut fra disse
opplysninger?

fire er

( PERSONALIA )

VI GRATULERER:

Pensjonist Josef Fredriksen, fyl-
ler 81 &ar 13. desember.

65 ar.
Adolf Ellingsen, cellulosefabrik-
ken, 4. desember.

50 &r.
Gustav Kile, maskinferer, 3. de-

sember,
.I_

Igjen er en av vare gamle, tro-
faste arbeidere gatt bort. Det var
syrekoker Ole Almedal som dode
16. november i en alder av 88 Aar.
Han sluttet p4& Hunsfos den 30.
mai 1936 etter 4 ha veert ansatt
her i 45 ar. I 1939 fikk han Nor-
ges Vel's medalje for lang og tro
tjeneste.

Ole Almedal var i 3 &r styre-
medlem i Hunsfos Arbeiderfore-
ning og sto som underkasserer i en
arrekke. Han var en haflig, stille
og_pliktoppfyllende mann, som var
tilfreds i alle livets forhold.

Vi lyser fred over hans minne.

Vi burde alle vaere interessert i
fremtiden, for det er der vi kom-
mer til & tilbringe resten av vart
liv. Charlés F. Ketterling.

VET DU DET?

1. Hva heter Erich Maria Re-
marque’s nye bok?

2. Hva menes med ordet «teen-
ager»?

3. Hvor mange innbyggere har
Vest-Agder fylke?

4. Hva er lysets hastighet?

5. Hva er Strandli's verdensre-
kord i slegge?

6. Hvem fikk Nobel's fredspris
i 19527

7. Hva er Kasein?

8. Er «Per spelmann» en norsk
folkemelodi?

9. Hvem har verdensrekorden i

400 m. hekk, og hva er re-
korden?

10. Hvor stor er Hunsfos Fabrik-
kers aksjekapital etter siste
utvidelse og hvor stor var den
ved selskapets stiftelse?

Svar side 8.
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FOTBALL
Det endelige resultat i Bedriftsserien ble:
1. Divisjon.

1. Kr.sands Kommune 26 poeng
2. Falconbridge 23 —
3. Ser-Camping 20 —
4. Politiet 19 —
5. Jernsteperiet 17 —
6. Hunsfos Fabrikker 16 —
7. N. K. L. 11—
8. Bygningsarbeiderne 10 —
9. Jernbanen 5 —

I 2. divisjon ble de to beste:
I. Lumber Co.
2. Fiskaa Verk

Disse to lag rykker opp i 1. div., og
Bygningsarbeiderne og Jernbanen gar ned
i 2. div.

Arsmote i Bedriftsidretts-
kretsen

Den 30. okt. ble det holdt arsmete i
Vest-Agder Bedrifts-idrettskrets i Arbei-
derforeningen, ledet av formannen Ole
Rev.

Etter arsmelding og regnskap ble idretts-
merkesaken grundig dreftet. Formannen
i idrettsmerkeutvalget, H. K. Solberg, inn-
ledet ordskiftet. Det ble vedtatt & velge
et idrettsmerkeutvalg for hvert av lagene
og hovedutvalg for kretsen.

I vinter blir det innenderstrening, idet
bedriftslagene skal leie lokale.

Etter & ha diskutert fotballserien ble
det wvedtatt & ta opp spersmalet pa et
mete til varen.

Sa foregikk pokal- og merkeutdeling.

Det gamle styret nektet gjenvalg. Det
nye fikk denne sammensetning: Johan
Rustenberg, Fiskaa, formann, K. Berge,
Lumber, viseformann, Listro, Fiskaa, sek-
reteer, Hauge, Hoivold, kasserer. Styre-
medlem Hans Hansen, Havn & Trans-
port, revisorer Johansen og A. Olsen,
Idrettsmerkeutvalg: Isak Koveland, for-
mann, Jensen og Johnsen. Skiutvalg: Lum-
ber. Fri-idrettsutvalg: Falconbridge. Svem-
meutvalg: Havn & Transport. Valgkomité:
Hans Hansen, Johnsen og Bakken.

Forbundssekreteer Aksel Kristiansen ka-
serte om bedriftsidretten. Sekr.

Hunsfos hadde ingen representanter pa
arsmetet, men vi har snakket med Karl
Siljan pa Vigeland, som forteller at be-
driftsidrettslagene i byen har fatt leict
skolen p& Lund til innenderstreningen.
Siljan mener at lagene her i Vennesla
ber sld seg sammen og leie gymnastikk-
salen pd Vigeland til innenderstrening.
Man vil visstnok kunne fa leiet salen
bare mot & betale rengjeringen. Ber ikks
Hunsfos ta skritt til & f& treningen igang?

Red.
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Lost og fast om kjemikalier

Nar man har vist en fremmed
rundt i fabrikken var, og har for-
klart ham litt om alle de forskjel-
lige prosessene som foregar i hver
avdeling, blir han som regel meget
imponert, og sier noe slikt som:
«Sandelig ligger det mer arbeid bak
dette papiret enn man tenker nar
man skriver pd det.»

Og vi som har fulgt den frem-
mede rundt er helt enig, og synes
at folk igrunnen burde tenke litt
mere over hvor vanskelig det er &
lage papir, og pa hvor flinke vi
egentlig er.

Men hvordan er det med oss
selv? Tenker vi noen gang pa hva
som ligger bak de produktene som
vi kommer i forbindelse med i vart
daglige arbeid? Som regel ikke. Vi
tar det som en selvfelge at det vi
skal bruke er pa plass nar vi tren-
ger det, og bryr oss ikke med hvor-
dan stoffet er fremstilt, eller hvor-
dan det er kommet til oss.

Tar vi for oss de rastoffene vi
bruker i fabrikken, vet vel de fleste
at vi av og til bruker temmer som
kommer helt fra Finnland, og at
kokesyren lages av kalkstein fra
More og svoveldioksyd som vi far
fra Falconbridge. |

Men dette er bare noen av de
aller viktigste rastoffene i produk-
sjonen. I alle avdelinger av fa-
brikken brukes det en hel del hjel-
pestoffer og spesielle tilsetninger,
og det vil fere for langt & nevne
alle her.

La oss i forste omgang se pa et
sa begrenset omréde som fremstil-
lingen av harpikslim til & lime pa-
piret med. For & lage dette trenger
vi foruten selve harpiksen en rekke
kjemikalier:  kaustik-soda, kalsi-
nert soda, natriumbikarbonat, am-
moniakk og kasein. Noen av disse
navnene lyder kanskje kjent, andre
er sikkert fremmed for de fleste.

Hvis vi sper hvor disse stoffene
kommer fra, m& vi ta nesten hele
verdensatlaset til hjelp.

Langt av sted, borte i sydstatene
i U.S.A., og i de portugisiske ko-
lonier, finnes det treslag som er
ualminnelig rike pa kvae eller har-
piks. Disse treerne tappes ved at
man lager noen dype snitt i stam-
men, og samler opp den harpiksen
som «bler» ut. Denne harpiksen
blir s& renset og raffinert pd for-
skjellige méater, og ad mange om-

veier kommer tilslutt en liten del
av den til oss.

I Holland brytes det koksalt i
store underjordiske saltleier. En
del av dette saltet skipes sa til
Norge, og i Hydros fabrikker pa
Hergya blir saltet ved en elektro-
lytisk prosess spaltet i to forskjel-
lige bestanddeler, kaustik-soda og
klorgass. Det heres besynderlig ut
at et sa uskyldig stoff som koksalt
ved hjelp av elektrisk strem skal
kunne spaltes i to stoffer som er
sa helt ulik salt, men slik er det.

Og her pa Hunsfos bruker vi
begge stoffene: kaustik-sodaen bru-
kes blant meget annet ogsd til
fremstilling av harpikslim, og klor-
gassen brukes i blekeriet til bleking
av cellulose.

Fra Hydros fabrikker far vi ogsa
ammoniakk, men rastoffene til
denne er iallfall norske nok. Am-
moniakk lages av to forskjellige
gass-arter, kvelstoff og vannstoff,
og disse to gassene utgjer som
bekjent en stor del av luften. Men
om tilgangen pa réstoffer er lett-
vint, sd er selve prosessen og
det tekniske utstyret ved fremstil-
gen av ammoniakk desto mer inn-
viklet. Det er nesten eventyrlig a
ga gjennom en stor fabrikk med
store og kompliserte maskiner, og
tenke pa at rastoffet til hele fabri-
kasjonen tas — ut av luften.

Vi nevnte noen andre kjemikali-
er isted: kalsinert soda og natrium-
bikarbonat. Dette er fine navn,
men begge stoffene er i virkelig-
heten gamle kjenninger. Kalsinert
soda er hovedbestanddelen i alle
de vaskepulvere og skurepulvere
vi har, og natrium-bikarbonat er
praktisk talt det samme som en
heyst alminnelig husholdningsar-
tikkel — nemlig bakepulver.

Na vil sikkert leseren stusse, og
sperre hva slags harpikslim vi kan
lage med vaskepulver og bakepul-
ver. Rent kjemisk virker imidlertid
bdde ammoniakk, soda og bikar-
bonat (som det for korthets skyld
kalles) pa samme mate. De noy-
traliserer de sure bestanddelene i
harpiksen, og derved gar harpiksen
over til en sakalt «forsdpet» har-
piks, som har de egenskapene som
vi vil den skal ha.

Soda og bikarbonat blir innfert
fra flere forskjellige land som har
kjemisk storindustri — bade Eng-



land, Frankrike, Belgia og Tysk-
land kan levere disse stoffene.

Den siste nedvendige bestanddel
i harpikslimet, slik som vi lager
det, er kasein.

Kasein er navnet pa en viktig be-
standdel av melk, eller rettere sagt:
en viktig bestanddel av eggehvite-
stoffene i melken.

Kaseinet fremstilles ved a felles
ut som et ostestoff, dette siles fra
resten av melken, vaskes, terkes
og pulveriseres.

Kaseinets virkning i harpikslimet
er & stabilisere den «fri» harpiks,
d. v. s. den harpiksen som ikke
er forsapet med soda og ammo-
niakk. Hvis vi ikke setter til kasein
vil den «fri» harpiksen ga sammen
i klumper, og disse vil henge seg
pa vegger og i rerledninger.

Det er forresten akkurat den
samme oppgaven kaseinet har i
melken, her stabiliserer det fettet
i melken, slik at dette ikke gar
sammen i klumper og danner smer.

Kasein fremstilles, som rimelig
kan vere, i land som har en stor
melkeproduksjon, serlig er Argen-
tina og U.S.A. store leveranderer.

Dette var altsa de stoffene som
vi trenger for & lage harpikslim.
Det er som sagt en rekke andre
hjelpestoffer som er nedvendig i
papirfabrikasjonen. For a4 nevne
noen i fleng bruker vi alun, clay,
spesielle stoffer mot bek, skum,
slim og alle mulige andre vanske-
ligheter.

Det kan veere verdt a ofre disse
tingene en tanke iblant. Mens vi
trakker rundt i vart deilige arbeid
i novembertaken, er det folk som
svetter i tropisk varme pa planta-
sjene for a utvinne den harpiksen
vi skal bruke pa Hunsfos om noen
maneder.

I kjemiske [abrikker og gruber
i Europa, pa store kvegfarmer i
Argentina og mange, mange andre
steder er folk opptatt med a lage
et eller annet produkt som i sin
tid skal innga som en liten, men
helt nedvendig bestanddel av pa-
piret.

1. V.

GODE RAD

Frykt mindre — hap mer, spis
mindre — tygg bedre, drikk min-
dre — sov mer, prat mindre —
se mer, hat mindre — elsk mer,
— og alle gode ting er dine!
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Kongens Jortjenstmedalje
til Oscar Hndresen

Den 4. juni i & kunne Oscar
Endresen feire 50 ars jubileum pa
Hunsfos. Begivenheten dengang
ble passert i stillhet, men den var
derfor ikke upaaktet. Allerede den
4. november hadde Hunsfos Fabrik-
ker gleden av & kunne gi ham den
fortjente hyllest i forbindelse med
overrekkelsen av Kongens fortjenst-
medalje for lang og tro tjeneste.
Det skjedde ved en festlig tilstel-
ning pa Ernst Hotell. Foruten fa-
brikkens direktar og overingenier
var thv. fylkesmann Lund og styret
i Hunsfos Arbeiderforening til ste-
de, og likeledes Endresens narme-
ste kamerater og overordnede, de
tleste med fruer.

Medaljen ble overrakt av fylkes-
mann Lund, som i 1938 foretok ut-
delingen til de 10 ferste Hunsfos-
arbeidere som fikk Kongens for-
tjenstmedalje. Siden har ytterligere
10 fatt denne medaljen, Endresen
medregnet.

Oscar Endresen ble ogsd over-
rakt en pengegave og ble varmt
hyllet i taler av direkter Knobel
og formannen i arbeiderforeningen,
Olav Jortveit, og fylkesmann Lund
talte for bedriften. Endresen selv
takket for den store zre som var
vist ham og fortalte dessuten lest
og fast fra sin tid pa Hunsfos. Til

slutt takket ogsa fru Endresen for
den hyggelige fest.

*

Endresen en
liten visitt og gratulerte ham med

Forleden avla wvi

medaljen. Som rimelig var kom sam-
talen snart inn pa minner og opp-
levelser han har fra sitt lange virke
pa Hunsfos.

Det var ikke alltid si lett &
komme inn p& Hunsfos i Endresens
ungdom. Fabrikken hadde sin faste
arbeidsstokk, og noen «gjennom-
trekk» var det ikke & snakke om
dengang. Ville en inn, ble det
gjerne a vente til en eller annen
sluttet for godt. Etter konfirma-
sjonen dro derfor Endresen til
Moss, hvor han hadde en sester
som var gift. Svogeren var glass-
puster, og Endresen ville forseke
seg i samme faget. Men han var
nok for ung. Arbeidet ble for an-
strengende for lungene, og etter
bare et ars opphold i Moss, kom
han tilbake til Vennesla.

Det var altsd 4. juni 1902 han
ble ansatt pa Hunsfos, men i virke-
ligheten hadde han allerede arbei-
det 3 maneder pa fabrikken. Hans
far, Tobias Endresen, og Age Lin-
dekleiv arbeidet som slipere i det
sakalte «Amerika». Det var slit-
somt for to mann pa ett skift a
skulle betjene 4 slipeapparater med
3 ilegg i hvert. De ansatte derfor
gutten til & hjelpe seg med & lem-
pe veden, og ga ham 25 ore hver
om dagen av sin egen lenn. Han
métte altsa arbeide 12 timers dag
for 50 ere i de 3 ménedene for han
selv ble ansatt som sliper. Leon-
nen ble da kr. 1,— om dagen.
Etter 4 &r var den steget til kr.
1,75. Det var lenning hver 14. dag.
Det var ogsd noe som kaltes «pro-
senter», altsé et slags premierings-
system for heyere produksjon.



— Hvor fikk dere temmeret fra
i den tiden? sper vi.

— Noe kom med elva fra da-
len, cg noe kom med jernbanen
fra byen. For jernbanen ble bygd
ble visstnok temmeret fraktet opp
elven til Kvarstein, og derfra ble
det kjort opp med de samme heste-
ne som kjorte ned papiret og tre-
massen.

Sliperiet 18 i den forste tiden
der hvor nd blekeriet star, og fra
renseriet ble kubben kjort pa en
vogn som kaltes for «Gjeidas. I
sliperiet var det ganske enkelt et
hull i golvet i 2. etasje. De som
kjorte «Gjeida», ga et dunk i gol-
vet og temte kubben ned gjen-
nom hullet.

Senere kom Endresen over pa
pappmaskinene. Der var 20 styk-
ker i alt av dem, og derav var 4
dobbelte. Det fantes ikke masse-
kummer i den tiden. All massen
gikk over pappmaskinene, men ba-
re exsportmassen ble presset.

Endresen arbeidet i sliperiet til
1934, hvorav de siste 13 drene som
formann. Denne stillingen ble da
inndradd. Et ar fungerte han ogsé
som sliperimester. Det var i 1930
mens daveerende sliperimester Karl
Magnussen var syk. Det var til &
begynne med ingen lett jobb, for-
teller Endresen. Han hadde jo bare
folkeskole, og serlig voldte alle
utregningene ham masse hodebry.
Ingenior T. Pettersen hjalp ham
imidlertid, og siden gikk det glatt.
Men der var nok 4 stelle med ellers,
og Endresen gikk s& opp i arbei-
det at han snakket til og med om
fabrikken i sovne. I 1934 begynte
han i hollenderiet, og for evrig
har han vart borte i litt av hvert
pa Hunsfoss, omtrent alt uten & fo-
re maskinene. Noen ar under den
siste verdenskrig satt han i vakten.
Pa vart spersmal om han hadde
noen spennende opplevelser der,
svarer han:

~ Noe szrlig spennende var
jeg vel ikke borte i, men jeg hadde
en gang en opplevelse som ikke
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var sd ganske behagelig. Det var
en tysk kaptein som holdt til oppe
pa skolen, som en dag kom inn og
ville ha neklene til badet. Han ville
med andre ord rekvirere det. Jeg
protesterte selvfelgelig, hvorpa kap-
teinen ble rasende og begynte &
lekse opp pé tysk. Han danset for-
melig rundt pa golvet og skrek og
bar seg verre.

~ Jeg forstér ingenting, sa jeg.

— De forstdr, sa han pa norsk,
og ble mer og mer hissig.

— Ga til den direkter, sa jeg, og
dermed ruslet mannen visstnok dit,
men selviglgelig med uforrettet
sak. Fra den dagen snudde han
alltid ansiktet bort ndr han kom
forbi vakta.

— Den hyggeligste tiden jeg
har hatt pa fabrikken, var da jeg
arbeidet i sliperiet, forteller Endre-
sen. Da jeg begynte der var det
Tharaldsen som var sliperimester
og «gamle» Vig var bestyrer. De
var begge ualminnelig kjekke og
greie menn. Vig var som en far
for oss alle. Han forlangte riktig-
nok meget av oss, men han var pa
samme tid kameratslig og hjelp-
som. I 1904 ble jeg syk og 1a pa
sykehus i fire méneder. Da lante

han meg 150 kr., og det var jo ikke
sd fa penger i den tiden. Pengene
kunne jeg betale tilbake akkurat
som det passet meg.

De eneste som nd er igjen pa
fabrikken av dem som var der da
Endresen begynte, er Victor Beur-
ling, Ole Magnussen og Anders
Andersen.

Endresen kom til Vennesla da
han var 145 4r gammel. Han er
fedt 27. juni 1886 i Evje, hvor
faren blant annet var politi i gru-
ben. I 1917 ble Endresen gift, og
hustruen, Tomine, er fra Kragero.
Ekteparet har 3 detre, som alle er
gift i Vennesla. Endresens bror,
Tom, arbeider pa Hunsfos. Broren
Ole, som dede i 1943, var ogsi en
kjent Hunsfos-mann.

Endresen har alltid skjottet sitt
arbeid trofast og samvittighetsfullt.
Han er av den gamle skole som
ikke har noe 4 beklage seg over.
Utenom fabrikken er hans store in-
teresse huset og hagen der han bor,
ikke langt fra det nye herredshuset.

Vi héper at han enni i mange
ar m& ha gleden av 4 g& til sin
daglige gjerning pd Hunsfos.

Forstehjelpsbehandling av brann-
og frostskader

Brannsdr kan fremkalles av
sterk solbestréling, terr
damp, kokende vaesker, varme gjen-
stander, etsende kjemikalier.

Brannskadene inndeles i:

varme,

1. grads forbrenning (redhet,
svie i huden).
2. grads forbrenning (redhet,

svie og i tillegg blemmedannelse).
3. grads forbrenning (redhet,

svie, blemmedannelse og dessuten

dyperegdende sar, forkulling).

Hvis klzerne er i brann, forsoker
en straks & kvele varmen med tep-
per, frakker eller lignende. Begkytt
ansiktet sa godt som mulig.

Sérene behandles etter vanlige
retningslinjer med sterile kompres-
ser. Har en steril salve eller vaselin
for handen, kan en smore noe pa
kompressen. Men bruk ikke gam-

mel, uren salve,.

Teoretisk  skulle  brannsirene
vaere sterile, men de blir fort urene
slik at det kommer betennelse i
saret. Derfor skal en si tidlig som
mulig dekke sdrene med sterile
kompresser. Blemmene klippes ikke
opp.

Ved sterre skader kan det ut-
vikle seg en annen og fryktet kom-
plikasjon, nemlig sjokk. Sjokkpasi-
enter ser medtatte ut med et li-
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dende ansiktsuttrykk. Pulsen blir
hurtig og blet. Blodtrykket syn-
ker. Disse pasienter skal behandles
sa skansomt som mulig. De pakkes
godt inn i ulltepper. De m4 alltid
sykehusbehandles. Kjeringen til
sykehus ma skje varsomt.

Hvis det er en etsende syre som
har fremkalt skaden, ma en spyle
saret med mildt kokende sdpevann
eller vann tilsatt magnesia. Dette
er for & neytralisere syrevirknin-
gemn.

Er det derimot etsende lut (kau-
stiksoda) kan séret spyles med tynt
eddikvann. Deretter vanlig sirbe-
handling.

Frostskadene, forfrysninger, kan
dels vare generelle, dels lokale.
De lokale inndeles i likhet med for-
brenningene i:

1. grad (blared, sviende hud).
2. grad (blemmedannelse i til-

legg).
3. grad (sardannelse, nekrose i

tillegg).

Ved forfrysningene er kropps-
temperaturen under det normale.
Behandlingen tar sikte pa & fa
kroppstemperaturen opp til det nor-
male. Dette gjelder generelt. Dess-
uten seker en a fa blodsirkulasjo-
nen igang i den forfrosne legems-
del.

Den skadede skal bringes inn i
et passe temperert rum, ca. 10 gra-
der.
gradvis. Pasienten legges i ulltep-
per. Han far noe varmt & drikke
hvis han er bevisst. Er han bevisst-
los og pusten darlig settes i gang
kunstig andedrett. Innleggelse i
sykehus er nedvendig.

En begynner bankemassasje av
den skadede legemsdel,
ganske lett banking mot huden med
fingertuppene. En begynner i peri-

Rumstemperaturen okes sa

d. ¥, 5.

ferien og arbeider seg innover mot
sentrum etter som den normale
hudfarge vender tilbake. Den ikke
skadede hud frotteres med torre,

myke handkleer. Massering med sne

skal ikke gjores.

Nar De skal kjope
Vi har godt utvalg i
og kjokkenutstyr,

og 60 gr.s selvtey.

Joallo Oennesla!

julegaver
tur innom oss ferst og se hva vi kan by Dem.

porselen, glass, stentey, kjeramikk
kortevarer og
leketoy. — Pent utvalg i 40 gr.s

SA ta en

@4\@5%

AGASIN 2.

Pona

HAR DE LYST
til a lese tolv boker for det
én koster?
Vi lager leseringer. Kom inn
og fa opplysninger og brosjy-
rer. - Masse nyheter i religios
og skjennlitteratur.

VENNESLA

.,Q(Emm DEL

Telefon 6811

Stovietter for damer

Alle nr. ankommet.

SPORTSSKQO for herrer, damer og barn

VENNESLA SAMVIRKELAG
Telefon 6725

Telef. 6802

Hoover Vaskemaskiner - kr. 709.—
Avbetaling Bokreditt

EIVIND EIVINDSON
ELEKTRISK FORRETNING

Vennesla

peruun sy

Telefon 6785

Bandyskoyter - Lengdelopskoyter

med og uten stgvler

Bandykeller og Baller
Rattkjelker - Sparkstottinger
Lommelykter - Signallykter

Batterier

Sa snart pasienten er i stand til
4 bevege armer og ben, skal han
iherdig oppfordres til & gjore dette.

En liten dose alkohol kan gis
hvis en har hap om a fa pasienten
snarlig i hus, ikke ellers da alko-
holen bare gir en kortvarig virk-
ning med desto storre varmetap
etterpa.

J. Stousland.

I dag er dobbelt s& meget verd som
i morgen. Benjamin Franklin.
*
Bedre er det at du ikke lover, enn at
du lover og ikke holder det.
Pred. bok 5, 4.

Det er fa ting som er vanske-
ligere & tale enn det gode eksem-

pels patrengenhet.
Mark Twain..



FOLK ER RARE

Dommeren: De péstar at De har hatt
alvorlige hensikter med Deres 7 forlovel-
ser?

— Selviolgelig, herr dommer.

Dommeren: Hadde De kanskje tenkt
a4 gifte Dem med alle syv ogsa?

— Selvfolgelig, herr dommer, san po
om po.

*

~ Tannleger er rare.

— Assen da?

~ Jo, han sa at denne tanna mi ikke
var mee verdt, men likevel tok han
10 kr. for a trekke 'an ud!

*

— Dere skulle vel ikke ha en fyrstikk
pa Dere, mester?

Han fikk en fyrstikk.

~ Dere skulle vel ikke ha en sigarett
& spandere, mester?

Herren blir irritert og mumler noe om
frekkhet og uforskammethet.

~— Dere behever ikke gi meg kjeft,
for det har jeg sjel!

%

~ Andre ektemenn hever sin kone til
skyene.

— Det ville jeg ogsa gjere hvis jeg
kunne stole pa at du ble der oppe, svarte
han.

*

Og s& var det jenta som dessverre var
alt annet enn noen skjennhet; hun tok
frem en giftflaske, sa pa den og sa:

~ Kan du bli gift, s3 kan jeg ogsd!

Det hendte en gang at det var kommet
en ny mann pa verkstedet som var tem-
melig ubrukbar. Verksmesteren ringte sa
inn til driftsingenieren og sa:

— Hva slags folk er det Dere sender
ut til oss? Slike kan Dere da bruke selv!

— Nei, sa gal kan han vel ikke vere,
svarte denne.

Hert ¢ B, B. C.:

Den mann er virkelig musikalsk som,
nar han herer kvinnesang fra badet,
legger oret til nekkelhullet.

Etter en god middag er vi i stand til &
tilgi alle — til og med vére slektninger.
Oscar Wilde.

Svar pa «Vet du det», side 3.

1. Livsflammen.

Ung pike i backfishalderen.
Ca. 94,000.

300,000 km/sek.

61,25 m.

Den ble ikke utdelt i ar.

Se artikkelen om kjemikalier.
Nei, det er en tysk melodi.
Amerikaneren Charles Moore,
50,8 sek.

Kr. 10,5 mill. — Kr. 450,000.
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Verktoy i godt utv alg

ESBERNISEN

OLAV A. SKISLAND

Alltid godt utvalg i KJ@TT
og POLSEVARER
Telefon 6718

Ring og vi bringer varene.

BILSENTRALEN
DROSJEVAKT — TURBUSS

Vakt hele degnet.

Telefon 6777

Bygningsartiklér

Ovner skaffes omgédende

MOSEIDMOEN

SAMVIRKELAG

Telefon 6780

Godt utvalg i

Herre- og barnesko - Gummistavler - Manufaktur

ALT |

KOLONIAL

VENNESLA LANDHANDEL
Telefon 6740

Mye lekkert i
SILKEUNDERT®Y
«Okko» og «Astola» bystholdere
" Nylonstremper - Hansker
Pene kjolestoffer i silkekrepp
og ull

Q4

Min
Joerrefrisprsalong

anbefales.

Harklipp - harvask - massasje
barbering og [ehnbelging.

Central Herrefrisgrsalong
Inneh. Odd Fredriksen
Telefon 6802




