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Svoveldioksyd-fremstilling ved Falconbridge

De fleste sulfittcellu-
losefabrikker brenner som
bekjent svovel eller svo-
velkis for a skaffe svovel-
dioksyd til fremstilling av
kokesyre. Hunsfos Fabr.
star i en serstilling, idet
Hunsfos siden november
1938 til i dag, bortsett
fra krigsarene, har fatt
praktisk talt all sin svo-
veldioksyd (SO,) fra
Falconbridge Nikkelverk
A/S i form av flytende
SO,. Det kan kanskje
derfor ha en viss interes-
se a hore litt om hvor-
ledes dette produkt frem-
stilles og bakgrunnen for
at denne produksjonen er
tatt opp.

Ramaterialet for nik-
kelfremstillingen innehol-
der svovel, og det forste
ledd i raffineringsproses-
sen er resting av rd-ma-
terialet i ovner som ligner
dem som brukes for rest-
ing av svovelkis ved
cellulosefabrikkene. Gas-
sen inneholder bare ca.
3 % SO, og er saledes
langt fattigere enn den gass en
far ved resting av svovelkis. Til
a begynne med ble gassen sendt
ut i luften gjennom skorstenen.
Etter hvert som produksjonen og
dermed gassmengden ekte — meld-
te det problem seqg om det var
nodvendig a foreta seg noe for a
uskadeliggjore gassen, og i tilfelle
om det ville lonne seqg 4 ta vare

pa dens SO,-innhold. Man har det

Nikkelverk A/S

: " e :

samme problem ved en rekke me-
tallurgiske bedrifter verden over.
At det ikke er sa lett & lose pa
en okonomisk forsvarlig méte, frem-
gar av at det arlig sendes ut i luf-
ten flere millioner tonn SO, i
form av mer eller mindre SO,-
fattige gasser.

Skal en nyttiggjere seg svove-
let fra en sdpass fattig gass som
det her er tale om, kommer i for-

ste rekke de sakalte ab-
sorpsjonsmetoder pa tale.
Prinsippet for disse me-
toder bestdr i at man ab-
sorberer gassens SQO,-
innhold i en vaske ved
lav temperatur og siden
driver SOs-innholdet ut
av  vaesken igjen ved
hoyere temperatur. Man
far da en gass som etter
avkjeling og terring
praktisk talt utelukkende
bestar av SO,. Den rene
SO,-gass kan opparbei-
des pa forskjellige ma-
ter. Den kan f. eks. dan-
ne utgangspunktet for
fremstilling av elemen-
teert svovel, eller den kan
brukes til a anrike fattige
SO,-holdige gasser for
fremstilling av svovelsyre.
Det enkleste er imidlertid
a bringe gassen over i fly-
tende form ved kompri-
mering, og det er da det-
te som blir gjort ved Fal-
conbridge.

Av vaesker eller absorp-
sjonsmidler som har veert
brukt i industriell male-
stokk for absorpsjon av SO,, kan
nevnes dimetylanilin, zylidin og
basisk aluminiumsulfat. Ved Fal-
conbridge brukes dimetylanilin,
og anlegget i Kristiansand var det
forste som ble bygget med dette
stoff som absorpsjonsmiddel.

Skal vi néd felge prosessens gang,
er utgangspunktet restovnsgass.
Gassen er varm og inneholder vis-
se forurensninger som stov og svo-



2

HUNSFOSPOSTEN

veltrioksyd som ved avkjeling gar
over til svovelsyretike. Gassen
ma kjoles og forurensningene fjer-
nes for gassen kan gd inn i SO,-
anlegget. Det vesentligste av sto-
vet fjernes forst i sykloner. Der-
fra ledes gassen inn i vasketarn
hvor gassen kjoles og resten av
stevet fjernes. Svovelsyre i form
av take sldes ned i elektrofiltre.
Etter vtterligere nedkjeling gar
gassen gjennom vifte og inn i SOy~
anlegget.

Forste trinn i SOj-anlegget er
selve absorpsjonsprosessen som
foregér i et heoyt tarn. Gassen gér
inn i bunnen mens absorpsjons-
vasken tilfores toppen av tarnet.
Gass og vaske gar altsa i mot-
strom. Under absorpsjonen utvik-
les varme, og absorpsjonsmidlet
blir kjelt i en rekke trinn under
sin gang ned gjennom absorpsjons-
tarnet.

Gassen som forlater tarnet er
praktisk talt fri for SO,. For den
slippes ut i luften, gér den gjen-
nom et skrubbertdrn, hvor den
vaskes med svovelsyre for a fjerne
spor av absorpsjonsmidlet. Dime-
tylanilin fjernes fra vaskesyren ved
en egen prosess som vi ikke kan
komme nermere inn pa her.

Den SO,-mengde som er tatt
ut av gassen, er bundet til den
dimetylanilin som forlater absorp-
sjonstarnet. Her begynner annet
hovedtrinn i prosessen, nemlig ut-
driving av SO, fra absorpsjons-
vaesken. Dette foregar i det sa-
kalte strippertdrn som er et lite
tarn i forhold til absorpsjonstar-
net, men bygget pa samme mate.
Tarnet oppvarmes ved tilfersel av
damp. Temperaturen holdes pa ca.
80—110° C. Den SO,-holdige di-
metylanilin ledes inn i toppen av
tarnet. SO, drives ut ved oppvar-
ming og gar over i gassform. Den
dimetylanilin som forlater tarnet
er praktisk talt SO,-fri. Den kjoles
og bringes tilbake til toppen av
abscrpsjonstarnet hvor en ny sir-
kulasjonsprosess begynner.

Gassen som forlater stripperen
ved 80° C bestdr av SO,, mettet
med vanndamp og dimetylanilin
som kondenseres ved kjeling og
fores tilbake til stripperen. De
siste rester tas ut ved a lede gas-
sen gjennom konsentrert svovel-
syre i et torketarn. Man har na en
100 % SO,-gass som bringes over
i flytende form ved komprimering

Arlighet fremfor alt!

For han wvet hvorledes vi
er skapt, han kommer i hu
at vi er stev. Salme 103, 14,

Se, det kom kanskje som en
overraskelse pa deg. Slik hadde du
sant & si ikke trodd at det wvar.
Gud er jo streng. Han f[orlanger
s& meget overmenneskelig og sa
overmenneskelig meget. Og nar et
menneske synder, star han ferdig
til a sla det ned.

Det er sant, Gud er streng. Men
han er strengest mot seg selv. Da
Jesus [rivillig gikk i deden for a
sone vdre synder, forlangte Gud
av ham at han skulle ta alt pa seg.

og kjoling fer den ledes inn pa
lagertankene.

Dette er hovedtrekkene i pro-
sessen, Den kompliseres noe ved
sidereaksjoner, idet det dannes
svovelsyre som ma fjernes fra sy-
stemet. Det har vel imidlertid liten
interesse 4 komme inn pa denne
side av saken her.

Av hjelpestoffer trengs damp,
soda eller lut, svovelsyre, dimetyl-
anilin og elektrisk kraft. Av disse
representerer damp den stoerste en-
kelte utgiftspost.

Som tidligere nevnt var dette
anlegget det ferste som ble byg-
get etter dimetylanilin-metoden.
Det er da rimelig at apparaturen
har forandret seg noe etter hvert
som en har fatt mer erfaring. Av
konstruksjonsmaterialer har bly og
syrefast stdl veert anvendt; sist-
nevnte av samme type som anven-
des i celluloseindustrien. Utviklin-
gen har gatt i retning av & skifte
ut bly med syrefast stal. Vi holder
nd pd med en sterre ombygging
og utvidelse av anlegget, og vi ha-
per dette vil fore til en bedre appa-
ratur bade hva konstruksjon og
materialer angar.

De fordeler en kan vente a fa,
vil en imidlertid ikke fa gratis. Det
er foretatt store kapitalinvesterin-
ger. Det kan séledes nevnes at de
utvidelses- og moderniseringsar-
beider som har foregatt i gassren-

absolutt alt, ikke bare vare syn-
der, men ogsda Guds vrede.

Tro né ikke at det betyr at Gud
etter dette ser gjennom [ingrene
med véar synd. Det gjor han ikke,
og det kommer han aldri til & gjore.
Men han ser pa den pa en annen
méte. I stedet for a vurdere et men-
neske etter dets ytre handlinger,
vurderer han det na etter sinne-
laget. Er et menneske villig til &
erkjenne som galt det gale han
har gjort, er det villig til & gjore
opp og be om tilgivelse, sa er han
villig til a tilgi.

Han kommer i hu at vi er stov.
Han vet at det er umulig for et
ufullkomment menneske & greie
seg gjennom denne vanskelige ver-
den uten & [4 [lekker pa seg. Men
han ser ikke pa [lekkene som det
verste. Nei, det verste er nar men-
nesket onsker & beholde [lekkene,
koketterer med dem og likefrem er
stolt av dem. Det [innes [. eks.
enkelte forunderlig innrettede skap-
ninger som skryter av hvor [ulle
de var om lorda'n. En ting er i
allfall sikkert: De slutter ikke med
& drikke s& lenge de skryter av
det.

Gud forlanger ikke fullkommen-
het. Men han [orlanger arlighet.
Pa oppgjorets dag skal det ikke
sporres etter hvor meget synd vi
har gjort, men om vi var erlige
nok til & gjore den opp med Gud
og mennesker. Oppgjort eller uopp-
gjort synd — pa det sporsmalet
skal vi [rikjennes eller demmes.

Bjsrn Braun.

seanlegget og SO,-anlegget de siste
par ar — og som vil bli avsluttet
i lopet av aret — vil koste minst
6 mill. kroner.

Det opprinnelige anlegg som ble
satt i drift i 1938 hadde en kapasi-
tet pa ca. 12 t/degn. Anleggets
kapasitet er nd 20—25 t/degn, og
vil etter ombyggingen komme opp
i en kapasitet av 35—40 t/dogn.

Den vesentligste del av produk-
sjonen har hittil vert — og vil
vel ogsd i fremtiden — bli avsatt
til cellulosefabrikker. Ved utvik-
lingen av prosessen har det derfor
vert oppmuntrende at Hunsfos har
hatt gode erfaringer med hensyn
til anvendelse av flytende SO, i
celluloseindustrien.

Bertin Hommeren.
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Papirmaskin nr. VI.

Som sikkert mange vil ha for-
sttt har det foregdtt grunnborin-
ger pa tomten for & undersoke
byggeforholdene, og samtidig har
vi sekt om a f& bygge en ny Yan-
kee-maskin, idet vdre nuvearende
Yankee-maskiner er fullstendig
sprengt, og behovet for vére spe-
cialiteter er sterkt stigende. Maski-
nen anlegges for eksport hoved-
sakelig av papir i ruller.

Maskinen blir noget sterre enn
de nuvarende og far en del nye
ting som de gamle ikke har. Den
skal kjere papirer fra 36 til 100 gr.
Maskinen blir utstyrt med suge-
gusk og sugepress. Den far sam-
me bredde som Maskin Nr. V, og
av dette fremgar at disse to ma-
skiner skal samkjore.

Maskinen skal bygges fra Ma-
skin Nr. V's hollenderi og frem-
over med en kjeller under hele
bygningen.

Leveringstiden er dessverre nok-
sa lang, og maskinen vil ikke veere

i drift fer juni 1957. Bygnings-
arbeidet pabegynnes  imidlertid
kommende vinter.

Hunsfos, 14. juni 1955.

Johs. B. Knobel.

Papirindustriens Tek-
niske Forening

pa Hunsfos-besok.

Fredag den 10. juni hadde Huns-
fos besek av Papirindustriens Tek-
niske Forening, og det mette ca.
120 medlemmer.

Dette besek har lenge veert pa
tale, idet de norske papir-, cellulo-
se- og tremasseingeniorer gjerne
ville se den utvikling som har fun-
net sted pd Hunsfos. De ankom
med ekstratog om morgenen og
reiste samme dag tilbake med
ekstratog til Oslo.

Alle som var pa arbeide under
besgket la sikkerlig merke til hvor
interesserte de var i & se de for-
skjellige ting som vi har, og i seer-
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deleshet wvar naturligvis Maskin
Nr. V og det nye renseri gjen-
stand for stor oppmerksomhet.

Disse besok har til hensikt & ut-
veksle meninger, idet de norske
fabrikker ikke betrakter seg som
innbyrdes konkurrenter. Industrien
har 4 kjempe med de andre eksport-
land. Det er derfor av stor viktig-
het at alle i Norge stdr sammen
og utveksler meninger for & kunne
konkurrere utad til.

Flere av de besekende har alle-
rede skrevet og takket for besoket
og har uttrykt sin glede over det
de sa. Likeledes uttalte de at de
fant fabrikken meget interessant og
at det hersket en god orden. La
oss vere enig om a opprettholde
denne gode orden og renslighet til
glede for alle som har sitt leve-
bred av Hunsfos.

Hunsfos, 14. juni 1955.
Johs. B. Knobel.

Produksjonsutvalget.

Produksjonsutvalget ved Huns-
fos Fabrikker har gjenopptatt sin
virksomhet. Konstituerende meote
ble avholdt pa bedriftens kontor
den 6. juni, hvor man valgte fgl-
gende styre:

Overingenipr Knobel, formann.

Ingenier Roen, viseformann.

Th. Halvorsen, sekreteer.

For evrig bestar utvalget av fel-
gende: Ingulf Reinhardtsen, Gustav
Kile, Otto Heiseldal, Salve Aas,
formann Einar Andersen, ingenior
Schepp, ingenier Kittelsen og salgs-
sjef B. Fjeldstad.

Rédet, som er et rddgivende og
opplysende organ, skal arbeide for
trivsel og arbeidsglede gjennom
samhegrighet og samarbeid. Det
skal sgke a nyttiggjere de ansattes
erfaringer og innsikt til 4 gke
effektiviteten, og bedre bedriftens
konkurranseevne.

I denne hensikt ble det pa det
forste moate besluttet & opprette en
sakalt «forslagskasse», en virksom-
het som det er gjort nzrmere re-
de for pd annen plass i dette num-
mer av Var avis, Th.

HUSMORRAD

Gardinets kant har lett for & bal-
ge hvis en etter vasken stryker
gardinet pa tvers. Det er alt annet
enn pent, sa en ber alltid huske
a stryke gardiner pd langs og ikke
pa tvers.
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Den 5. juli fyller Karl Viktor
Beurling 75 &r. Han er svensk av
fodsel. Hans fodested er Moln-
dal. Faren, Karl Beurling, som i
mange ar var formann pd Huns-
fos, var i 1887 blitt ansatt som
maskinferer her, og en tid senere
kom moren, Karl Viktor og broren
Hassel etter. De to andre bradrene,
Gustav og Sven, er fodt i Norge.
Viktor begynte straks pd Venne-
sla skole. I et fodselsdagsintervju
vi har hatt med ham, forteller han
at skolegangen var stri den gan-
gen. Det var skole hver dag fra
8 morgen til 4 eftm. med en times
fri til middag. Senere ble det skole
bare annen hver dag.

Da Viktor var ferdig med sko-
len, begynte han & ta sméajobber
pa garden pa Hunsfos, men kom
ikke i fast arbeide for han var
henimot 17 ar gammel. Det var
den 15. 4. 1897. Siden har han,
med unntagelse av &rene 1913
1919, wveert i uavbrutt arbeid pi
Hunsfos. Han begynte som wire-
gutt ved maskin I, og gikk pa fullt
skift, men fikk ikke lov & ta over-
tidsarbeide. Fabrikktilsynet passet
noye pa at ikke noen arbeidet mer
enn det som lovlig var. Etter et
ars tid som wiregutt gikk han over
til a passe filtene, ble sd maskin-
gutt og siden terker. Noen ar for
krigen sluttet han ved papirmaski-
nen og fikk diverse annet arbeide
i papirfabrikken, Etter krigen har
han vert ved kollergangen.

For et par ar siden leste vi i en
avis at det pd Mesna Kartong-
fabrikk ble malt opp 2000 kr. i
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sedler sammen med gammelt avis-
papir. Beurling kjenner ikke til at
noe lignende har hendt pd Huns-
fos, men han har funnet all ver-
dens ting i kollergangen, som
f eks. sko, stevler, smapenger, bly-
anter, teskjeer, sigarettmunnstyk-
ker og piper. For noen ar siden
kom en av damene pa salen til
ham og spurte om han hadde fun-
net en lusekofte. Ja, den hadde
Beurling plukket opp av koller-
gangen. Den wvar like hel, men
dobbelt sd lang som den pleide a
veere.

Viktor Beurling har alltid hatt
cen god helse. Aldri har han be-
hovd soke lege, og skoftet har han
bare en dag eller to en gang i mel-
lom pa grunn av forkjelelse. Hans
gode humer og muntre historier er
velkjent. Ivrig jeger og fisker har
han alltid veert. Na er det forresten
et par ar siden han var pa jakt
siste gang, men fisketurene kan
han ikke unnvere. I ferien i ar skal
han til Hornnes og fiske.

I 54 ar har Beurling na veert
i Hunsfos's tjeneste. Han er hedret
med bade Norges Vels og Kon-
gens fortjenstmedalje. Blir det ikke
darlige tider og arbeidsloshet igjen,
kommer vi nok til & finne ham enna
i endel ar ved kollergangen. Han
er glad for & kunne fortsette i ar-
beidet sitt. Hunsfos er etter hans
mening et ideelt arbeidssted, og
hyggelig er det a treffe folk som
er forneyd i sitt arbeid.

Vi ensker den spreke 75 arin-
gen til lykke med fodselsdagen.

65 ar.

Innkjopssjef Rudolf Andersen
fyller 65 ar den 18. juni. Han er
fedt i Grimstad, hvor han etter
endt skolegang ble ansatt pa kon-
toret hos skipsreder J. C. Jergen-
sen. Deretter var han i en rekke
ar korrespondent og ekspediter ved
A.s Kalvild Treesliberi i Vestre
Moland. Den 1. sept. 1917 over-

FORSLAGSKASSE

Som nevnt pa annen plass i dette
nummer av Hunsfosposten, ble det
pa mete i Produksjonsutvalget den
6. juni besluttet a ta opp virksom-
heten med en sakalt forslagskasse.

Til orientering om forslagskas-
sens hensikt og virkemate hitsetter
vi de retningslinjer for denne virk-
somhet som er utarbeidet av Lands-
radet for produksjonsutvalg:

§ 1.
For a oke bedriftens effektivitet
og stimulere interessen for produk-
sjonen innbys alle bedriftens arbei-

dere til a delta i en forslagsvirk-
somhet som spesifisert nedenfor.

De funksjonzrer hvis daglige
virke ligger utenfor arbeidet med
bedriftens tekniske utvikling inn-
bys pa samme maéte til & delta.

Bedriftsledelsen setter pa for-
hand opp en fortegnelse over de
funksjonzrer som er unntatt fra
premiering av sine forslag og fore-
legger denne liste for produksjons-
utvalget.

§ 2.

Forslagsvirksomheten  omfatter

tekniske forbedringer som kan fere

tok han stillingen som materialfor-
valter ved Hunsfos Fabrikker, og
i 1945 ble han innkjepssjef.

Rudolf Andersen har skjottet sitt
verv pd en fremragende mate. De
som kjenner til hvordan lagerfor-
holdene var for pa Hunsfos, vil
forsta at det ikke kunne veere noen
lett sak & holde rede pa hva det til
enhver tid trengtes av de utallige
slags rekvisita og ravarer. Det ma
sikkert ha vert en lykkelig dag i
Andersens liv da det nye lageret
ble apnet og han kunne ha de fleste
rekvisita samlet under ett tak. An-
dersen har i sine materialregnskaper
alltid hatt en monstergyldig orden,
hva fabrikkledelsen uten tvil har
forstatt & sette pris pa.

Av utenbys leveranderer har vi
hort at han kan veere en fryktet
mann pa telefonen. Slik skal imid-
lertid en innkjepssjef veere, seer-
lig i tider som disse, da man ikke
alltid er sd noye med & overholde
leveringstidene.

Andersen er for evrig en still-
farende og tilbakeholden mann,
som har ofret seg for sitt hjem og
sin familie. Vi vil gjerne fa lov til
a gratulere ham med 65 arsdagen,
selv. om var gratulasjon kommer
post festum, og vi ensker ham man-
ge lykkelige ar fremover i det nye
hus han nd bygger for seg og sine.

60 ar.

Den 24. juni fyller cellulosearbei-
der Peder Bergkvist 60 ar. Han er
fodt i Vennesla og er senn av den
kjente Hunsfos-mannen Josef Berg-
kvist som arbeidet ved fabrikken
i 43 ar.

Som sd mange andre Vennesla-
gutter begynte Peder & gjete i

skauen da han var gutt. Han var
hos Martinius Moseid i flere ar.
Ett ars tid eller to var han ogsa
gardsgutt hos Gabriel Moseid. Pa
Hunsfos begynte han den 15. juni
1913 som wiregutt, og arbeidstiden
var da 12 timers skift. Da han
hadde veert i fabrikken et par ar,
fikk han hug til sjeen. Trass i at
det var krig og farefullt til sjes,
dro han ut og var pa sjeen i ca. 3
ar. Han slapp heldig fra det, kom
hjem og begynte igjen pa Huns-
fos den 29. 11. 1918.

Siden da har han arbeidet i
cellulosefabrikken, ferst en tid ved
cellulosemaskinen, sd i ca. 8 &r i
kokeriet og siden i syrehuset, hvor
han later til & trives utmerket trass
i den uunngdelige gassen. I 1952
fikk han Norges Vels Medalje for
lang og tro tjeneste.

Bergkvist blir av sine overord-
nede karakterisert som en meget
kjekk kar, ste og palitelig. Hans
store hobby har veert jakt og fiske.
Jakten har han sagt farvel til, og
fiske driver han nd bare pa sjoen.
Vi har hert at han en gang dro
opp en torsk av Topdalsfjorden
som veide 15 kilo. Det lyder som
et eventyr.

Vi gratulerer ham med 60 ars-
dagen.
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til oket produksjon omfattende f.
eks:

Lettelser i arbeidet.

Reduksjon av fremstillingsom-
kostningene ved prosessforbedrin-
ger.

Konstruksjonsforbedringer.

Besparelse i materialforbruket.

Minsking i vrakprosenten.

Bedriftsledelsen kan ogsa pa-
skjonne andre forslag av teknisk,
okonomisk eller organisatorisk art,
som maétte falle utenfor rammen av
det som her er skissert.

Idéen og initiativet til forslaget
ma komme fra forslagsstilleren, men
behover ikke & angéd forslagsstille-
rens eget arbeid.

Idéer som allerede er provet eller
under utarbeidelse av bedriften, vil
bare bli belennet hvis det er anfort
noen ny og verdifull lesning av det
aktuelle problem.

& 3

Forslagsvirksomheten ledes av en
komité, bestaende av en teknisk
funksjonaer utpekt av bedriftsle-
delsen som formann og en arbeider
og en funksjoner utpekt av pro-
duksjonsutvalget. De personer som
velges ber ha faglig innsikt.

Forslagsstilleren kan fremsette
forslagene skriftlig eller muntlig.
For skriftlig anmeldelse av forsla-
get benyttes meldekort som legges
ut i bedriften pa et hensiktsmessig
sted ved siden av en postkasse for
innlevering av forslag.

Meldekortet bestar av 2 deler
med samme nummer. P4 den ene
del anmelder arbeideren sitt for-
slag uten a anfere sitt navn. Den
annen del av kortet beholder han
selv som kvittering og paferer dette
sitt navn, nummer og avdeling for
fremvisning, hvis hans forslag blir
antatt til premiering.

Hvis forslagsstilleren ensker en
muntlig anmeldelse, kan dette skje
gjennom arbeidsstudielederen eller
en annen som vil veere ham behjel-
pelig med & utforme forslaget
skriftlig. De i § 1 unntatte funk-
sjonzrer har ikke anledning til a
gi annen hjelp enn den som skal
til for & uttrykke forslaget skriftlig.

Brevkassen temmes en gang i
uken, og forslagene innfores i jour-
nal i den tur de er innlepet. Melde-
kortet paferes de nedvendige opp-
lysninger og arkiveres. Komitéen

Vi gratulerer med 50-ars dagen:
Albin Falander, papirfabr., 7. juni.

gransker forslagene for & avgjere
deres praktiske anvendbarhet. Re-
sultatet av forslagsbehandlingen
fremlegges for bedriftsledelsen en
gang pr. maned, idet komitéen sa-
vidt mulig serger for a sluttbe-
handle et forslag innen en maned
etter innlevering.

Bedriftsledelsen gjennomgar for-
slagene og komitéens bemerknin-
ger. Bedriftsledelsens avgjorelse i
forbindelse med godkjenning og
premiering av forslagene bekjent-
gjeres ved oppslag. Forslagsstille-
ren gis ogsa heve til personlig kon-
feranse med bedemmelsesutvalget
for & drofte forslagene. De premi-
erte forslags innhold blir bekjent-
gjort ved bedriften med forslags-
stillerens navn, hvis denne ikke
reserverer seg mot dette. Forslags-
stilleren gis i alle tilfelle et skriftlig
svar som utleveres mot fremvisning
av forslagsstillerens meldekort.

Premien tildeles sa snart av-
gjorelsen foreligger.

§ 4.

Premien for godtatte forslag vur-
deres ut fra den tekniske og eko-
nomiske betydning de vil kunne fa
for de faktorer som er nevnt under
§ 2, idet det ogsa tas hensyn til
den innflytelse bedriftsmiljeet ma
antas 4 ha hatt ved forslagets ut-
forming.

Premien vil i alminnelighet bli

gitt som et kontantbelop. Som mini-
mumsbelep for forslag funnet ver-
dig premiering fastsettes kr. 50,—.
§ 5.
Forslagsvirksomhet etter oven-
staende retningslinjer igangsettes

som et forsek for et ar med begyn-
nelse 1. 7. 55.

Som tidspunkt for denne virk-
somhets begynnelse er satt 1. 7. 55.
Dette innebaerer imidlertid ikke at
alle forslag som er fremsatt tidli-
gere, og som matte veere av verdi
for bedriften, ikke vil bli premiert.
Hvis noen derfor i lopet av det
siste ars tid har fremkommet med
forslag som har fort til forbedrin-
ger eller besparelser for bedriften,
kan vedkommende anmelde dette
pa samme méte som nye forslag, og
det vil bli tatt standpunkt til om
det skal premieres.

Forslagskassen wvil bli plasert
inne i telefonkiosken ved vakten, i
det man har funnet dette a veaere det
mest hensiktsmessige sted.

Vi héper at alle vil ga inn for
forslagsvirksomheten, og vil frem-
for alt fremheve at alle som mener
a kunne anvise bedre metoder enn
dem som er i bruk i dag, uten noen-
somhelst risiko for & «dumme seg»
kan fremsette sitt forslag, idet hver
forslagsstiller bevarer sin anonymi-
tet inntil forslaget eventuelt skal
diskuteres eller eventuelt premieres.

Om filtfabrikasjon og Den norske Papirfilttabrik

(Forts. fra forr. nr.)

En del filter blir na sendt direkte
herfra og til filtlageret, mens andre
forst skal «rugges» eller kardes
opp sa de blir lodne, for de er fer-
dige. Dette gjelder pressfiltene
eller vatfiltene. Rue- eller rugge-
maskinen er en stor trommel hvor-
pa det er montert spindler med en
mengde borrer, tils. ca. 6 000.
Disse borrene er rett og slett kjem-
petistler som dyrkes bl. a. i Frank-
rike. Borrene virker altsa som et
slags kardebeslag og gir filten den
loen den ma ha for & kunne ab-
sorbere vann, gi filten den nedven-
dige elastisitet og ikke gi filtmar-
kering i papiret. Endelig skal en
del filter svies for & bli helt fri
for oppstikkende ullfibre, og for
at en skal fa frem visse marker-
ingseffekter av filten.

Etter beredningen gar sa filtene
tii filtlageret, hvor de blir kontrol-

lert, veid og pakket til forsendelse.
Vekten av en filt kan variere fra
ca. 8§ kg opptil 700 kg pr. stk.,
og kan ha en gramvekt fra 400
gr/m2 til 6 000 gr/m?

Som vi har sett er filtfabrikasjo-
nen en mangesidig prosess. Den
stiller store krav til filtfagmannen.
Uhyre noyaktighet kreves det i
alle ledd av fabrikasjonen, da fil-
ten spiller en viktig rolle i papir-
fabrikasjonen. Men avd.sjef Berg-
strand understreker betydningen
av at filten blir behandlet pent og
varsomt. En ber vere forsiktig
med pasetningen pa maskinen, og
seerlig ber maskinbetjeningen pase
at filten ikke kjores for stramt.

Det nevnes sa ofte ordene bin-
dinger eller monstre i forbindelse
med filter, og vi sper litt om dette
for & fa klarlagt hva som ligger i
disse ord.

Avd.sjef

Bergstrand definerer
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dette ved & fortelle oss at med
binding eller menster menes trad-
kryssningene i en vevnad f. eks.
filt. Det er tre grunnbindinger:

1. Toskaft.

2. Kyper (diagonal).

3. Satenger.

Tradene i lengderetning kalles
kjettings- eller renningstrader og
tradene i tverretning kalles inn-
slags- eller islettrdder. I en toskaft
binding veksler trddene 1 over 1
under osv. I en kyperbinding for-
skyves selve bindepunktene slik at
der fremkommer en diagonal i fil-
ten. Av kyperbindinger finnes der
en rekke grunnbindinger.

I en satengbinding gar f. eks.
innslagstrddene over tre kjettings-
trader og under den fjerde — eller
over fire kjettingstrdder og under
den femte. Dette kalles i filt van-
lig for 3 og 1, og 4 og 1.

Ut fra disse grunnbindinger blir
sa alle de forskjellige spesialbin-
dinger konstruert alt etter de egen-
skaper som man vil gi filtene.

I filt anvendes gjerne folgende
uttrykk:

Toskaft — dvs. 1 trdd over — 1
trdd under osv. Dette gir den
sterkeste binding, men ogsé
den mest markerende.

Firskaft — dvs. 2 trdder over —
2 trdder under — 1 over — 1
under osv. Dette er ogsd en
sterk binding, men mindre
markerende enn Toskaft.

Sateng — dvs. f. eks. 4 over — 1
under osv. Dette gir en jevn
papirside, men er en svakere
binding.

Bade toskaft og firskaft er like-
sidige, mens derimot en sateng-
binding har alle kjettingstrader
samlet pa vrangsiden, mens inn-
slaget ligger pd papirsiden tvers-
over filten — altsa ulikesidig.

I maskinfilt er alltid kjetting-

tue-
maskin

sterkere

trddene
og hardere enn trddene i innslag

(lengdetradene)

(tverretning) for & motstd den
store variasjon i spenningen under
driften i maskinene og for & vare
elastiske.

De filter som vi anvender, er av
vidt forskjellig utferelse og kvali-
tet, alt avpasset etter de papir-
kvaliteter vi kjerer, samt maskin-
typer.

PM. 1.

1. Sugepressfilt fra Filtfabrikken
er en spesialfilt i ren ull for
vare papirkvaliteter pd denne
maskin. Filten er dobbeltvevet
i spesialbinding.

2. Sugepressfilt er en vanlig suge-
pressfilt i dobbel 3 og 1 binding,
og er loet pd papirsiden.

PM. II.

P4 grunn av de varierende pa-
pirkvaliteter leverer Filtfabrikken
her ogsd en spesialfilt som 1. suge-
pressfilt. Denne filt er beregnet
som spesialfilt for treholdig-sulfit
og hardlimede papirsorter.

Som 2. pressfilt leveres her en
vanlig sateng (3 og 1) som er loet
pa papirside. Denne filttype er re-
lativ fin i struktur.

Torkefilter. Foruten den vanlige
type leveres ogsa en spesialtype
med spesielle egenskaper.
MG-maskiner 11I—IV.

Underfiltene — sugepressfiltene
til disse maskiner er vanligvis sa-
tengvevde filter i 5 og 1.

Overfilter. Overfiltene bade for
apen og lukket kjoring har lett for
a bli tette etter en tids kjering, og
Filtfabrikken arbeider med de spe-
sielle spersmal i forbindelse med
dette.

Typene som har vart levert, har
veert utfert i varierende bindinger.

Spesialfilter er filter av glans-
filttype, som pd Hunsfos brukes
i stedet for manchon-filter.

Bred- og finstripete markerfil-
ter. Disse [ilter er spesialfilter som
faller meget kostbare i fabrikasjon,
og tar lang tid & produsere. De er
alle utfort i spesialbindinger.
PM. V.

Sugepressfilter. Her leverer Filt-
fabrikken en type som er spesielt
sammensatt i binding pa grunn av
forholdene i maskinen. Den spesi-
elle kjoring har fremskaffet over-
filter av spesiell type da de skal
kjores bade i dpent og lukket.

Den norske Papirfiltfabrik be-
skjeftiger ca. 150 personer, hvorav
ca. tredjedelen kvinner. Alt arbei-
de i forbindelse med filtfabrikasjo-
nen utferes som akkordarbeid.
Fabrikken har lyse, rommelige lo-
kaler, og det er en forngyelse & se
hvor rent og ryddig det er over alt.
Kontorene er nye og moderne, og
der er lyse og vakre spisesaler ba-
de for arbeidere og kontorpersonale.
De gamle kontorene er innredet til
bad, badstue og kontorer for be-
driftslegen.

Fabrikkens eksterior er et kapi-
tel for seg. Sjelden finner en et
sd vakkert haveanlegg i forbindelse
med en bedrift. I 1923 fikk da
ogsa filtfabrikken det forste diplom
for vakre haveanlegg som ble ut-
delt av Konsul Bull Kigsterud's
Premiefond, og da Drammens kom-
mune i 1952 for ferste gang delte
ut sin premie for vakkert industri-
anlegg, tilfalt premien filtfabrik-
ken.

Brannen ble

«stengt inne»

Ved Stords sag- og hovleri, Mel-
dal, oppsto det brann i fyrrommet
2. 12. 1954. Arsaken var at noen
fremmede arbeidere holdt pd med
a skjere fra hverandre en gam-
mel lokomobil med sveiseapparat,
og sa tok det fyr i noe olje og flis
pa gulvet, og dermed sto hele fyr-
rommet i lys lue.

Men heldigvis handlet man na
raskt og riktig. Brannvesenet ble
straks alarmert og derene til fyr-
rommet stengt, samtidig som det
ble slatt vann pa noen luker i taket
sa varmen ikke skulle sl& gjennom
dem. Fyrrommet var utfert i betong
og mur og trederene til rommet
var beslitt pd innsiden. Det ble
noen spennende minutter & vente pa
Meldal brannvezen. Bare, K 18 mi-



nutter etter at brannsjefen, forpak-

ter Ulrik Boysen pa prestegarden

i Meldal, hadde fatt melding, og

med en drey mil a kjere, var brann-

vesenet i aksjon pa brannstedet.

Brannen i fyrrommet ble da raskt

slokket og bedriften, som var for-

sikret for flere hundre tusen kro-
ner ble reddet fra odeleggelse. (Fra

«Nidaros» 3. 12. 54).

Vi trekker frem dette branntil-
felle for & henlede oppmerksom-
heten pa felgende:

1. Da det ikke var noen mulig-
heter for & sla ned branntil-
lopet, ble brannen «stengt inne»
og derene ikke apnet for brann-
vesenet var kommet til stede
og var parat med sloknings-
vann.

2. Dette tilfelle beviser nytten og
nedvendigheten av a utfere fyr-
rom etter byggeforskriftenes
krav.

3. Meldal brannvesen gjorde en
innsats som er all @re verd.

Fra «Mot Branns.
*

Orden og renhold er en branns
sterkeste motstander. En brann
oppstir ofte i spiserom pa grunn
av uforsiktighet, i rom hvor det
torkes tey inntil ovner, i garderobe-
skap med pussefiller i arbeids-
kleernes lommer og pa skrotloft
som ikke star under daglig tilsyn.

I Finnland har det siden 1947
drevet forsek pa & kultivere forskjellige
slag skogstreer for om mulig & finne frem
til szrlig hurtigvoksende stammer. Det
forste skritt som méa tas, er 4 velge ut
sakalte plusstreer,
grodd hurtig, er serlig velformede, og

veert

det er trar som har

som man venter vil besitte enskverdige
arveegenskaper. Utvalget av plusstrer
har funnet sted i forskjellige deler av
Jandet, og man var meget omhyggelig i
utvelgingen. Hittil er ca. 1000 treer ut-
pekt, av disse er ca. 500 furu, 200 gran,
100 bjerk, 100 lerke og de siste 100 av
diverse treslag.

Toppgrener av disse plusstreer blir un-
der senvinteren og varen podet pa rot-
stokker av 2—4 gamle ungtrer. Siden
1949 har det veert foretatt 25,000 pod-
ninger, ca. 70 %o har vert vellykte. Disse
treer skal senere tjene som stamtreer for
krysningsforsek.

Det er lenge til man far se resultatene
av disse forsek, men arbeidet har fatt en
god start, og finnene venter seg i frem-
tiden betydningsfulle resultater.
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Vi har godt utvalg i

-baller.

Somumeren er kommet — — —

film, fotoboker og -apparater. Mye

god sommerlektyre. Baderinger og

VENNESLA

BoiixDey.

Telefon 6811

Kjelerom 60 liter.

Telef. 6802

KJOLESKAP

Et godt kjoleskap til en rimelig pris far De hvis De velger et
DELTA KJOLESKAP

EIVIND EIVINDSON
ELEKTRISK FORRETNING

Pris 890,00

Vennesla

HORNEFELTS
FRISORSALONG

Elektrisk - kjemisk og Helene Curtis
Rapsody wave.

Brudepynting - Skjennhetspleie
Manicure - Fotpleie

Vennesla - ved siden av bilsentralen

Telefon 6892

Telefon 6738

Alt i kloaklror
oqg septiktanker

Andess -
&l dyNniNe

- Alltid godt utvalg i

Olav Skislands E{tt.

SLAKTERFORRETNING
KJOTT og POLSEVARER
Telefon 6718

—— De ringer — vi bringer —

Ved 7. mai-innsamlingen til ar-
beidet for de &ndssvake ble det
blant arbeiderne pd Hunsfos sam-
let inn kr. 2 272,50, opplyser for-
mannen i arbeiderforeningen. Fa-
brikken har dessuten gitt en time-
lenn for hver arbeider.

Vi venter nd pa resultatet av
innsamlingen blant funksjonzerene.

Det eneste vi vet med sikkerhet er at
alt er usikkert.
Voltaire.
*
Intet er sjeldnere hos et menneske enn
en selvstendig handling.
Ralph W. Emerson.



~— De har ikke lov a fiske her.
— Jeg fisker ikke.

~ Hva gjor De da?

— Learer marken & svemme.

*

Gutten sto og iakttok sin mor, mens hun
smurte hudkrem over hele fjeset sitt.

— Hvorfor gjer du det der, mor, spurte
han.

— For at jeg skal bli riktig vakker,
svarte hun.

Da hun etter endt behandling fjernet
kremen med en vattdott, sa gutten:

— HM!! Det nyttet ikke, gjorde det vel?

*

— Hva er forskjellen mellom skjenn-
het og sjarm, gamle venn?

— En wvakker kvinne er en som jeg
legger merke til. En sjarmerende kvinne
er en som legger merke til meg.

Ved en brann i en tobakksforretning
i Aberdeen hadde politiet sitt storste strev
med & fjerne koen som hadde stimlet sam-
men for & inndnde royken.

Vet De hva et arkivskap er? Ikke? Jo,
det er et mebel hvor papir forsvinner i
alfabetisk orden.

— Hvordan beyes wverbet & tippe?
— Jeg tipper, jeqg tippet, jeg har tapt.

Sagt om smil:
Skilt i en hotell-elevator: «Man er aldri
helt kledd, for man bearer et smil.»
Lester Kroepel.

Den som ikke setter seg selv for hevyt,
er meget mer enn han selv tror.
Goethe.
=
Det er med livet som det er med et hus:
det har mange sider og man er ikke i
stand til & se dem alle pa en gang.
*
Jo mer du bruker hjernen, desto mer
hjerne far du & bruke.
George A. Dorsey.

*

Vil andre du til bunns forsta,
ma i deg selv til bunns du ga.
Fr. M. Bodensledt.
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Fiskesesongen begynner
Oi har alt hva De frenger

Kom inn og se.

ARTHUR

SYMMKELVEPWSTED

TELEFCN 6758,

YWERTSEN

VENNESLA

SYKKEL & SPORT

BILSENTRALEN

Drosjevakt - Turbuss

Vakt hele degnet - Telefon 6777

Alt i maling

Moseidmoen Samvirkelag
Telefon 6780

Skal De male huset ¢ sommer?

Sa har vi maling for ute og inne

Sé er der varer [ra kjole- og [rysedisk.

VENNESLA LANDHANDEL
Telefon 6740.

Elegante KJOLER, KAPER
og DRAKTER

Fikse kjoler og draktkjoler.
Mye pent i kjolestoffer.

Godt utvalg i undertoy og
stromper.

Telefon 6920

Trracoel loeicliced 7
VENNESLA 3 \/}?

Min
Hoeceefrispesalong

anbefales.

Harklipp - hdrvask - massasje
barbering og [ohnbglging

Central Herrefrisorsalong
Inneh. Odd Fredriksen




