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100 ar siden den {orste dampbat trafikerte Otra

Fra «Fadrelandsvennens 26/10 1877
tillater vi oss a gjengi folgende brev fra
«@vre Torrisdals:

Da jeg for nogle Dage fiben paa
Hiemveien fra Byen for med Damp-
baaden opover Torrisdaldelven, fom
jeq og enbel andre Pajagerer i
Samtale om Samfeerdjeldmibdlerne
for og nu, og en af dbe Wedreifende
fortalte da blandt anbet felgenbe:

,Denne livlige Dampbaadstrafif
her opefter Elven,” begyndte han,
,er forfoldgvis ‘meget ny; men Ddet
forite $orjeg, dber bog [eb ubeldig
af, gjorbes rigtignof for over 20 Aar
jiben.

Daberende  Stiftamtmand B,
Sjerboe havde fine Jnteregjer for
en jlig Zrafif i Clven og fif tftand
et Jnfervedjentifab, jom it England
[od bygge en Dambaad*), der jfulde
veere jfiffet for et jaadant Brug;
peng Navbn var ,Otteren”. Den
gjorde fine forjte Bijiter herop, og
%olf jamledes ved Aabredderne rent
jorbaufede over ef jaadant Fenomen;
per Defojteded Dhvidbmalede Meerfer,
hvorefter de forjfjellige Surjer jful-
be [egges, og 2Alt tydede paa, at
man troede, Tingen vilbe labe fig
praftijere. PMen Baaben dreved ved
Stovler, og en Mand maatte jtaa i
BVougen med en lang Stage for at
[ebe Det drivende Tpmumer bort fra

*) Trykkfeil for Dampbaad.

Hiulene. Den bar ubenjigtdmes|jig
forovrigt og jyntes desuben at beere
fommen vel tidligt; tht allerede
jtrar, eftexat de forjte Ture bare
gjorte, opgaved Ruten, og Folf blev
ved jin gamle Feerdjel i [cengere Tid
og glemfe jnart bet Hele, —

©Gaa fom en liben grei Damper
LSMap”. Tiderne Havde forandret
jig; den fif oparbeidet en fajt Rute;
man fif jmag paa ben befvemme
Byreife, og ,Rap” gjorde glimrende
Affeerer. Foruden at Folf venneded
til en vegelmedjig Venyttelje af
Dampbaaden, var der andre Om:
jtendigheder jom gjorbe fit; Dden
jfabte en Weelfetrafif i de lengere
fra Byen liggende Vygder, et Niffel-
verf it Gpje fom 1 Ddrift, fenere
Papirfabrifen paa Huuddeen, og

Dampbaaden er nu bleven til en af
Fornedenhederne.

Men , Lyffen vender jig ofte om”;
JNap” jtulde iffe jaa ret lenge faa
Lov til at blive i ujorjtyrret Vejid-
delje af ben; ber bar Folf i Byen, jom
troede, at Tiden var fommen til at
jffaffe  Torrisdelerne en Dbedre og
befvemmere Byreife end den, ,Rap”
bar ijtand til at byde. Jof var det,
— en fraftigere og i alle Henjeen-
der bebre ubrujtet Baad jattes i Nute,
og — ,Rap” maatte naturligoid for-
treeffe, joa nebig den end vilde
finde jig beri. Det var rigtig ,Hog
over Hog”; ,ZTorvisdelen” fom til
at dominere t dette Farvand. Dog
jffulde ogjaa  dens  SKulminationd
Time engang jlaa. — De gode Tor-
risdoler Degyndte jelv at teenfe baa,
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Gammelt bilde fra Vennesla. Hvor?
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om det dog var jaa jeerdbeled morjomt
jaaleded at fare til Byen med en
Dampbaad, der cieded af nbdre,
og om Det iffe fjfulde vere enbda
morjomumere felb at eie en jaaban
Vaad oq at funbde jtitfe det eventuelle
Ubbytte af JFeerdjelen i fine egne
RQommer. Af de Flejte blev natur-
ligbis dette Sporgsmaal bejvaret med
ja. Gt Attiefeljfab fom jnart ijtand,
e vaffer, men fojtbar Dampbaad
jattes igang, og man jmigrede jig
med be bedjte Ubdfigter fil at for-
trenge den megtige Rival; men her
jlog Forventningen feil, jaa unber-
ligt Det end maatte forefomme
Torrisbalg Aftiehavere. Den BVaad,
per  eieded af  Vyjeljfabet, jynted
fnavere at trveeffe af med Vroder-
parten af Trafiffen end Dalens egen
Baad. Nof er det, begge BVaade ved-
bleve at faprenbe, uben at Jlogen
funbde formaaed til at jtiffe af. Ja
det bar meget befvemt at fomme fil

Vyen, altfor befvemt jyntes Folf
deroppe. Pange vare naturligbis

jelv interegferede 1 BVeeddefampen og
jpeendte paa bdfaldet, men en hel
Del funde jo forholde fjig ganijfe
neutrale; disdfe fyntes af veere Heldigjt
jtillede og funde jom Tiljfuere le
qodt ad hele Somedien. Der Dblev
en Jagen og Praffen, jom iffe er
til at Dejfrive.

Jnteresjentifabet 1 Byen funde iffe
forjtaa, at det var vigtigt at trenge
jig ind i en 2ndens Rute, og Aftic-
cierne 1 Torrisdal funde iffe fatte,
uorledeg det var galt jelv at bejerge
Alt vedfommende bderes cgen By-
retje. — Der var dog maajfe etpar
Omijtendigheder, jom jatte ,Torris-
dal” 1 en mindre gunjtig Stilling.
Wan var fra ferft of ubeldig 1 fit
Valg af Forer, og dette fif en iffe
ringe Jndflydelje. Den andben Om-
jtendighed var den at et reli-
qiojt Parti oppe i jelve Torrisdal
faudbt ud, at man iffe burde benytte
Dalend egen Vaad, fun ben, bder
horte til 1 Byen!! Men dette [aa
dog altfor dybt til, at Jogen af
Dalens povrige Folf funde fatte det,

H0EN SPARSHAL

om cellulose

I Hunsfosposten nr. 9/1955,
hadde ingenier T. Kittelsen en me-
get interessant artikkel om cellu-
losekvaliteter, og jeg er glad for
at dette emne blir behandlet i bla-
det. Likedan at det blir gitt an-
ledning til & stille spersmal som
matte veere av interesse for den
enkelte leser. Det vil sikkert gjere
arbeidet mer interessant ndr man
far et innblikk i hvordan det hele
foregar. 1 sin artikkel har ingenior
Kittelsen inngdende behandlet de
forskjellige cellulosekvaliteter og
hvordan man kommer frem til en
masse som egner seg best for de
forskjellige papirkvaliteter, sa jeg
skal unnlate & sperre mer om dette.

Det jeg kunne ha lyst til 4 hore
naermere om, er det utstyr som be-
nyttes i kokeriet og sileriet, og
hvordan dette virker. Det skulle
ogsd veere interessant & hore neer-
mere om avlutene fra Sulfit- og
Sulfatkok. Hvordan man bearbei-
der disse, hvilke produkter som kan
fremstilles, og hvilken anvendelse
de har i industri og handel. Det
ville videre veere av interesse a hore
noe om kokesyren som benyttes.

Jeg haper at dette ikke forer for

Jmiblertid vilde vel ogjaa denme
Stamp, om den hHabde vedbvaret, endt
med  ben ene Partd  lndergang.
Mnubden [ojted dog paa en aldeled
uventet Waade. Cndel fom til at
grundbe over, Hoorvidt det virfelig
var fornujtigt jaaleded at ruinere
hinanden, og om bdette i det Hele
var nedvendigt for Sagend Syld.
Tanfen om Heller at holde jammen
jom Broedre jlog an, og efter endel
jtormende Unbderhandlinger fom der
ijtand en Sammenjmeltning af begge
pe jtridende Magter, jaaledez at bdet
ene Seljfab gif op i det andet. Nu
horer man iffc mere Sny, og -
,Saa blev dbe begge To tilfredje;
af, gif det jaa i denne Verden jtedje”.”

X.

langt ut pd viddene, og at ingenior
Kittelsen har tid og anledning til
a4 komme med svar i Hunsfospos-
ten.

Johan Johansen.

*

Vi er Johan Johansen takknem-
lig for at han stiller disse spers-
mal gjennom Hunsfosposten, og vi
vil gjerne ved leilighet komme neer-
mere inn pa omtalte tema. Her
skal vi forelopig gi en liten orien-
tering som vi tror mange av leserne
vil ha interesse av.

Som kjent gar Sulfitluten i elven
ved de fleste cellulosefabrikkez, det
vil si litt over halvparten av torr-
stoffinnholdet i veden blir ikke ut-
nyttet. Sulfitluten inneholder fig-

nin, hemicellulose og mindre meng-
der kjemikalier av forholdsvis liter
verdi (svovel- og kalkforbindelser).
Sulfatluten inneholder omtrent sam-
me mengde brennbare stoffer som

Forts. siste side.

Det var Guds vilje at hele
hans fylde skulle ta bolig
i ham. Kor. 1, 19.

Nar det har seg slik, sé er alle de
kildene tomme, som ikke har sin
grunn i Jesus. S er alt det verden
har a by pa, bare [orfengelighet og
[attigdom. Sa er alle andre ting be-
drag, selv om de gir seg ut for &
kunne tilfredsstille en menneskelig
sjels trang og hellige lengsler.

For det var Guds vilje
at hele hans [ylde skul-
le boi Jesus.

Men sa gar da heller ikke noen
forgjeves til ham. Heller ikke du,
hva du sa trenger til. Kom bare til
ham med din tomme sjel, og han
skal [ylle den.

Jeg vet ikke hva du trenger til.

Men er du syk, si er han
Israels lege. Er du kommet
inn i klorne pa ulven, si er han
hyrden, som vil og kan f[relse
lammet sitt. Er du redd [or din
synd, sa er han forsoneren
og talsmannen hos Gud.
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Lesernes mening —

Det sperreskjemaet angiende
Hunsfosposten som vi sendte ut
med forrige nummer av bladet vart,
er det dessverre fa som har fylt ut
og sendt oss. Skulle vi ta det antall
svar vi har fatt som en maélestokk
pa interessen for bladet, mad denne
veere meget liten. Vi vager imid-
lertid a4 tro at interessen er atskil-
lig sterre, og ber alle som ikke har
returnert sporreskjemaet i utfylt
stand om a veere sa vennlig & gjore
det snarest mulig. Fristen for inn-
sendelse forlenger vi til mandag
12. mars.

Skjemaet er satt opp etter mon-
ster av et bilag som fulgte med en
annen bedriftsavis. Vi héaper rik-
tig mange vil folge oppfordringen
om a svare og derved gi oss en
pekepinn pa hvordan bladet onskes
redigert. Hvis noen av de oppferte
grupper i skjemaet ikke er anmer-
ket, gar vi ut fra at det her ikke
onskes noen forandring. Alle svar
vil bli behandlet strengt konfiden-
sielt.

Mangler De skjema, kan De fa
et nytt i vakten.

Redaksjonen.

Er du i morke, sa er han ver-
dens lys. Er du svak og elendig,
sd er han all makti himlen
og pa jorden.

I ham bor hele Guds [ylde. Og
denne [ylden slipper aldri opp hvor
meget du sa eser av den. Han gir
gjerne og uten 4 bebreide. G4 der-
for til ham i dag, og du skal ga
tilfreds og salig bort.

N. P. Madsen.
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60 ar

Den 20. mars fyller Anton Ber-
gersen 60 ar. Han er fodt i Vin-
ger og begynte pa taubanen i Ale-
fjeer for 56 ar siden. Han hadde
da i mange ar drevet gardsbruk pa
Koestol og senere pa Klepp. Ber-
gersen er godt likt av bade arbeids-
kamerater og overordnede. Han er
en stor humorist, og det er aldri kje-
delig i hans selskap. Géarden pa
Klepp driver han fremdeles og har
derfor nok a henge fingrene i ogsa
utenom arbeidstiden.

Vi gratulerer med dagen.

Treforedlingskurset

Tilslutningen til det trefored-
lingskurset som ble omtalt i for-
rige nummer av Hunsfosposten er
meget god. Det har meldt seg i alt
90 mann, som fordeler seg med 15
fra laboratoriet, 2 fra cellulose-
fabrikken, 3 fra verkstedet, 65 fra
papirfabrikken og 5 fra kontoret.

Denne deltagelse overstiger for-
ventningene, og man har derfor
funnet det nedvendig 4 dele del-
tagerne i to, hvorav den en halvpart
far anledning til & gjennomgé kur-
set i inneveerende halvar, mens den
annen halvpart ma vente til hosten.
Alle de som meldte seg pd i vak-
ten vil fa anledning til & vaere med
i den gruppe som skal fullfere kur-
set i var, mens en del av de «etter-
anmeldte» ma vente til hosten. De
som ma vente vil f4 beskjed om
dette.

Til hesten vil sd& 2. halvdel av
deltagerne fd nermere beskjed om
nar kurset vil begynne. Vi gjer
oppmerksom pa at det da vil bli an-
ledning for eventuelle nye interes-
serte til & melde seg, idet man da
vil kunne ta et storre antall enn
inneveerende halvar.

GASSVERN

Nedenstaende  «Forholdsregler
mot gass fra cellulosefabrikken»

vil om kort tid bli utgitt til samt-
lige ansatte ved bedriften, pa kort
av samme format som «Trygg
Praksis»-kortene:

Meddelelse om hvordan man ber

forholde seg om der inntreffer
lekkasje av SO, eller klor:

1. Nar man kjenner sterk gasslukt
ma man puste gjennom mange-
dobbelt lommeteorkle, helst vatt,
sa fremt man ikke har maske.

2. Ingen anstrengende bevegelser,
rolig gang, unnga absolutt &

bli andpusten.

3. Sek ut av gass-sonen ved &
ga pa skrd mot vinden. Gassen
er 2—3 ganger tyngre enn luft,
sok derfor oppover.

4. Gassen vil hurtig fortynnes, og
fores vekk med vinden, og for-
holdene vil derfor ganske snart

bli bedre.

5. Nér man kjenner svak lukt av
klor md& man forhere seg hos
arbeidsleder eller gassvern om
det er tilradelig & oppholde seg
pa arbeidsplassen.

6. Ved gass-skade — ligg rolig
— helst varmt, felg de rad som
blir gitt av arbeidsleder, av gass-
vern eller lege.

Hvis man felger disse regler vil
en eventuell gass-skade ikke med-
fore varig skade. Spesielt ma det
understrekes at det er av storste
betydning at man ikke blir and-
pusten, samt at man ikke gdr med
vinden.

Forholdene ved var bedrift er i
fullt forskriftsmessig stand nar det
gjelder tiltak mot gassfaren. Det
kan likevel tenkes at storre eller
mindre lekkasjer kan oppsté, og for
a sikre seg mot denne eventualitet
foregar det for tiden en utbygging
av gassvernet ved bedriften. Denne
utbygging bestar i opplering av
mannskap som skal tre i virksom-
het hvis en gasslekkasje skulle opp-
sta, og i & forsyne dette mannskap
med nedvendig utstyr.

Ovennevnte redegjerelse er gitt
for 4 orientere de ansatte om hvor-
dan de skal forholde seg hvis sa
galt skulle skje at en gasslekkasje
skulle oppstd. Bedriften regner
imidlertid ikke med at dette vil inn-
treffe, men mener likevel det er
riktig & ta alle forholdsregler, idet
det som kjent er bedre & vare fore
var enn etter snar.
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Hunsfos Arbeiderforening

Arsmote ble holdt pd Hunsfos
sendag 5. februar 1956.

Formannen &pnet motet med &
onske medlemmene velkommen. For
den oppsatte dagsorden ble referert
holdt formannen en vakker minne-
tale over fire av foreningens med-
lemmer som var avgatt ved deden
siden forrige arsmete. Talen ble pa-
hort staende, og etterfulgt av ett
minutts stillhet til zre for de av-
dode. Disse var: Anund Olsen,
Josef Josefsen, Erling Relland og
Karl Fredriksen.

Motet gikk da videre, den opp-
satte dagsorden ble godkjent uten
merknad. Beretningen ble referert
av formannen. Det fremgikk av be-
retningen at det hadde veert et godt
arbeidsar for foreningen, mange
forhandlinger var fort med gode
resultater. Beretningen ble godkjent
uten merknad.

Regnskapet ble referert av kas-
sereren for foreningskassa og hjel-
pekassa. Regnskapet ble godkjent
uten merknad.

Beretning og regnskap for Huns-
fosheimen ble referert og godkjent
uten merknad.

Endel skriv og bevilgningssaker
ble behandlet.

Formannen Olav Jortveit, stilte
seg pa ny villig til & std som for-
mann det kommende &r, og ble
valgt enstemmig.

Sigurd Hagen ba seg fritatt som
sekreteer, men etter flere henstil-
linger sa han seg villig til 4 std et
ar til.

Styremedl.: Gudmund Heyklev,
ny, Marta Falander, ny.

Varamenn til styret: Rudolf Hol-

berg, gjv., Olav Omdal, gjv.,
Randi Svendsen, ny.

Hunsfosheimens styre: Gustav
Andersen, Karl Olsen, Trygve

Holtet, Ingeborg Karlsen. — Va-
ramann: Sverre Gundersen.

Folkets Hus' styre: Rudolf Lar-
sen, Ingm. Lund, Jan Nilsen.

1. mai-komité: Alfred Risdal,
Vilhelm Beurling, Olav Verés. —
Fanebeerere: Gustav  Andersen,
Age Pedersen, Olav Veras, John
Hagen.

Revisorer: Magne Strandberg,
Olav Vennerberg.

Kommisjoneer: Anders Egeland.

Repr. til «Serlandet:» Olav Jor-
tveit, Gustav Kile, Johan Friberg.

Repr. til pensjonskassa: Nils Vo-

reland med Olav Jortveit som vara-
mann.

Studienemnd: Anders Egeland,
Ingm. Lund, Olav Homme, Johan

Friberg, Gudmund Neset, Josef
Bergkvist.

Statistikkforere: Einar Olsen,
Gustav Arstad, Olav Omdal, Knut

Lian, Klepp, Karen Palsen, Ludvig
Holte, Johan Friberg og Bernhard
Neset.

Valgkomité: John Endresen, Sal-
ve Svaland.

Underkasserere: Trygve Lunde-
vold, Georg Gustavsen, Kare Stal,
Ole Grundetjern, John Ravnevand,
Karen Palsen, Tharald Andersen,
Tellef Hammen, Oskar Endresen,
Anders Egeland, Arnold Beurling,
Ludvig Jergensen, Einar Gunder-
sen, Nils Voreland, Finn Hagen,
Olav Homme, Peder Bergkvist,
Josef Bergkvist, Jakob Rynning.

Sekr.
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Hunsfos Bedriftsidrettslag
Arsmote den 14, februar 1955 kl. 19

Det noe forsinkede arsmote artet seg som
de foregiende hva fremmete angikk. Idet
bare 5 mann mette,

Da det pa forhdnd hadde lykkes &
finne nok willige sjeler ble det likevel
«valgt> et styre.

Som ny formann i stedet for A. Oksum,
som bestemt frasa seg gjenvalg, ble valgt
Henry Larsen.

De ovrige valg fikk felgende utfall:

Kasserer: O. Robstad.

Sekretzer: A. Deviken.

Fotballutvalg: Arnfinn Johansen, form..

Georg Nygard, Elias Omdal, Arnold
Beurling.
Skiutvalg: Elias Omdal, Karl Ander-

sen, Kare Olsen, Erling Fjellestad, Harry
Voreland.

Materialforvalter: Henry Larsen.

Repr. til Hunsfosposten: Reidar Jo-
hansen.

Repr. til kretstinget: E .Omdal og Henry
Larsen.

Skimerkekomité: H. Larsen og A. Beur-
ling.

Howvedstyret skal fungere
komité.

Meotet hevet kl. 20,45.

som valg-

Langrenn

Lordag den 11. februar ble arrangert
langrenn som uttagning til den forestiende
stafett over 4 ganger 5 kilometer.

Resultatene ble:

1. Elias Omdal med tiden 30,40
2 Gunnar Grundetjern 31,05
3. Odd Strandberg 31,42
4. Henry Larsen 33,04
5. Qistein Lie 33,05
6. Gunnar Strandberg 33.09
7. Karl Honnemyr 34,05
Klasse for aktive lopere:

1. @istein Larsen 29,40
2. Bjern Nyland 33,06
Skistafett
Lordag 18. februar gikk kre*smester-

skapet i 4 x 5 km stafett av stabelen fra
Moseid. Det var i alt ameldt 11 lag, men
Heivolds Mek. Verksted og Jernsteperiet's
2. lag meldte forfall.

Veret var ikke det beste — = 10 gra-
der C. og en sur vind gjorde det mindre
ubehagelig for tidtakere og publikum. Le-
perne sa ut til a trives bra, og de mer-
ket vel heller ikke kulden da klatringen
begynte for alvor.

Dagens uheldigste lag ma man vel si
var Jernbanens, hvis ferste mann ikke
fulgte med i starterens annonsering, og
startet ca. 30 sek. for sent. Dessuten tok
deres 2. mann 3. mann «pa senga». De
tapte i alt ca. 34 min. Heldigvis ser det
ut til at dette ikke hadde noen betydning
for lagets plasering.

Hoie apnet sterkt, og lagets nestor, E.
Nygard, vekslet 30 sek. for Wallboard I
pa forste etappe. Etter 2 etapper hadde
W. L. gatt opp i teten og oket ledelsen
for hver etappe og vant en overbevi-
sende seier. Vare gutter gjorde en god
innsats og plaserte seg som nr. 2, 3 og 5.

Interessen for stafetten wvar stor, og

dette lover godt for kretsmesterskapet
som gar den 2. mars.
Resultatene ble:

1. Wallboard I 1.46.40
2. Hunsfos I 1.50.14
3. Hunsfos II 1.56.53
4. Jernbanen 1.58.10
5. Falconbridge 1.58.12
6. Hoie Fabr. 2.00.25
7 Jernstoperiet 2.03.56
8. Hunsfos III 1.51.42
9. Wallboard II 1.52.17

De to siste lagene hadde ikke tillatte
deltagere, og kan derfor ikke premieres.
De beste etappetider ble:
1. S. Bjerkas, N. W. II
2. G. Lundevold, HF. III

24,15
24.46
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LITT OM LABORATORIEKONTROLL

AV TREMASSE - CELLULOSE OG PAPIR

ved ingenigr @. Kildebo

Fremstillingen av papir er meget
gammel, fra det gamle papyrus
som ble laget helt for hinden og
til var tids avispapir som farer gjen-
nom en moderne papirmaskin med
en hastighet pd mange hundre me-
ter i minuttet. Fremstillingsmaten
er gatt over fra handverk til indu-
stri, og bare for & planlegge arbei-
det trengs det i den moderne pa-
pirindustri en stor stab funksjonee-
rer.

For & kontrollere og underseke
rastoffer, prosesser og det ferdige
produkt trengs det et laboratorium.
Det er sagt meget treffende en-
gang, at pad laboratoriet gjer man
dumhetene i liten maélestokk, men
fortjenestene i stor.

Papir selges som regel i tonn,
som veies ned til en neyaktighet
pa 1 kg eller en tusendel. Pa labora-
toriet arbeides der med enheten
gram, men npyaktigheten er den
samme, for pa analysevekten le-
ser man av et tusendels gram eller
et milligram.

For volummaling er milliliter ma-
leenheten og for lengdemdl har
man mikroskopet til hjelp.

Dette vil igjen si at man kan
undersecke meget sma prever, der-
som de bare har jevn sammenset-
ning eller er homogene.

Og dette er arsaken til at man
pa et laboratorium kan kontrollere
store prosesser ved hjelp av sméa
prover. Det gjelder bare & ha noy-
aktige og palitelige instrumenter
som kan formidle objektive tall-
resultater, og i det felgende skal
vi se pa den daglige kontroll som
utfores pd Hunsfos’ laboratorium
og de apparater som vi bruker.

3. E. Omdal, do. 25.31
4. T. Serensen, N. W. 25.56
5. E. Nygard, Hoie 26.10
6. A. Bjerkas, N. W. 26.40
7. G. Grundetjern, HF. I 26.52
8. L. Gundersen, NNW. I 26.55
9. G. Strandberg, HF. I 26.58
10. J. Haverstad, NNW. I 27.09

Til slutt vil skiutvalget i bedriftsidretts-
laget oppfordre alle til & ga i trening for
kretsmesterskapet i 10 km langrenn og
hopp, slik at vi kan forsvare vir posi-
sjon fra tidligere ar.

Cellulose, kjemisk masse, krever
de fleste kjemiske analyser. Her
bestemmer vi syrens innhold av
SO, og kalk for hvert kok. Under
kokeprosessen soker vi & opplose
de ikke celluloseholdige bestand-
deler og i den ferdige cellulose be-
stemmer vi restmengden av disse
inkruster pd kjemisk vei. Vi bruker
en klorkalkopplesning som hjelpe-
middel, og den kloren som forbru-
kes til & oksydere inkrustene om-
setter vi tallmessig til begrepet
«klortall».

Blet cellulose har lavt klortall,
under 1 opptil ca. 1,5, mens sterk
cellulose har heyt klortall, over 2,0.

Klortallet betegner altsd en egen-

Fig. 2. Schoppers malegradspraver.

skap for ubleket cellulose, samtidig
som det viser massens klorbehov
for & bli bleket, og det benytter vi
oss av for dosering av klor og
blekevaeske i blekeriet.

Den blekete massens hvithet mé-
les i «Hunters reflectometers», Fig.
1 et optisk apparat hvor energien
av det reflekterte lys gar gjennom
en fotocelle og avleses pa et viser-
instrument og vi oppgir % PFI
hvithet.

Tremasse, mekanisk masse, pro-
ves vesentlig pd mekanisk vei. Av-
hengig av vedens beskaffenhet,
slipetrykk, skjerping m. v., vil tre-
massen fa forskjellig malegrad eller

Fig. 1. Hunter Multipurpose Reflectometer
med galvanometer.

evne til & slippe vannet. Dette ma-
ler vi i en malegradsprever, Fig. 2.
To gr. masse oppslemmet i en liter
vann blir avvannet pa silbunnen i
en cylinder. Massens maletilstand
bestemmer avvanningshastigheten,
og dermed fordelingen av vannet
pa de to i forskjellige hoyder an-
brakte utlop fra trakten under sy-
linderen.

Antall centiliter vann som ren-
ner gjennom det nedre utlop er
malegrad Schopper—Riegler —
(®*8R).

Under slipingen blir veden opp-
delt i varierende storrelser fra mel-

Forts. side 7.

Fig. 3. Klem-Hurums melstoffprover.
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Hvordan Hunsfosposten blir til
LITT OM KLISJEER

Fig. 1.

Vi skal i denne og en senere
artikkel beskjeftige oss litt med
hvordan bladet vért blir ¢l —
teknisk sett. Den redaksjonelle side
av saken hopper vi forelebig over.

Alle vil ha lagt merke til at tids-
skrifter og aviser gjer mer og mer
bruk av billedstoff. Det gir mer
liv over trykksaken og letter ofte
forstaelsen av det trykte ord. Ogsa
her i Hunsfosposten er vi gatt over
til flittigere bruk av bilder, og vi
tror at leserne setter pris pa det.

Det er vel alminnelig kjent hvor-
dan et fotografi blir til. De fleste
av leserne har sikkert drevet med
litt amatorfotografering, og har
kanskje ogsa syslet litt med frem-
kalling og kopiering. Men det er
trolig ikke sa mange som har veert
innom en klisjéanstalt og sett hvor-
dan en klisjé blir laget, den som
gjer at fotografiet kan overferes
til trykkpapiret.

For a fa et lite innblikk i my-
steriet har vi besokt en kjent klisjé-
anstalt i Stavanger. Det forste vi
legger merke til er et fotografi-
apparat av en usedvanlig sterrelse
og ved siden av dette en skjerm
(fig. 1). Ved hjelp av dette appa-
ratet skal det tas en ny negativ
pa en glassplate i den sterrelse
Klisjéen enskes. Det spiller mindre
rolle hvilken storrelse originalbildet
har. Det kan neer sagt veere hvor
stort eller lite det veere vil. Det blir
festet til skjermen, og apparatet
innstilles og reguleres slik at den
nye negativen far den sterrelsen
den ferdige klisjéen skal ha. Glass-
platen er pa forhand preparert med
en kjemisk vaeske som bestdr av
flytende kollodium og forskjellige
jodsalter. Nar denne vesken er
terket inn til en jevn hinne péa pla-
ten, blir denne badet i en selvni-
tratopplesning i merkerom og blir

Fig. 2.

lysomfintlig i lopet av et par minut-
ter.

Eksponeringstiden — den tiden
det tar a fa glassplaten tilstrekke-
lig belyst i kameraet — avhenger
av hvorvidt originalbildet skal for-
minskes eller forsterres. S langt
hores det hele noenlunde normalt
ut, men det ualminnelige ved denne
fotograferingen er at den foregar
gjennom et sakalt raster som an-
bringes i kameraet.

Et raster bestdr av to sammen-
limte speilglassplater hvorpa det er
gravert parallelle linjer, som ved
sammenliming av platene krysser
hverandre i rett vinkel og danner
et innvendig nett. Bildet, som skal.
fotograferes, blir faktisk «silt» gjen-
nom rasteret og opplest i punkter.
Disse punktene ser en lett med det
bare oyet pa en gammeldags avis-
klisjé. Til en slik klisj¢ brukes det
et grovt raster med «bare» 25 lin-
jer pr. cm., eller 625 punkter pr.
cm? billedflate. Til trefritt trykk-
papir, som Hunsfosposten trykkes
pa, benyttes raster med 40 linjer
pr. cm. Til kunsttrykk brukes gjer-
ne 50—60 linjer pr. cm. Et raster
koster ca. kr. 6 000,00; en ikke liten
sum for en glassplate litt storre enn
en stor tallerken.

Etter eksponeringen blir negati-
vet fremkalt i merkerommet, for-
sterket i forskjellige kjemikalier og
svaertet med svovelnatrium s alle
punkter skal bli kullsvarte. Nar sa
det fremkalte negativet er torket
over en gassflamme, blir hinnen
trukket av og fort over pa en ny
glassplate for a fa vendt motivet,
og negativet er ferdig til 4 bli ko-
piert over pa en zinkplate — den
vordende klisjé som det fotograf-
iske bildet skal etses ned i.

Zinkplaten, som er omhyggelig
rengjort, blir gjort lysemfintlig i
merkerommet med en kjemisk
veeske-emalje, og settes sd i et
slyngeapparat for & fa det kjemiske
preparat jevnt fordelt over hele pla-
ten og fa det torket. N& er ogsa
metallplaten ferdig til kopiering.
Den legges mot negativet i kopi-
ramme under speilglass, og kopi-
eringen foregdr under en Jupiter-
lampes intense straler i 4—5 minut-
ter. (Fig. 2). Derpé blir zinkplaten
skyldt i vann og si fremkalt med
metyl-violet, og bildet sitter na pa
platen i en sterk violett farve. Den
fotografiske del av prosessen er
unnagjort, og klisjéen er halvferdig.
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Det neste som ma gjores er a
etse bildet inn i zinkplaten, men
ferst ma denne gjennomga en me-
tallretusj for & f& vekk urenheter
i kjemikaliene. Platen blir sa brent
over en gassflamme inntil det metyl-
violette er gatt over i en messing-
gul farve, som er motstandsdyktig
overfor salpetersyre. Baksiden av
platen smores over med skjellakk
som beskytter mot syren, og platen
blir for et oyeblikk anbrakt i en
beholder med 10 prosent salpeter-
syre. Dette heter a «anetse» Kkli-
sjéen. Syren far sa vidt tid til a
spise vekk litt av de ubeskyttede
deler som ikke er dekket av det
messingfarvede emaljebelegg.

Etter anetsingen kommer bildet
fram i et ganske svakt relieff. Et
avtrykk gir et kontrastlost utseen-
de. Det mé flere etsinger til for a fa
frem kraftigere kontraster og toner
i bildet. De merkeste partier «av-
dekkes» ved overpensling av en
slags asfalt som ikke angripes av
syren. Klisjéen gar pa ny i syrebe-
holderen, og prosessen gjentas til
en far et tilfredsstillende avtrykk.
Etsingen md ogsa vere tilstrekke-
lig dyp, sa ikke farven under den
endelige trykking i hurtigpressen
legger seg mellom punktene og gir
urene avtrykk.

Etter den siste etsing ma platen
igjen underkastes en retusj, (Fig.
3), da det som regel finnes en del
urenheter, punkter eller prikker som
ma ettergraveres og stikles wvekk.
Dette foregér ved hjelp av sma, fine
graverinstrumenter, de  sakalte
«stikler». Til slutt tar fresemaski-
nen (Fig. 4) seg av de deler av

Fig..3

klisjéen som f. eks. skal skjeeres
bort som overfledige, og gir den
den endelige form.

De klisjéene som illustrerer denne

gront osv., slik at en av de 3 grunn-
farver — gult redt og blatt — kan
fa enhver farvenyanse.

Bildet ma altsa ferst fotograferes

Fig. 4.

artikkelen er sdkalte auto- eller
autotypi-klisjéer. Klisjéen av Huns-
fos everst pa forste side av Huns-
fosposten kalles strek-klisjé. Frem-
stillingsmaten for strekklisjéen er i
store trekk den samme som for
autoklisjéen. Raster benyttes dog
ikke.

For a fa til et flerfarvetrykk
som forsiden av omslaget pa jule-
nummeret vart, md det lages tre
autoklisjéer som blir trykt oppa
hverandre i forskjellige farver. —
Blandes f. eks. gul og bla farve far
en frem grent, redt og gult gir
orange, rodt og blatt blir violett,
meget gult og lite blatt gir lyse-

tre ganger, en gang for den gule,
en gang for den bla og en gang
for den rede klisjé. Ved fotogra-
fering av den gule plate benyttes
et filter som bare lar de gule far-
ver strale gjennom og virke pa
den fotografiske platen. Pa lignen-
de mate gar en frem for de to
andre klisjéenes vedkommende.
Men forat rasterpunktene ikke skal
falle rett pd hverandre dreies ras-
teret ca. 30 grader ved hver foto-
grafering. Etsingen foregar pa sam-
me mate som ved sortetsingen, men
stiller  selvfolgelig meget storre
krav til etserens dyktighet.
(4

LITT OM LABORATORIEKONTROLL
(Forts. fra side 5).

stoff til grovere fiberbunter for a
fa et tallmessig uttrykk for forde-
lingen av fiberstorrelsene foretar vi
en fiberfraksjonering og til dette
bruker vi Klem—Hurums melstoff-
proever (Fig. 3).

Den bestar av en motordreven
rorer, en sylinder til masseproven,
og en svakt konisk bunn som hol-
der silduken.

I cylinderen blir fire gram masse
under omrering vasket 5 ganger
med vann som fylles i og 5 sek.
senere tommes gjennom en treveis
kran i bunnen. Etter vaskingene
stopper man rereren og lar massen
som er igjen pa silbunnen danne et
ark som torkes og veies.

Som silbunn blir det brukt me-
tallduker nr 25 og 325 (masker
pr. tomme). Med disse far man

massen oppdelt i tre fraksjoner:
% tilbakeholdt pd duk nr 25 =

fibergruppe.

%0 utvasket gjennom duk nr 325 =
melstoff.

% utregnet rest [100 % - (fiber

-+ melstoff) ] = mellomgruppe.

Der lages ogsé regelmessig skue-
ark av tremasse og cellulose, s&
man kan se hvordan den tar seg
ut i umalt papir.

Skotten:
— Ga du din kone den leksjonen i
okonomi som du snakket om, Sandy?
— Ja.
— Hva ble resultatet?

— Jeg matte slutte & reyke.
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NOEN SP@RSMAL OM CELLULOSE

(Forts. fra side 2).
Sulfitluten, men dessuten verdifulie
natriumforbindelser som mé gjen-
vinnes for & gjere sulfatprosessen
lennsom. Dette gjores ved & inn-
dampe luten («svartlutens), tilsette
glaubersalt for & erstatte tapet av
natrium, og brenne den i den s&-
kalte smelteovn eller sodaovn. Kje-
mikaliene smelter pa grunn av var-
men, renner ut av ovnen til et opp-
loserkar med vann og blir etter be-
handling med brent kalk (hvorved
dannes natronlut) brukt som ny
kokelut. Varmeinnholdet av rok-
gassene fra sodaovnen utnyttes
etter forskjellige metoder. Vi skal
her bare nevne at ved de eldre
systemer var prosessene si urasjo-
nelle at det ikke ble varme til overs.
Det var ikke mange &r siden en-
kelte fabrikker til og med métte
tilfore brensel for & kunne inndam-
pe og forbrenne luten. Her i landet
1a sulfatfabrikkene langt tilbake
teknisk sett, og de manglet kapital
for modernisering av anleggene.
Dette forhold har rettet pa seq etter
de heykonjunkturdr som vi har hatt
etter siste krig, og vare sulfatfabrik-
ker har na i drift kostbare inndamp-
ningsanlegg og kjeleanlegg. For-
brenningen av luten gir inntil 5
tonn damp pr. tusen tonn produ-
sert masse, og en moderne sulfat-
fabrikk er da selvforsynt med var-
me til koking, bleking og ferking
av massen.

Sulfatfabrikkene har ende! verdi-
fulle biprodukter. Ved nedgassing
av sulfatkoket og kondensering av
gassene utvinnes ca. 10 kg terpen-
tin pr. tonn masse kokt av furu
(1—2 kg av gran). Dessuten 2--5
kg metanol («tresprit») pr. tonn.
P&  svartlutbeholderne skummer
man av sakalt sulfatspe som etter
behandling med svovelsyre gir 20
—60 kg «flytende harpiks» pr.
tonn (ved granved betydelig min-
dre). Denne brukes bl. a. til frem-
stilling av vaskemidler og harpiks-
lim (f. eks. til papirliming).

Av forskjellige grunner som vi
ikke skal berere her, stoter en lig-
nende utnyttelse av sulfitluten pa
store tekniske vanskeligheter. An-
leggene blir dyre da det i stor ut-
strekning mad brukes syrefast ma-
teriale. Sulfitluten er tynnere enn
sulfatluten, og dette gjor at det stil-
les sterre krav til varmeskonomien.
Lennsomheten blir sterkt avhengig

av brenselprisen og fabrikkens stur-
relse. Til tross for en &rrekke in-
tens forskning og utallige praktiske
forsek i stor og liten skala. er det
enna sa mange usikkerhetsmomen-
ter forbundet med forbrenning av
sulfitlut at i allfall de mindre cellu-
losefabrikker mé fortsatt la luten
renne i elven. Sverige har veert fore-
gangslandet og har en rekke anlegg
i gang. Nylig har ogséd Saugbrugs-
foreningen i Halden satt i gang et
anlegg i forbindelse med spritpre-
duksjon.

For tiden befinner seg pa ekspe-
rimentstadiet en metode som elimi-
nerer de storste vanskeligheter som
man hittil har hatt. Metoden kal-
les vatforbrenning, og er muliggjort
ved de gode materialer vi har i
dag og den store utvikling som
har wvert pd maskinteknikkens
omrade. Enhver forbrenning er en
oksydasjon, dvs. de brennbare stof-
fer forbinder seg med luftens sur-
stoif under dannels2 av forbren-
ningsgasser og sterk varmeutvik-
ling. Skjer forbrenningen ved atmo-
sfeeretrykk (1 kg/cm?2) er tempera-
turen hoy — lysende flamme. Lar
man forbrenningen foregd under
meget hoyt trykk er temperaturen
forholdsvis lav. Vatforbrenning av
sulfitlut er en oksydasion av lig-
nin og hemicellulose i vann ved
trykk pa ca. 150 kg/cm2. Dette
trykk oppnas ved & tilfore hoy-
trykksluft til forbrenningskamme-
ret. Forbrenningsvarmen far van-
net i luten til & fordampe. Vann-
dampen og forbrenningsgassene er
drivstoff for de kompressorer som
skaffer det hoye trykket i forben-
ningskammeret, og videre den var-
mekilde som skal dekke cellulose-
fabrikkens varmebehov. En serlig
stor fordel ved denne metode er at
varmegkonomien ikke er avhengig
av hvor tykk luten er. De salter
som blir tilbake etter forbrennin-
gen har man ikke funnet anven-
delse for, og mé gé til elven.

I Sarpsborg har A/S Borregaard
under oppferelse det forste store
vatforbrenningsanlegg med tanke
pa utnyttelse av lutens brennverdi.
Selskapet gjer bruk av den ameri-
kanske Zimmermans-prosess. Hvis
dette anlegg kommer til & arbeide
etter hensikten, regner man med
en besparelse pad brenselkontoen av
kr. 1 000,— pr. time. P4 den annen
side er anleggsomkostningene uhy-
re store. Det er et dristig fore-

takende som er all @re verdt, og det
er ikke uten grunn at i forste rekke
sulfitfabrikkene verden over venter
spent pad resultatene.

I Norge har vi tre bedrifter som
fremstiller sulfitsprit. Det spritut-
bvttet man kan fa varierer mellom
100 og 125 liter pr. tonn masse,
avhengig av massekvaliteten og
effektiviteten av lututvinningen. Pa
denne mate kan man bare utnytte
en liten del av terrstoffet i luten.
Her i landet regner man at det er
lite nasjonalgkonomisk riktig & bru-
ke sprit til motorbrensel. Til destil-
lasjon av sprit kreves store meng-
der damp, og til dampproduksjon
ma brukes kostbar importert olje
eller kull. Man kan like gjerne
importere bensin. Spriten er deri-
mot et verdifullt rastoff for frem-
stilling av heyere alkoholer og sy-
rer, og A/S Borregaard fremstil-
ler i Sarpsborg av sulfitsprit en
rekke verdifulle stoffer for plastic-,
maling~ og lakkindustrien.

Gjeringen av luten kan ledes
slik at det blir mindre sprit og mer
gjer. Gjeren separeres fra og blir
i beskjeden skala brukt som férgjeer
til griser og hens. Férgjeer kan ikke
konkurrere med sildemel i pris, og
derfor er det ingen férgjerproduk-
sjon av betydning i de Skandinav-
iske land.

Hovedkomponenten i sulfitluten
— ligninet — blir brukt som réa-
stoff i organisk industri, men i me-
get beskjeden skala. Det brukes
ogsd som fyllstoff i gummi-indu-
strien som tilsatsmiddel i sement-
industrien, som garvestoff o. a.
Savel tynnlut som inndampet lut
blir brukt som stevdempningsmid-
del pa veiene. Av de store meng-
der lignin som star til r&dighet
er det bare smé& kvanta som finner
anvendelse pd disse mater, og den
viktigste utnyttelse for tiden blir
derfor & forbrenne luten.

Var sellulosefabrikk har for-
holdsvis liten produksjon, og for
tiden har vi ingen muligheter til
a kunne nyttiggjore luten. Bedrif-
ten vil riktignok gjenvinne en del
av den varme kokerinnholdet har

nar det temmes i bldsebingene
— dels for a skaffe varmtvann til
blekeriet — dels for & vaske var-

mere i bingen og fa en masse med
mindre bek. Men dette er en mager
trest nar man tenker pd den verdi
terrstoffet i luten representerer.

T. Kittelsen.



