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Videre utvikling mi ul

Som vdre ansatte vil ha forstdtt av
var arsberetning for 1959 legger
vi stor vekt pd det samarbeide som
den 1. juli i dr innledes i frihandels-
forbundet mellom de sdkalte <«ytre
syv». Ndar detle samarbeide nd er
kommet i gang, og svesielt hvis de
sterke krefter som er i virksomhet for
a fa etablert en tilknyining mellom
frihandelsforbundet og det europeiske
fellesmarked («de seks») lykkes i sine
anstrengelser, skulle dette innebcere
store muligheter for den industri vi
alle har var skjebne knyttet til.

d den annen side md vi veere
D klar over den kolossale utvik-
ling som i dag skjer innen trefor-
edlingsindustrien, og at denne utvik-
ling mer og mer gdr i retmning av
store enheter. Ser vi na de utbyggin-
ger som finner sted hos vdre naer-
meste konkurrenter, Sverige og Finn-
land, vil vi finne at selv Hunsfos,
som jo etter norske forhold er blant de
stgrste i vdar bransje, er av beskje-
den stgrrelse i internasjonal mdle-
stokk. Etter min mening md vi der-
for veere forberedt nd dket konkur-
ranse og innstille oss pd at det blir
«de store» som kommer til & domi-
nere markedet.

are bestrebelser ma derfor ga ut

pa a utvikle Hunsfos videre, og
det er av viktighet at vi alle er klar
over at hver enkelts innsats teller i
dette arbeide, fra yngstemann pd
vira til fabrikkens gverste ledelse. I
den forbindelse er det gledelig a
konstatere at den produksjonsfrem-
gang vi har hatt gjennom en arrekke
har fortsatt ogsa i innevcerende dr.
Vi ligger sdledes i dag ca. 2,000 tonn
hegyere i papirproduksjon enn pd
samme tid ifjor. — Det er ogsd
spesielt gledelig at vdre ansatte har
gatt inn for gjennomfgringen av hel-
kontinuerlig drift, som ndr denne
blir iverksatt pa de resterende papir-
maskiner fra hdsten av, vil bety en
ikke wuvesentlig produksjonsgkning.

Vi tillegger dette at man med det
samme maskinelle utstyr kan produ-
sere vesentlig mer enn tidligere en
meget stor betydning.

kurranse som vi ma ruste oss
overfor, har bedriftens ledelse beslut-
tet d ga til betydelige investeringer i
tillegg til de arbeider som allerede er
i gang og som er kjent fra tidligere.
Jeg kan sdledes nevne at bestillinger
er foretatt og arbeidet delvis pdbe-
gynt for folgende sigrre prosjekter:

2 nye slipeapparater som vil gke
vdr tremassekapasitet til ca. 60,000
vdattonn.

1 ny koker i cellulosefabrikken
som vil i3ke var cellulosekapasitet
med 10,000 tonn.

4 flissiloer for a sikre rasjonell be-
handling og woroduksjon nar nd
furu og lgvvirke blir trukket inn i
produksjonen.

Kalanderbygg for PM 1 og 2.
Centricleaneranlegg i cellulosefa-
brikken som vil medfdre en ve-
sentlig bedre rensning av massen.
Utbygging av vdre elektriske an-
legg med nye transformatorstasjo-
ner og fordelingsnett.

”7.«3(1 henblikk pd den gkede kon-

@ette er de stgrre arbeider som
forelgpig er besluttet og som
kommer til utferelse i d4r og neste
ar. Det sier seg selv at dette wvil
kreve store summer, men dersom vi
skal kunne gjgre oss ham om a klare
0ss i konkurransen har vi ikke noe
valg. Vi ma til enhver tid gjsre alt
vi formar for ikke d bli distansert av
den tekniske utvikling, og vi md alle,
hver pa vart felt, gjdre vart ytterste
for a sikre maksimal utnyttelse av
produksjonsutstyret.

Hunsfos, 13. juni 1960.
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Frihandelsomrade - Fellesmarked - Frihandelstorbund

de siste Arene har avisene vert

fulle av artikler om de forskjelli-
ge former for ekonomisk samarbeid
i Europa. De navnene som er gjen-
gitt i tittelen pa denne artikkel gar
igjen til stadighet, og for folk flest
kan det vaere vanskelig 4 holde dem
fra hverandre, enn si 4 vite hva de
innebserer pid godt og vondt.

For vi gar les
pa en fremstilling av det som i de
senere ar har skjedd pa det han-
delspolitiske plan i Europa, kan det
derfor sikkert veere nyttig a for-
klare forskjellen pa en tollunion og
et frihandelsomrade:

En tollunion er en avtale mellom
to eller flere land som gar ut pa at
deltakerlandene ikke skal kreve toll
ved innfersel av varer fra et annet
land innenfor unionen, og at de skal
benytte ens tollsatser ved import av
varer fra utenforstaende land. Vi
sier derfor at det i en tollunion her-
sker tollfrihet innad og felles toll-
grenser utad.

I et frihandelsomrade
er deltakerlandene likeledes forplik-
tet til ikke &4 oppkreve toll for inn-

( AV TH. HALVORSEN )

forselsvarer som stammer fra de
andre landene innenfor omradet,
men hvert enkelt land fastsetter her
selv sine tollsatser overfor utenfor-
stdende stater. Her hersker det alt-
sa tollfrihet innad, men ingen felles
tollgrense utad.

nder krisen i 1930-arene slo de

fleste land i verden inn pa en
politikk som tok sikte pa sa langt
som mulig 4 veere seg selv nok i
okonomisk henseende. Denne politik-
ken, som i forste rekke gikk ut pa
4 redusere det enkelte lands import
av ferdigvarer til et minimum, fort-
satte i de ferste etterkrigsarene,
men det ble snart klart for de fleste
at dersom Europa skulle komme pa
fote igjen etter krigens edeleggelser
var det nedvendig 4 utnytte de eko-
nomiske ressurser best mulig. Dette
lot seg imidlertid ikke forene med
et system som ved tosidige handels-
avtaler bidro til at handelen mellom
landene ble sa liten som mulig. I
forbindelse med Marshallhjelpen ble
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Dette gamle bildet fra Hunsfos stammer fra 1887. — Det er ikke godt a
kjenne seg igjen. I forgrunnen til heyre ligger i dag klubbhaugen og pa
fjellknatten er sliperiet reist. Jo, det er skjedd visse endringer siden den gang.
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s4 Den ekonomiske samarbeidsorga-
nisasjon for Europa (O.E.E.C.) opp-
rettet. I erkjennelse av at den friere
handel er den ferste forutsetning for
at produksjonen kan forega der
hvor de naturlige betingelser er de
beste, nedla denne organisasjonen et
meget godt arbeid for a4 gjere beta-
lings- og handelsforholdene i Europa
friere. Etter hvert meldte imidlertid
tanken om et mer intimt ekonomisk
samarbeid seg.

I 1957

ble det i Rom undertegnet en avtale
mellom Belgia, Frankrike, Italia,
Luxembourg, Nederland og Vest-
Tyskland. Denne avtalen, som gar
under navnet Roma-traktaten, gar
ut pa at landene skal danne en toll-
union, og tar dessuten sikte pa a fa
i stand en fullstendig sammenslut-
ning av landenes ekonomi pa lengre
sikt. Denne tollunion kalles ofte
Fellesmarkedet.

Etter hvert som forhandlingene
mellom de 6 landene skred fram, ble
det klart for de evrige landene som
var med i O.E.E.C. at Fellesmarke-
det wville medfore en forskjellsbe-
handling mellom varer fra de land
som var med og de som sto uten-
for, til skade for de utenforstaende.
Disse, i alt 11 land, hvoriblant de
skandinaviske og Storbritannia, fikk
derfor i stand forhandlinger med
Fellesmarkedlandene for & forseke
a fa dannet et Frihandelsomrade
for alle O.E.E.C.-landene, hvor Fel-
lesmarkedet da skulle gi4 inn som
en selvstendig part. Forhandlingene
pagikk i nesten 2 Ar, men etter
hvert viste det seg & herske stor
uenighet om forskjellige prinsipielle
spersmal. Det var serlig Frankrike
og Storbritannia som sto steilt mot

hverandre. Forhandlingene om det
europeiske Frihandelsomrade brot
derfor sammen i desember 1958,

mens Fellesmarkedet tradte i kraft
pr. 1/1 1959. Ifelge Roma-avtalen
skal disse landene, ¢de indre seks»
som de na kalles, gradvis redusere
tollsatsene seg imellom, slik at de
er fullstendig opphevet innen 1. ja-
nuar 1970.

Etter hvert som reduksjonen
av tollsatsene innen de «indre seks»
skrider fram vil det bli stadig van-
skeligere for de utenforstiaende land
Fortsettes side 13.
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Hunsfos Fabrikkers
ledelse

Hunsfos Fabrikker holdt general-
forsamling 28. april. Beretning og
regnskap for 1959 ble enstemmig
godkjent og styret meddelt ansvars-
frihet. Etter de foretatte valg blir
sammensetningen av selskapets for-
skjellige organer som felger:

Representantskapet:

Skipsreder Tom Wilhelmsen,
ordferer.

Direktor Leif Moestue, jr.,
viseordferer.

Direkter Nicolay L. Bugge.
Direkter S. A. Solberg.
Disponent B. Reinhardt.
Disponent Morten Lind.
Direkter S. B. Steen.
Ingenior P. A. Ellingsen, jr.

Kontrollkomitéen:

Direkter S. B. Steen.
Ingenior P. A, Ellingsen, jr.

Styret:
Direkter Johs. B. Knobel, form.
Direkter Per M. Hansson, viseform.
Advokat Ole A. Bachke.
Direkter Gunnar Borgen.

Om sykefravaer og skoft

I forrige Arsrapport fra bedrifts-
lzegekontoret heter det bl. a. at de
hygieniske forhold ved bedriften er
gode. Feorstehjelpsutstyret har wvesrt
kontrollert og manglene er blitt ret-
tet pa. Der er anskaffet en ny type
redningsbarer, og rundt om i bedrif-
ten er det plasert ca. 20 vanlige
barer med tilherende ulltepper. Red-
ningsbharen er plasert i vakten. Det
er pa de forskjellige steder i alt ca.

TAKK

Min hjerteligste takk til
Hunsfos Fabrikker og kamera-
ter ved 1 og 2 for den store
gave jeg fikk da jeg sluttet.

Thorvald Pedersen.
*

Vil gjennom «Hunsfosposten» fa
lov til 4 takke for oppmerksomhe-
ten i anledning min 60-irs dag.

Georg Johnsen.
»

Takk for all oppmerksomhet
ved wvdrt bryllunm. En spesiell
takk til arbeidskameratene for
gaven.

Gerd Lise og Arne Holberg.
¥

Hjertelig takk for oppmerksom-
heten.

Olav Gundersen.
¥*

Hijertelig takk for gaven jeg
har fdatt.

Ernst Birkenes.
¥

Takk for gaven til min 50-arsdag.

Ole Holum.
¥

Hjertelig takk til arbeidska-
merater pa taubanen og i ren-
seriet for gaven.

Gustav Honnemyr.
Anders A, Jortveit.
*

Takk til Hunsfos Arbeidslederfor-
ening for gaven og for godt sam-
arbeid i mange ar. — Hilsen

Wilhelm Lie.

10 ferstehjelpsskap. I lager og kon-
torbygg er reservelager av ulltepper,
og ca. 30 forstehjelpsvesker er for
tiden lagret i kontorbygget.

Interessen for gratis poliovaksi-
nasjon har dessverre veart liten. Kun
124 har latt seg vaksinere (4. gangs
vaksinasjon).

Nar det gjelder sykefraver er
dette sterst i gruppen Kkvinnelige
arbeidere og funksjonserer med 3,57
sykdomstilfeller pr. Aarsarbeider og
21,7 tapte arbeidsdager pr. Arsarbei-
der. Tapte arbeidsdager pr. syk-
domstilfelle er imidlertid lavest —
6,2 — i denne gruppen. Deretter
folger gruppen skiftarbeidere, hvor
de samme tall er henholdsvis 1,72,
15,1 og 11,2, Det siste tallet ligger
dog noe lavere for gruppen mann-
lige arbeidere og funksjonerer
(15,1).

Antall sykdomstilfeller er heyest i
yngre alder, mens antall tapte ar-
beidsdager er heyest i eldre alder.

Nar det gjelder skoftfraveer, er
den sterst i gruppen skiftarbeidere,
noe mindre i gruppen kvinnelige ar-
beidere og funksjonsrer og atskillig
mindre i gruppen mannlige arbeide-
re og funksjonerer.
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\ Virstemning. \
ﬂ Her er sia kvelende varmt. Jeg\,
ihenger av meg Kittel(s)en ogs
(tar en tur ut i det fri. Inne ii
:meg synger det: «Hadde jeg Win-"
!ger sa ville jeg fly, opp pa Fjel-g
\let.» Men det har jeg altsa ikke:
i,og ma neye meg med en tur opp'?
{ pA Bakken. Som en Sollie ligger)
- landskapet foran meg. Her erﬂ
‘min kjere stad, med bekken i
Sstrie Stremme gjennom Hagen.
{Nord(i)hagen gar Hasta'd péi..s
 beite, folket har enna ikke dratt)
: til Ko-stolen Nord i dalen, vedﬁ
'?Grundetjern. Treerne har laget eti
\vidunderlig groent teppe over;
{Lund og Lie. Alm og Ask i da-’
Vlen, mens Bjeorka kleer Aasen.

{ Engli'en star frodig og grenn,\
{og Hagemann'en er begynt é.i
iRhode i Akeren. Steyen fra Sa-i
: gen bryter stillheten, jeg vakner;
Eav mine dremmer og rusler ned.ﬁ
\av Hauge'n tilbake til mitt ar-)
{ beid. \
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Formannen i Hunsfos Arbeiderforening :

Sporsmialet om helkontinuerlig drift det
viktigste som er avgjort pa lokal basis

Avdelingen den starste innen Norsk Papirindustriarbeiderforening

Hunsfos Arbeiderforening har i
dag atskillig over T00 medlemmer,
og er den storste avdeling innen
Norsk Papirindustriarbeiderforening.
Det har vert stor tilgang i med-
lemsstokken siste ar, hvilket skyldes
effektiv medlemsverving, noe de ny-

valgte avdelingsutvalgene har til
oppgave. Dessuten spiller overgan-
gen til helkontinuerlig drift inn.

Tallet pA de som star utenfor var
forening, skrumper stadig inn. Vi
regner med at oppslutningen om
kort tid blir nsr hundre prosent,
uttaler formannen Salve Aas i en
samtale med Hunsfosposten, samti-
dig som han undersireker den rolle
og betydning fagbevegelsen har i
dagens samfunn.

— Hvilken sak har vert den mest
betydningsfulle den siste tiden?

— Uten tvil spersmalet om hel-
kontinuerlig drift, Det er muligens
den sterste sak var forening har

behandlet, iallfall pa lokal basis.
Det er na vedtatt prevekjering for
samtlige avdelinger. Sjelden eller

aldri er vel en sak blitt sia grundig
gjennomdiskutert, ferst mann og
mann imellom, siden pa avdelings-
vise gruppemseter, og si ble saken
til slutt avgjort pa et medlemsmeote,

Kaare Pehrsen.

Salve Aas.

Det ble for evrig holdt i Velfer-
den 3. april. Den dagen var det for
forste gang installert heyttaler og
mikrofon, for alle rom var fullsatt.
Narmere 400 var til stede, og man-
ge matte ta plass i gangen eller
kjelleren. Direkter Lindseth re-
degjorde for omleggingen og den be-
tydning den vil ha for bedriften.
Han besvarte etterpa en del spors-
mal og forlot s& motet.

IFormannen i Forbundet vart,
Kaare Pehrsen var ogsi kommet.
Han ga en utferlig redegjorelse for
IForbundets syn pa denne viktige
saken.

Etter en kort diskusjon ble det sa
feretatt avstemning som ga til re-
sultat at et halvt ars prevetid ble
vedtatt med 190 ja-stemmer og 183
nei. 11 stemte blankt.

PM 3 og 4 som gikk over til
rundkjering i vinter har siden hatt
avstemning om & fortsette med den-
ne ordning, og det ble vedtatt.

Men foruten selve avstemnings-
motet har denne saken medfert en
rekke avdelingsmeter, gruppemeter
og forhandlingsmeter, fortsetter Aas.

4

Bedriften er jo i stadig vekst, og
forandringer og  moderniseringer
skjer pa flere steder. Dette forer
igjen med seg endrede arbeidsfor-
hold. Det dukker stadig opp nye
ting som krever avgjerelse etter
forhandlinger.

— Ditt personlige syn pa over-
gangen til helkontinuerlig drift?

— Det beste ville selvfglgelig
ha veert om en kunne ha fatt
bort all slags s¢ndagsarbeid.
Det er beklagelig at vi nd tross
av den forholdsvis raske utvik-
ling mot bedre arbeidsvilkdr ma
ta sgndagen til hjeln i produk-
sjonen, Men med den utviklin-
gen som de senere dar har fore-
gatt i papirindustrien, har de
fleste bedrifter bade uten- og
innenlands gdtt over {til hel-
kontinuerlig drift, og da er det
nok vanskelig a komme utenom
for oss. Hvis en bedrift i dag
ikke wutnytter sin kapasitet i
like stor grad som konkurre-
rende bedrifter, er det fare for
at den Dblir liggende tilbake.
Dette vil igjen gi seq utslag i
darligere fortjeneste for de an-
satte. Jeg kan godt forsta de
arbeiderne som ikke vil gi slipp
pa sondagen som fridag. Men
skal vi folge med i konkurran-
sen, ma vi veere villige til a
ofre noe. Men vi gdr selvfolge-
lig ikke over {1il rundkjgring
uten at betingelsene er tilfreds-
stillende. De resultatene vi opp-
nadde ved forhandlinger ligger
imidlertid tilncermelsesvis opp
mot det vi hadde ventet.

Formannen opplyser ellers at det
i lepet av sommeren skal holdes en
tilstelning pa Hunsfosheimen for de
av arbeiderne som har 40 ars sam-
menhengende medlemskap i forenin-
gen. En haper pa at en fra Forbun-
ret vil veaere til stede og foreta ut-
delingen av 40-ars gullnalen til de
over 30 det gjelder. To stykker skal
dessuten ha Forbundets diplom for
20 Ars sammenhengende tillitsverv
i foreningen.



SLIK SKAL VAKTEN SE UT

Den nye vakten inntegnet pia fotografi.

Det har lenge veert planer om
& gjore en forandring med vak-
ten pa Hunsfos. Og de som har
sin daglige gange der, vil se at
nié skjer endelig saker og ting.
Det rives og graves, og en dag i
lepet av hesten skal alt wvare
ferdig og se ut som hosstaende
bilde wviser.
Det skal oppferes
lang og 5 meter bred bygning i be-

en 8 meter
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17. mai stevne.

Vennesla Idratslag avholdt idraets-
stevne 17. mai 1920. Felgende fikk
praemie:

Heidehopp:

1) Fredrik Kristensen 1,45 m
2) Hermann Johansen 1,40 m
Laengdesprang:

1) Fredrik Kristensen 4,60 m
2) Ole Edvardsen 4,50 m
3) Bernhard Serensen 4,40 m
Trestegsprang:

1) Fredrik Kristensen 10,60 m
2) Bernhard Serensen 10,30 m
Kulesteot:

1) Kristian Pedersen 16,50 m
2) Ole Edvardsen 16,10 m
3) Hermann Johansen 15,00 m
100 m lep:

1) Fredrik Kristensen 13,2 sek.
2} Albert Veraas 14,2 sek.

Cykleridt ca. 10 km:
1) Ivar Andersen 21,51 min.
2) Martin Thorkildsen 2251 min,
11 mann deltok.

tong med store glassvinduer, og her
skal
han har godt oversikt til alle kan-

vaktmannen plaseres slik at

ter. I denne bygningen blir det ogsa
et lite rom for besekende, toalett
og rom for oppbevaring av pakker
etc. Fra sin plass far vaktmannen
utsikt over fabrikktomten, slik at
han har kontroll med alle som gar
ut eller inn av fabrikkomradet.

I tilknytning til selve vaktrommet
blir en bygning pa 7,80 x 5 meter,
der stemplingen skal foregi. Ogsa
her blir det en stor glassvegg. Det
skal dessuten settes opp gjerde med
veibom som kan reguleres fra vak-
ten med et trykk-knappsystem. —
Langs veggen til verkstedbygningen
blir det sykkelstall.

10 REGLER

FOR TRYGG BETJENING
AV MASKINER

1. Bruk en maskin bare nar du
har fullmakt til & gjore det.

2. Ver sikker pa at skjermer og
andre verneinnretninger er pa
plass og i brukbar stand.

3. Nar du starter en maskin, veer
sikker pa at ingen arbeider i
nzrheten av den.

4. Gjer bare de reguleringer som
herer med til ditt arbeid. Stans
maskinen forst, medmindre det
er gitt annen beskjed.

5. Bruk en berste eller krok
ikke hand- eller luftslange —
til A fjerne spon og flis.

6. Stans maskinen nar du forlater
arbeidsplassen, medmindre den
er konstruert til & ga uten be-
tjening.

7. Feolg maskininstruksen. Ta ikke
snarveier, kjor med fastsatt ar-
beidshastighet.

8. Hold arbeidsplassen ryddig og
gulvet rent, tert og trygt.

9. Bruk korte eller tettsittende er-
mer — ingen ringer eller lange
slips. Bruk det personlige verne-
utstyr som er bestemt for ar-
beidet.

10. Pass arbeidet ditt. Ma du snak-
ke med noen, gi litt tilbake.
Driv ikke lek i narheten av
maskiner som er i gang.

Er du i tvil — sper arbeidslederen.

Den nye vakten er tegnet av arki-
tekt Andreas Nilsson hos Fonahn.

Rivingen av den gamle vakten er i full gang.
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Litt fra

DEN STORE FISKETUREN

Torsdag den 16. juni arrangerte
Hunsfos Fabrikkers Funksjonarfor-
ening tur. Hvorhen visste ingen fer
straks feor starten. Alt var avhengig
av veeret, og da det som ventet ble
regnveer, bestemte en seg til 4 dra
til «Damstua» pa Byglandsfjord.

Ni biler oste avsted med kvinner
og menn, diverse pelser, rundstyk-
ker, brus og solo, og en masse kaffi.
Odd Arstad med bremselysene pa,
for sikkerhets skyld.

P4 «Damstua» fordelte arbeidet
seg greitt mellom deltakerne. Noen
fikk fyr pa propanen for 4 koke
poelser, andre jobbet og bar bord og
stoler sa alle kunne sitte noenlunde
samlet, noen gjorde ingenting, og de
ivrigste fiskerne med Hakon Tran-
berg og Arstad og brd. Friberg i
spissen begynte straks a monterc
fiskesakene og dro til elva.

Langt om lenge gikk da matsig-
nalet, etter hva L. G. Larsen sa, det
styggeste sidanne han hadde hert i
sitt liv, og sa stolet og benket og
senget en seg rundt de kulinariske
nytelser: Polser og rundstykker med
tomatketchup og sennep, og sa brus
eller solo. En merkelig kombinasjon
muligens, men jamen smakte det
godt.

Og sa var det fiskekonkurranse
etterpa, og folket dro til elva. En
god del for a fiske, og resten som
ivrige og nysgjerrige tilskuere. Rent
bortsett fra at alle slags fiskeutstyr
ble benyttet, ma en ogsa ha lov a
nevne det opp til helt fantastiske
utstyr som noen av deltakerne had-
de turdet hylle seg inn i. Hadde det
veert premie for artigste pakledning,

-/

hadde det ver: vanskelig 4 peke ut
den desiderte vinner, men Ingeborg
Haraldstad og Edvard Tobiassen la
langt oppe i vannskorpa.
var Ingeborg deilig.

Spesielt

Konkurransen sto pa 1 time, og i
den tiden skjedde det mye rart.
Ingeborg Haraldstad fikk merc
grenske og annet, enn fisk, for det
fikk hun ingenting av, mens slu-
kene hadde tendens til a feste seg
i bunnen og bli borte. Ellen Olsen
kastet heyt og flott, og hengte slu-
ken opp i en lysledning. Det var
nesten sa vidt den ikke falt ned,
ledningen altsa, under forsekene pa
a fa den av, sluken altsa. Men hun
fikk da en fisk som hun etter hvert
fikk tatt livet av med en drabelig
forskjerkniv. — Da Sylvi Wetrhus
fikk en pa Kkroken, ble hun sa redd
at hun slapp sneret og lep sin vei.
Edvard Tobiassen fikk en tasse pa

Fotografens fangst fra fiskekonkurransen.

95 cm, og det var ikke mellom
oynene. Men da det var den forste
erret han hadde fisket i sitt liv, tok
han den med hjem, og na kan den
beskues hver dag mellom 4 og 6
oppbevart i sprit i et glass som star
pa flygelet i Kongens gate. Lillian
Jakcbsen hadde de beste sjanser til
rett og slett 4 sla fisken ihjel med
de plaskene sluken laget nar den
tok vannet. At hun ikke fikk fisk
skyldes formodentlig utelukkende
det faktum at hun brukte saltvanns-
sluk. Petter Schepp, Arstad og brdr.
I'riberg tok langt avsted, der wvar
ingen som skulle avlure dem kun-
sten. Nordhagen havnet forresten
nesten helt oppe pa Byglandsfjord.
Den fangst han fikk innskrenket
seg til en terr gren.

Etter at konkurransen var slutt,
ble det servert kaffi og fiskeskre-
og sa foretok Arthur Coldal
premieutdelingen. De heldige vin-
nere var:

ner,

Premie ti] mannlig deltaker
som hadde fatt flest fisk:
Odd Arstad — 4 stk. tilsam-
men 120 gram. (Han ble fo-
tografert med fangsten.)

Meyer Knudsen maler «kjempefisken» Edvard Tobiassen triumferende

holder frem.
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T. h. Odd Arstad med seiersfangsten.
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I den senere tid har det ver-
sert forlydender om al henge-
broen wved Sagtomten wvil Dbli
fiernet. Vi henvender o0ss (il
direktgr Lindseth og sngr hvor-
ledes dette forholder seg.

Premie til beste kvinnelige
deltaker tilfalt Ellen Olsen
etter loddtrekning med Sylvi
Wetrhus. De hadde fatt hver
sin fisk. Frgken Olsens var
tynnest.

Premie til den som hadde
jatt den minste fisken: Ed-
vard Tobiassen.

Premie til den som hadde
mistet flest sluker: Ingeborg
Haraldstad.

I parentes méi nevnes at Bjarne

Friberg dro inn ca. et snes orret
fer konkurransen begynte, men
disse ble naturligvis ikke regnet

med. Under konkurransen fikk han
to fisk, den ene verre enn den andre.

Der var mange som lenge trodde
at Elsa Nilsen hadde fatt tre fisk,
men det viste seg 4 vaere noe over-
drevet.

Else Marie Arntzen og Trygve
Tennessen delte fangsten, og en
hiaper at den bekom dem og de
parerende vel. Vi har ikke hert noe
ennd. Tennessen skulle forresten
skrape den, og Vesla ville servere
den uten flete og agurksalat.

Og sa gikk da turen hjemover
igjen i lovlig fart, Tobiassen med en
orret pa slep, og Arstad fremdeles
med bremselysene pa. Deltaker.

Hengebroen ved Sagtomten

skal fjernes

a bekrefter

4 ta vekk
Lindseth.

— Ryktet talte altsa for en gangs

hengebroen,

skyld sant! Hva er sa grunnen til

at en savidt sterkt benyttet sam-
ferdselsare i bygden wvil bli skéaret
over?

— Som enkelte sikkert har lagt
merke til er forankringen av broen
allerede i veien na under oppferel-
sen av det nye lageret, og nar dette
blir ferdig blir det opplastnings-
rampe i dets vestre ende. Det blir
derfor ikke plass til forankringen av
hengebroen, og felgelig ma den falle
for 4 gi mulighet for en rasjonell
utnyttelse av det nye lageret. For-
ovrig har jo bedriften i mange ar
vert klar over at videre utvidelser
vil komme denne veien, og at det
ikke kan la seg gjore a4 ha offent-
lig trafikk inne pa fabrikkomradet.
Av denne grunn har vi da ogsa gitt
store bidrag til oppferelse av den
nye broen mellom Moseidmoen og
Herredshuset.

— Nar vil hengebroen bli tatt

vekk ?

— Vi ville helst ha tatt den fer
vi gikk i gang med & heise lager-
bygget bl. a. ville vi jo i si fall ha
sluppet & flytte forankringen, men
vi mente at dette ville skape store
vanskeligheter for samferdselen mel-
lom Moseidmoen og de sentrale de-
ler av bygda est for Otra. Derfor
kommer vi ferst til & gjere det nar
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Bide ul hygge
og nytte

Den nystartede funksjonserforenin-
gen, hvis hovedformal er a skape et
hjertelig og godt forhold mellom be-
driftens funksjonserer, holdt sitt for-
ste medlemsmote i Velferden 28.
april. Leo Stumpf késerte og viste
film og det ble servert kaffe og
blotkaker. Omtrent halvparten av de
108 medlemmer var til stede.

— Motet ble holdt nmrmest for a
markere at vi er i gang med arbei-
det, forteller den ferste formannen
Andreas Meyer Knudsen. Det er tan-
ken a fa i stand 4—6 meter i aret,
mest pa hyggebasis, men ogsa til
nytte. Vi vil forseke a4 fi foredrags-
holdere som kan informere om nytt
vedrerende bransjen, men ved siden
av er det meningen a legge det slik
opp at det ogsi blir underholdnings-
innslag. Vi har folk nok innen vare
egne rekker som kan spille og syn-
ge, og saledes yte sitt bidrag til at
det skal bli hyggelige meter, sier
formannen.

den nye broen blir apnet for tra-
fikk.

— Men vil det ikke bli tungvint
for de av bedriftens folk som bor
pa vestsiden av Otra 4 komme pa
arbeid ?

— Det har vi tenkt pa, og disse
vil f4 anledning til 4 benytte porten
inn til Sagtomta, hvor vi reiser en
ny vaktstue, sa for disse vil forhol-
det bli akkurat som fer, slutter di-
rekter Lindseth,



Cellulosefabrikken 40 ar

en naverende cellulosefabrikk er
ikke den ferste i Hunsfos' histo-
rie. T 1886 ble det besluttet a bygge
en cellulosefabrikk etter Flodquists
metode. Det var kun en liggende
koker med en kapasitet pa 900 tonn
arlig, som var tilstrekkelig til a
dekke den davarende fabrikks be-
hov av cellulose. Imidlertid brant
cellulosefabrikken ned i 1895 og ble
ikke gjenoppbygget.
I forbindelse med fabrikkens vi-
dere utvikling med en tredje papir-
maskin for avispapir ble i 1914

—15 planlagt bygget den navserende
cellulosefabrikk med en kapasitet pa
10,000 tonn. Prosjekteringen ble fo-

retatt av daverende overingenior
Qviller ved Thunes mek., Verksted.
Thune leverte sa & si alt maskineri
samt 2 kokere pa 195 m? innhold.
Fabrikken var etter datidens opp-
fatning meget moderne og var en
av de ferste som hadde selvspylende
massebinger med sugeskive. Koke-
prosessen var med direkte damp og
forst i 1938 ble det installert cirku-
lasjonskoking etter Schauffelbergers
system.

va vasKkeriet angar si4 var det
utstyrt med plansiler som den-
gang ble ansett for 4 veere det beste
pa omradet. Renseriet var utstyrt

savel med barketromler som med
barkemaskin. Dette er siden ombyg-
get saledes som det star i dag. Flisen
ble ferst sortert i et roterende sold,
hvoretter den ble blast opp pa top-
pen av Kkokeriet i flisebingene.

De fleste husker wvel det gamle
anlegg for taubanen, hvor kubben
som skulle vere for opplag ble
transportert til Moseidmoen, hvor
det ved hjelp av en kran ble stablet
opp. Den gang var man av den opp-
fatning at wveden skulle komme i
terr form inn pa kokerne. I slutten
av 30-arene ble imidlertid dette an-
legg erstattet med det navarende
kubbepplag, og man begynte a4 ar-
beide direkte fra elven, altsi med
ratt temmer, og opplaget ble kun
benyttet som vinteropplag.

gyrchuset ble bygget for svovel og
™ likeledes ble det bygget hus hvor
det var meningen 4 installere en
kisovn for fremstilling av syre. I
1938 ble det imidlertid bygget inn
det naveserende svoveldioksydanlegg,
idet man fikk en overenskomst med
Falconbridge om utnyttelse av den
svovel som var i reken fra smelte-
ovnene. Hunsfos var den ferste fa-
brikk i Norden som gikk inn for
denne metode.

Hunsfos hadde imidlertid et uhell
i sitt kokeri i 1936, idet koker nr. 2
eksploderte og matte erstattes med
en ny koker, som ble installert i
1937. Det gikk heller ikke bedre
med den andre av de gamle kokere,
som matte byttes ut i 1953. Det er
denne koker som ble ombygget og
reparert, og som na tjener som en
av syrebeholderne.

Samtidig med at vi installerte en
ny koker i 1953 kom ogsi koker
nr. 3 pa plass, og kapasiteten i ko-
keriet ble da 27,000 tonn. Samtidig
med denne installasjon maéatte det
bygges nye syretanker og foretas
utvidelser i vaskeriet siledes som
det star der i dag.

a Hunsfos ikke hadde bruk for

all den cellulose de kunne fabri-
kere ble det ogsa installert en vire
for opptakning av masse. Denne
opptakning foregikk ogsa for den
cellulose som skulle ga til eget bruk.
Denne vire ble senere erstattet av
en Kamyrmaskin som igjen matte
vike plassen da man gikk over til
4 fere massen direkte inn i store
kummer, hvorfra papirfabrikken
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kunne pumpe sin masse direkte til
hollenderne. Disse kum-anlegg er
senere ganske betraktelig utvidet og
i smrdeleshet etter at man under
krigen besluttet 4 ga til bygging av
et blekeri.

Blekeriet ble bygget som det for-
ste i Norge for helkontinuerlig drift.
Det er konstruert av overingenier
Richter, som er en av Kamyr's sje-
fer. Kapasiteten i blekeriet er 18,000
tonn.

Imidlertid gar utviklingen videre,

og som bekjent star ingenting
stille lenger her i verden. Det fors-
kes og arbeides pa alle mulige kan-
ter, og ikke minst innenfor trefor-
edlingssektoren. Man holdt det jo
tidligere for utelukket at man kun-
ne lese opp furu annet enn ved sul-
fatmetoden. Som alle vet er Hunsfos
nia kommet sa langt at vi kan koke
furu og levved med unntakelse av
ek. Den nye metode forutsetter en
annen base istedenfor kalk, og i for-
sokene og kjeringene her pa Huns-
fos har man brukt bade natrium og
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magnesium. Den nye metode gir et
bedre utbytte av veden, og i gunsti-
ge tilfeller opp til 20 9%, men koster

ogsa noe mer i fremstilling.

or Hunsfos er det av stor viktig-

het at man kan benytte furuen
her pa Serlandet, idet grankvantu-
met er sa alt for lite, og tvinger
fabrikken til 4 importere utenlandsk
temmer. Den nye cellulose er ogsa
meget sterkere enn den gamle, hvil-
ket wvil gi seg wutslag i sterkere
papir.

I forbindelse med disse eksperi-
menter er man kommet til at man
ma installere en 4de koker, og denne
blir av syrefast stal og derfor uten
muring innvendig. Det forelepige
méal er 4 kunne komme opp i en
produksjon pa henved 40,000 tonn
cellulose, men med den utvikling
som stadig foregar med bygging av
flere papirmaskiner, sterre hastig-
heter, ete., blir nok ikke den 4de
koker den siste pa Hunsfos.

Da man na gar over til & bruke
forskjellige tresorter ma man ogsi
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ga til a bygge siloanlegg for flis,
séledes at man kan hugge de for-
skjellige tresorter i hver sin silo.

Ogsé_ pa vaskeriets omrade er man

kommet frem til nye sorterings-
apparater og det vil i lepet av dette
og neste ar bli installert flere siler
og avhartsningsapparater etter aller
siste metode. Som alle vet er har-
piksen en av de store fiender i cel-
lulosen og det er 4 hape at denne
nye fremgangsmate skal kunne fjer-
ne det vesentligste av harpiksen og
derved gjere kjeringen issr av tynt
papir mere rasjonell,

Jeg kan ikke avslutte denne artik-

kel uten & minnes den gamle
syrefaste  cellulosemester Heland,
som var det mest trofaste menneske
man kunne enske seg a ha i fa-
brikken. Han fikk ikke oppleve den
store utvikling, men arven er gatt
videre til hans senn. Jeg vil ogsa
nevne at den utvikling som er fore-
gatt, er resultatet av et intenst sam-
arbeide mellom professor Giertz ved
Norges Tekniske Hoyskole og over-
ingenier Kittelsen.

Til venstre er et diagram som vi-
ser produksjonen gjennom tidsrom-
met 1920 til 1959.

Hunsfos, 17. juni 1960.

Johs. B. Knobel.

11 nye /ﬁ?’ﬂﬁ’/ﬂ]@éoﬁ’ e

For en tid siden ble elleve mann
av industrivernets sanitet gitt for-
stehjelpopplering av Norsk Folke-
hjelps instrukter Finn Egeland. —
Grunnkurset var av 24 timers va-
righet. Eksamen med avslutnings-
preven ble holdt i spisesalen for
teknisk personale. Bedriften span-
derte serveringen, og det ble ogsa
vist film. De som deltok i kurset
viste stor interesse og var spesielt
flinke. Det var Anen Karlsen, Ivar
Iversen, Lars Jortveit, Norvald Ener-
sen, Sigurd Honnemyr, Gustav Hom-
me, Andreas Myrstad, Torvald En-
gedal, Alf Berntsen, Tellef Lange-
vold og Trygve Kristiansen. Senso-
rer var dr. Fossum og sester Mar-
tha. — I tiden fremover er det me-
ningen a4 «spe pa med» ovelser,
opplyser Arne Larsen, som ellers
forteller at over 40 ved bedriften
na har gjennomgatt grunnkurset. —
Vi er interessert i & sette i gang et
nytt kurs til hesten. Sa hvis noen
vil veere med, ber de melde seg i
god tid.



Boligprob

emet vokser | takt med bedriften

En samtale med personalsjefen om aktuelle spersmal

Hunsfos har tatt inn mange
folk i den senere tid? — Vi retter
spersmalet til personalsjef Halvor-
sen.

— Ja, vi har oket styrken jevnt
og sikkert, og har na tatt inn 115
nye siden nyttar. I alt er det na
nzrmere 920 arbeidere med stort og
smatt, sier personalsjefen.

— Betyr dette at 920 mennesker
hver dag passerer ut og inn gjen-
nom portene?

Nei, det gjor det ikke. For det
forste er vi jo midt oppe i ferie-
perioden. Jeg skulle tro at det kan
dreie seg om 80—90 mann av gan-
gen som er pa ferie. Dernest har vi
til stadighet 15—16 mann pa mili-
teertjeneste, og vi ma dessuten regne
med at det i gjennomsnitt til enhver
tid er ca. 25 pa sykelisten, Dette
blir tilsammen ca. 120—130 mann,
slik at vi kan regne med a ha ca.
790 personer i arbeid.

— Betyr dette at bedriften vil ha.
ca. 90 mann for meget nar ferie-
tiden er over?

SKOTTEHISTORIEN
En skotte kom forleden kjerende
til et hotell som bar reklameskiltet:
Gratis garasje. Han satte oyeblikke-
lig bilen sin inn i garasjen og da
portieren spurte ham hvilket rom
han onsket, svarte han:
— Rom? Jeg sover i bilen!

- Det skulle en jo tro, men som
kjent skal hele bedriften over pa
helkontinuerlig drift fra hesten av,
og dette vil bety at arbeidsstokken
ma okes med tilsammen ca. 70 mann
utover det vi nad har i arbeid, sa vi
regner med at dette vil g4 opp 1
opp. Det lille overskuddet vi far, vil
sikkert innen den tid vere regulert
ved naturlig avgang.

— Har De noen oversikt over
hvordan en savidt sterk eking av
arbeidsstokken pavirker boligsitua-
sjonen i bygda?

— Det var et intrikat spersmal.
Dessverre mé situasjonen sies a vae-
re meget vanskelig. Det forekom-
mer ikke si sjelden at vi ma avvise
arbeidssekende fordi de ikke Kkan
skaffe seg et sted a bo.

— Betyr dette at bedriften stiller
som betingelse for & fa arbeid at
vedkommende kan skaffe seg tak
over hodet?

— Det er vi nedt til. Det ville jo
ikke tjene noen hensikt a ansette
mennesker og la dem begynne i
arbeid dersom de métte slutte igjen
etter kort tid forbi de ikke kan
finne et kryp-inn.

— Vil dette si at boligproblemet
er lest for bedriftens ansatte?

— Sa enkelt er det dessverre ikke.
En rekke av de som begynner, har
familie boende langt borte, og tar
inn pa hybel til & begynne med, i
hap om at de skal klare a skaffe

seg noe, slik at de kan fa hit fami-
lien. Det er for evrig forbausende
hvor dyktige det store flertall er i
s4 henseende. Noen bygger, andre
kjeper hus, og en del klarer a fa
leiet leilighet. Men noen ma gi opp,
andre blir oppsagt der de bor, og
s4 har man problemene gaende.

— Gjer bedriften noe for 4 hjelpe
de ansatte med a skaffe hus?

— Vi har jo en del arbeiderboli-
ger, i alt ca. 50 leiligheter, men
dessverre strekker dette pa ingen
mate til. Saken er nemlig den at
folk gjerne blir boende sveert lenge
nar de forst er kommet inn i vare
hus. Avgangen blir derfor liten, og
folk star gjerne pa liste bade 2, 3
og 4 4ar, kanskje mer, for de far
flytte inn i vare hus. Det ideelle
ville jo ha vert at disse leilighetene
mer var &4 betrakte som gjennom-
gangsleiligheter, slik at man til en-
hver tid hadde noen ledige til hjelp
for de som kommer i en nedssitua-
sjon.

— Men kan ikke folk bygge hus
fremfor & sta pa liste i 4 4r og mer
for 4 fa leilighet av bedriften?

— Selvsagt, og sveert mange gjer
da ogsa det. Men noen vil jo til en-
hver tid veere i den situasjon at de
ikke kan makte dette. Det kan skyl-
des sykdom, okonomiske vansker
eller annet. Det star dog ikke til a
nekte at det er en og annen som
simpelthen lar tingene gé sin skjeve
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Hunsfos-damer
1 sommersol

Sommeren ser dessverre bd ingen wiite
ut til a skulle bli noen kopi av fjor-
drets. Etter en fin start satte lavirybkene
inn over det sorlige Norge, og i det
siste er det blitt mer regn enn vi setter
pris pd. Det gielder om d ta med seg
solglottene og nyte godveret mens det
er der. Det er det disse Hunsfos-damene
gior i frokostpausen. Her kobler de av
mellom  slagene og later til i befinne
seg whyre vel ved det. Den vakre Huns-
fos-buketten fotografen har knipset ut-
gjores av Ella, Lillian, Ingjerd, Tordis,
Irene, Ingebjorg og Bjerg, sett overst
fra venstre. Under i samme rekkefolge: \
Eva, Grethe, Ase, Ingrid og Edvarda. \

i
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" VAR NYE TRANSPORTSJEF |

Den 1. april i ar tiltradte Anders
Levland den nyopprettede trans-
portsjefstillingen ved bedriften. Lov-
land er fedt i 1924 i Froland herred,
Aust-Agder. Han er oppvokset pa en
skogeiendom, og har vesentlig ma-
skinteknisk og skogbruksteknisk ut-
dannelse.

For Lovland begynte ved Hunsfos

har han i 7 &Ar veaert ansatt ved
Skogbrukets og Skogindustriens
Forskningsforening, Transportutval-

get, med kontor ved Norges Land-

bruksheyskole pa As. Han arbeidet
her som konsulent for skogeiere og
for skogindustri i spersmal som ved-

rerer skogsvirkets transport fra

stubben ute i skogen til det for-

svinner i bedriftenes renseri. Han
har dessuten arbeidet meget med
sagbrukenes interne transportspers-
mal. — I sitt arbeide i Transport-
utvalget kom Levland i god kon-
takt med svenske og finske skogs-
og industrifolk som arbeidet med
tilsvarende transportspersmal.

Hunsfos Fabrikker er en av de fa
treforedlingsbedrifter i landet som
Lovland ikke tidligere har veart i
kontakt med. Som serlending hadde
han imidlertid en anelse om hvordan
forholdene li an, og med anelse om
atskillige muligheter for forbedrin-
ger i bedriftens transportsystem er
det at han har gatt inn i sin nye
stilling.

Lovlands tidligere arbeide for tre-
foredlingsbedriftene har veert avslut-
tet i det eyeblikk planleggingen er
klar. I sin nye stilling ser han en
glede i ogsa a skulle fa delta i om-
leggingens gjennomferelse, og han
ser optimistisk fram til reduserte
transport- og handteringsomkostnin-
ger for fabrikkens rastoff og ferdig-
varer.

gang. De kan ha fatt leilighet for
et bestemt tidsrom, men gjor ingen-
ting for A fa noe annet, til tross for
at de har fatt beskjed om at vi
ikke kan skaffe noen leilighet sa
tidhg. Nar de da star der uten noe
sted 4 bo, har vi det gaende. Jeg
vil dog understreke at det kun er
et forsvinnende lite mindretall som
er av denne innstilling.

— Bedriften yter jo stette til hus-
bygging?

— Ja, vi yter et rente- og av-
dragsfritt lan pa kr. 3000 pa visse
betingelser, til de som bygger. For
ovrig har vi kjopt et tomteomrade
pa Moseidmoen. Det er utarbeidet
reguleringsplan for omradet, og den-
ne er na inne til godkjennelse i
bygningsradet. Etter planen vil det
bli plass til boliger for vel 30 per-
soner i omradet.

— Nar regner man med a4 begyn-
ne a4 bygge?

— Vi haper at det skal lykkes &
komme i gang i lepet av neste ar.
Imidlertid er det sveert mange usik-
re faktorer som kan vanskeliggjore
prosjektet. Det er jo forutsetningen
at de interesserte selv skal std som

eiere av det hus de blir boende i,
men vi hadde tenkt at selve byg-
gingen skal foregi i felles regi, for
4 oppna de besparelser som er mu-
lig nar det foregéar i litt sterre stil,
i motsetning til nar hver enkelt dri-
ver pa egen hind. Vi kommer for-
ovrig til 4 diskutere disse sporsmé-
lene med sakkyndige, og feorst og
fremst med de som skal bygge.

— Hva med finansieringen?

— Ja, hva med den! Dette er fo-
relopig et ulest spersmal, og sikkert
det aller viktigste. Pa hvilken méte
det skal leses vet jeg ikke, men vi
ma jo forseke si godt vi kan 4
finne en ordning. Ogsa pa dette felt

11

To nye slipeapparater

skal 1nstalleres

Det skal installeres to nye slipe-
apparater pia Hunsfos, Voith Stetig
Schleifer, hvilket er samme type som
bedriften har tidligere. De er alle-
rede bestilt og kommer i gang heos-
ten 1961. Det er ogsa bestilt en

massefortykker til, forteller overin-
genioer Schepp.

Plaseringen blir der den elektriske
generatoren na star i sliperiet Fra
for har vi fire slipeapparater, men
det trenges altcé to til.

OnOooOooooooooooooooonmann
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Vi har den glede 4 meddele at vi
har premiert Arb. nr. 567, Erling
Kirkeba, for forslag til utbedring av
bakvannskummen ved PM 5.

Hunsfos, 14. juni 1960.

pr. Hunsfos Fabrikker

oooOoo
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Rolv Lindseth.
Tekn. direkter.

Det kvinnelige styremedlem i
Hunsfos Arbeiderforening, Reidun
Madsen, deltar i ar pa Genevesko-
len. Det er forste gang noen fra
Vennesla er med pa denne skolen.
Vi haper pia a4 fa et referat, nar
hun kommer hjem. G. S.

méa vi imidlertid trekke interessen-
tene inn i diskusjonen.

— Er det mange som har meldt
seg.?

—Ja, og si vidt jeg kan se blir
det dessverre vanskelig a fa plasert
alle som star pa listen. Men vi reg-
ner jo med at nar dette blir reali-
sert vil det lette trykket pa bolig-
markedet her i bygda betraktelig.
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VI GRATULERER

85 ar.

i

Johan Hagman runder 85-ars-
milepelen 12. september. Han var da
han sluttet 1/2 1958 den eldste ved
bedriften, og kunne se tilbake pi 57
ars tjenestetid. Hagman begynte
nemlig ved Hunsfos 7/3 1892 og var
der en del ar fer han dro til Finn-
land. Bare i valsesliperiet hadde
Hagmann over 40 ar bak seg. For
sin lange tjeneste ble han i 1939
tildelt Norges Vel's medalje. Han er
rask og roerig for alderen og har
ifelge en tidligere uttalelse til
«Hunsfosposten» som mal 4 bli 116
ar. En finsk spakjerring har nemlig
spadd at han skal bli det.

80 ar.
Karl Viktor

Beurling
ikke

mange numi-

er det

rene siden vi
omtalte i
«Hunsfos-
posten», dai
forbindelse
med at han
sammen med

sin  bror med

takket av
over 50 ars tjenestetid, Karl Viktor
kunne se tilbake pad 56 Ar i Huns-
fos’ tjeneste. Na nyter han pensjo-
nistenes otium. Fremdeles er han i

Gustav

full viger, og det er ikke mange
ukene siden vi sa ham i virksomhet
med ogksa i nsrheten av fabrikken,
sine 80 ar til tross. 80 ar fylte han
nemlig 5. juli.
Motta herved Hunsfospostens for-
sinkede gratulasjon.
»
50 ar.
Gunvald Kristiansen blir 50
ar 6. august. — Han begynte ved
Hunsfos 31. juli 1950.

. )
DE RUNDE AR

N

Olav E. Nordal fylte 75 ar 12.
mai. Han kunne se tilbake pa 57 ar
i Hunsfos Fabrikkers tjeneste, da
han gikk over i pensjonistenes rek-
ker 10. august 1957.

Han fikk Norges Vel's medalje i
1939 og Kongens fortjenestemedalje
i 1950. Som mekaniker ervervet han
seg gjennom Aarene en enestiaende
crfaring og dyktighet. Han var en
av stifterne av Hunsfos Arbeider-
forening som han na er sresmedlem
av. Var forsinkede gratulasjon.

Hassel Beurling blir 75 ar 29.
juli. Han begynte ved Hunsfos 4/9
1903 og sluttet etter 54 Ars tjeneste-
tid 15. juni 1957.

For dette innehar han bide Norges
Vel's medalje fra 1939 og Kongens
fortjenestemedalje fra 1953, Hassel
Beurling var to ar gammel, da fa-
ren, formann Carl Beurling ble an-
satt pa Hunsfos og familien flyttet
til Vennesla. Han regner seg derfor
som ekte venndel. P4 Hunsfos ar-
beidet Hassel i sliperiet, der han
rykket opp til 1l.-mann som den
dyktige og palitelige mann han var.
Han har i likhet med bredrene vart
en ivrig friluftsmann og hatt god
helse opp gjennom &rene.

12

70 ar.

Innkjopssjef Rudolf Andersen
som trakk seg tilbake fra jobben
for et par Ars tid siden, fylte 70 ar
18. juni. Han hadde da han sluttet
ved arsskiftet 1958/59 lengst tjene-
stetid av kontorfunksjonsrene med
41 Ar. Andersen er opprinnelig fra
Grimstad og var ansatt ved Kalvild
Tresliberi for han kom til Hunsfos.
Han innehar Norges Vel's medalje.

*

65 ar.
Johan
Nordal
i Verkste-
det fyller
65 ar 8.
september.
Han be-
gynte pa
Hunsfos
G. juni

1921 og fikk Norges Vel's
medalje i 1952. For forste verdens-
krig var han Tl% ar til sjes, og un-
der krigen kom han sia vidt fra det
med livet, da skipet han seilte med
ble utsatt for torpedering.

Nordal er kjent som en meget
dyktig mekaniker.

*
50 ar.

Overingenier i tremassefabrikken,
Peter Lochner Sche pp, runder 50-
ars milepelen 16. juli. Han prakti-
serte ved Hunsfos Fabrikker i 3 ars
tid fra 17/10 1927, for han utdannet
seg videre i Tyskland. I 1935
(21/10) ble han sliperimester og
senere ble han overingenier ved be-
driften.

e



60 ar.
Formann Einar
Andersen
blir 60 ar 17. au-
gust. Han begyn-
te pa Hunsfos
23/1 1940 og ble
formann 1/11
1946. Han har
Jdele tiden arbei-
det ved PM 1 og 2. I 1952 fikk han
Norges Vel's medalje. — Andersen
var tidligere aktiv idrettsmann, og
har spilt mang en fotballkamp som
heyre back pa Vennesla Idrettslag.
Ski har han ogsid drevet. Han er
fremdeles friluftsmann pa sin hals,
liker 4 ga i heia, og synes det er
moro a fiske.

60 ar.

Nils
Askekjer
fylte 60 ar 6/7.
Han begynte ved
Hunsfos 18/7 1955
og arbeider ved
PM 3-4’s hollen-
deri etter at han
forst en tid var

ved PM 5.
Han drev tidligere gardsbruk pa
Vegarshei, der han om vinteren

var med pa skogshogst. Askekjer
er interessert i jakt, og da se=rlig
etter fugl.

ES

60 ar.
Nikola
Premak blir
60 ar 6. august.
Som navnet for-
teller er han ut-
lending, jugosla-
visk flyktning.
Han kom til Nor-
ge fra en flyktningeleir i Trieste
i 1953 med kone og 4 barn. Det
femte barnet, en datter, ble igjen i
Jugoslavia, der hun er gift. Hun
besokte imidlertid foreldrene i 1956.
Til 4 begynne med arbeidet Premak
pa veianlegg i Iveland, men 19/9 1955
ble han ansatt pA Hunsfos, der han
na er hjelpeskjeerer pa saksa i PM 5.
To av sennene var ogsa ansatt ved
bedriften en tid, men dro senere til
Canada. En tredje senn, Drago, er
i verkstedet.

I Jugoslavia var Premak gardbru-
ker. Han liker seg na bra i Norge,
men synes vinteren er en trist tid.
Det kunne sagtens vaere kaldt i Ju-

Frihandelsomride

Fortsatt fra side 2.

4 selge sine varer pa disse marke-
dene. Denne forskjellshehandlingen,
cller diskrimineringen som det ogsd
kalles, ga stotet til at det kom i
stand forhandlinger mellom Dan-
mark, Norge, Portugal, Storbritan-
nia, Sveits, Sverige og @sterrike om
opprettelse av et Frihandelsomrade.
Det ble oppnadd enighet om dette,
og avtalen ble parafert i Stockholm
den 20. november 1959. Den tradte i
kraft 1. juli i ar.

Antakelig for a forhindre forveks-
linger med det Frihandelsomradet
som det ikke ble noe av, kalte man
dette markedsomradet «Det europe-
iske Frihandelsforbund» (E.F.T.A.),
og deltakerlandene kalles gjerne «de
ytre syvs» til adskillelse fra «de
indre seks».

Hvorfor er det da si meget om &
gjore 4 f4 i stand avtaler om
tollfrihet innenfor sterre omrader?
Som vi alle vet lar det seg gjore a
dyrke vindruer og ferskener i Nor-
ge. Likeledes kan man i Danmark
produsere kvelstoffgjedning og alu-
minium. For & fremstille disse pro-
duktene pa beste og billigste mate,
kreves det imidlertid at visse betin-
gelser er oppfylt. Vindruer og fers-
kener ma ha et mildt klima med

goslavia ogsd, men det var ikke sd
langvarig som i Norge.

Arbeidet pa Hunsfos er bra, og
fortjenesten atskillig sterre enn i
hans hjemland.

*

65 ar.
Peder
Bergkvist
i Cellulosen
fylte 65 ar 24.
juni. Han er
senn av Josef
Bergkvist som
arbeidet ved
Hunsfos i 43
ar.

Peder Bergkvist begynte ved fa-
brikken som viregutt 15. juni 1913,
og var der et par Aars tid til han
fikk lyst til 4 ga til sjes. Han var
borte i 3 ar og kom tilbake 29/11
1918, Siden har han vert der. — I
1952 ble han tildelt Norges Vel's
medalje for lang og tro tjeneste.

13

- Tellesmarked - -

meget sol, og produksjonen av kvel-
stoffgjedning og aluminium krever
store mengder elektrisk energi. Nar
klimaet cr si hardt som her i lan-
det vil derfor druene og fersknene
hverken kvalitets- eller prismessig
kunne konkurrere med dem som
fremstilles f. eks, i Frankrike, og
nar vi vet at det i Danmark ikke
finnes wvannkraft, og at elektrisite-
ten er mange ganger sa dyr som
her i landet, da er det innlysende at
det méa bli langt mer kostbart &
lage aluminium og kvelstoffgjedning
der enn her.

Disse eksemplene

er tatt med for & illustrere det fak-
tum at produksjonen blir billigst nar
den foregar der hvor de naturlige
betingelsene ligger best til rette.

Dette forutsetter imidlertid at man
kan f4 i stand en internasjonal ar-
beidsdeling, slik at de forskjellige
land konsentrerer sin virksomhet om
de produkter som de har de beste
naturlige betingelser for a4 fremstille.
Hvis dette skal kunne la seg gjore
méa det imidlertid veere en betingelse
at wvarene kan passerc noenlunde
uhindret av toll og andre hindringer
fra land til land. Jo sterre det toll-
frie omradet er, jo bedre vil de
okonomiske ressurser kunne utnyt-
tes, Dermed vil prisene bli lavere, og
levestandarden heyere enn nar hvert
enkelt land streber etter 4 produsere
alle slags varer til dekning av eget
behov.

N# kan man sperre
hvilke praktiske resultater Norge vil
oppnad av at vi har gatt inn i Fri-
handelsforbundet. De langsiktige
virkninger wvil vel fremga av det
som er sagt ovenfor, men pa kort
sikt vil vi utvilsomt f4 merke visse
vanskeligheter. For det forste er det
ikke til 4 komme forbi at det er
uheldig at wvi har fatt 2 handels-
blokker i Europa, nemlig Fellesmar-
kedet og Frihandelsforbundet. Dette
kan lett utvikle seg i retning av at
blokkene soker a isolere seg mot
hverandre, og vil i sa fall uvegerlig
medfere vanskeligheter for var eks-
port til Fellesmarkedet. Det er imid-
lertid allerede sterke krefter i gjee-
ring for a4 fa i stand en tilnsrming
mellom de to grupper, og det er
gode utsikter til at dette wvil lykkes
pa litt lengre sikt.
Fortsettes side 16.



30 km. pr.

I lepet av de senere ar har
trafikken med biler og andre
motorkjoeretoyer pa Hunseya eket
meget sterkt, For noen tid siden
fant bedriften det derfor nedven-
dig 4 sette en fartsgrense pa 30
km pr. time.

Som vanlig er det slik med
dette pabudet at det store fler-
tall respekterer det, mens et
mindretall eyensynlig er av den
oppfatning at det ikke vedkom-
mer dem.

De fleste av oss er vel av den inn-
stilling at pabud og forbud pa alle
mulige bauger og kanter irriterer
oss. Vi feler dette som inngrep i
var personlige frihet, og foretrekker
4 late som om pabudene ikke eksi-
sterer. Imidlertid skal man vsre
klar over at nar det gjelder a4 oke
sikkerheten pa veiene er det ned-
vendig med pabud og forbud. Det
viser statistikken over trafikkulyk-
kene med all enskelig tydelighet. De
aller fleste av de triste ulykkene,
med deden eller alvorlige skader til
folge, kunne ha veert unngatt der-
som trafikkreglene var blitt over-
holdt.

Bedriften vil gjerne gjere sitt for
4 minke risikoen for trafikkulykker
pa Hunseya. Ferste forutsetning for
at dette skal lykkes er imidlertid at
alle respekterer den fartsgrense som
man har funnet det nedvendig a
innfere. Man skal nemlig vere opp-
merksom pa at en slik grense ikke
settes pa slump, men etter noye
overveielse av forholdene. Vi vet jo
alle at veien til sine tider er sterkt
trafikert, og at trafikken kommer
inn fra forskjellige kanter, slik at
det lett kan inntreffe uhell, selv
med forholdsvis moderat fart. En-
hver som tviler pia nedvendigheten
av fartgrensen kan anbefales 4 ta
en titt pa forholdene ved skiftavles-
ningen eller kl. 16.00 nar dagarbei-
derne slutter!

Vi vil derfor sa sterkt vi kan hen-
stille til alle de ansatte pa Hunsfos
a overholde fartsgrensen. Det er
som kjent kun en veistump pé noen
fa hundre meter det dreier seg om,
og den tid man kan spare paA 4
kjere fort her er sia ubetydelig at
den mA maéales i sekunder. En sa
liten tidsbesparelse er selvsagt ikke
verd den risiko for eget og andres
liv og sikkerhet som man leper ved
a kjore for fort. .

time \/ordensmester

p& Hunsfos

Lengdehopperen Roy Haslerud liker fotballsporten best

Siden «Hunsfos-
posten» kom ut
forrige gang, har
en verdensmester
begynt ved be-
driften. Det er
Roy Haslerud
som kan skilte
med en slik titel
stter at han vant
lengdesprang i
det militeere VM med resultatet 7,19
i Roma hesten 1959. Han var darlig
i en fot under konkurransen og
satset derfor alt i sitt ferste og
eneste sprang. Men det holdt — og
vel s4 det — for nr. 2, en fransk-
mann, matte neye seg med 6,99 m,
s4 seiren var sannelig overlegen
nok.

For denne prestasjon ble Haslerud
7. juni tildelt Kristiansand Presse-
lags pris for beste idrettsprestasjon
utfert av en serlending siste &ar.
Overrekkelsen fant sted under den
store folkefesten i Restranchementet,
der nsrmere 8000 mennesker hyllet
Haslerud.

— Jo, det var selvsagt min ster-
ste idrettsopplevelse hittil, medgir
Roy i en samtale med «Hunsfospos-
ten». Det er jo ikke hver dag en er
s4 heldig.

Roy som na er 22 ar gammel, ma
imidlertid dessverre avsta fra fri-
idrettskonkurranser i Ar. Han var sa
uheldig 4 skade det ene benet ved
et trafikkuhell, og det har betydd
et kjedelig avbrekk for ham.

— Jeg var sa4 godt i gang, hadde
trent mer enn vanlig og satt meg
som mal 4 na lenger enn 7,19 som
er mitt beste resultat hittil, sier

han selv. Treningen tok jeg fatt pa
like etter jul. Foruten Vigers tre-
ning var jeg med pa KIF's innen-
dorstrening, sa jeg var i aktivitet
2—3 ganger i uken og regnet selv
med at det virkelig skulle bli noe
av fri-idretten i ar. Men si kom
denne kneskaden i veien, og det
betod over en méneds avbrekk, For
det hadde jeg hoppet 6,80. pa tre-
ning.

— Du driver fotball ogsa?

— Ja, og det er det vanskelig a
slutte med, for fotballen er den
morsomste idrett en kan tenke seg.
Jeg spilte c. f. pd Vigers lag, for
jeg var ute for dette uhellet. Men
na ma jeg holde meg i ro ogsa her.
Jeg har sittet for lenge i ro med
benet og mistet den formen jeg
hadde bygd opp. Sa det blir &4 be-
gynne forfra igjen. Forhapentlig
blir jeg med til hesten. Men jeg kan
neppe veere med i NM i lengde som
meningen var.

— Hvorfor foretrekker du fotbal-
len fremfor annen idrett?

— Fordi det er lagspill, det gir
variasjon og det folger spenning
med. Og sa utvikler det et fint
kameratskap. Men det kan selvsagt
ogsa gjelde fri-idretten. Nei, jeg
kan vanskelig tenke med & slutte
med fotballen, nar jeg ferst har fatt
smaken pa den.

— Har du veert borti
idretten 7

— Ikke forelepig. Men jeg er fullt
klar over at den har sin store mi-
sjon, ikke minst for alle dem som
ikke har anledning til & ga for fullt
inn for idretten, men som likevel
gjerne vil dyrke en eller annen
form for sport.

bedrifts-

Daglig liv i Ale-
fjer — slik teg-
neren har forestilt
seg det.
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Om hjelperen i kokeriet som
sluttet pa timen

Og andre ting fra et 40-ars minne - Ole Mangseth forteller
fra gamle dager

En av dem som
var med da cel-
lulosefabrikken
kom i gang for
40 ar siden, var
Ole Mangseth
som i et intervju
med «Hunsfos-
posten» forteller
om den forste
tiden.

Mangseth kom til Hunsfos i 1917.

— Jeg var den gang 29 ar og
arbeidet wved Krogstad Cellulose.
Min bror wvar imidlertid blylodder
her, og jeg ble av ingenieren bedt
om & komme til Vennesla, sier han
selv. Jeg var med blylodderen hele
tiden til alt var ferdig.

Da cellulosefabrikken Kkjorte i
gang ble jeg forstekoker. Det var to
mann pa hvert av de 12 timers
skiftene. Den gang var det med
renseriet i alt bare 40—50 mann.
Cellulosen ble bygd for 10,000 tonn,
men si mye ble aldri produsert. Det
pagikk provedrift i 3 maneder, sa
stoppet det. Grunnen var at en had-
de noksi stort lager. Produksjonen
kom ikke i gang igjen fer i 1920, I
mellomtiden begynte jeg i verkste-
det, men sa gikk jeg tilbake som
forstekoker igjen. Anlegget var helt
mederne for sin tid. Alt var basert
pa eget forbruk. Men Hunsfos la
inne med store lagre av innkjopt
cellulose.

Det var stort sett greie forhold i
kokeriet ogsi den gangen. Den lan-
ge arbeidsdagen — 12 timer i skif-
tet — kom av at man ikke hadde
noen med erfaring fra en cellulose-
fabrikk feor. Vi matte lsere opp folk.
Fortjenesten wvar 7.50 Kkroner pr.
dag, da jeg begynte. Det var topp-
lenn den gang.

— Jeg husker enna godt det
forste syrekoket. Vi kjorte ren
syre pad kjelen i de to forste ko-
kene. Vi mdtte tapve gassen pd
syretanker, fordi syren matle
oppgasses, sa den kunne brukes
til videre kjpring. Jeg fikk en
mann som skulle veere med som
hjelper. Den gang kjgrte vi all-
tid med dpent lokk pa kjelen,
noe en ikke gjgr lenger i dag.

Det ble en feel lukt av det.
Mellom hver gang vi mdtte bort
og lukte ned i apningen for d
se om syren kom, sto vi i vin-
duet og pustet. Jeg var forst el
par ganger borte og kikket. Sa
bad jeg hjelperen om a ta en
tur. Han var ikke forberedi, og
pustet inn hele gassen. Han ble
helt slatt ut, sjanglet bort til
vinduet og spurte: — Blir det
slik bestandig?

— Ja, sa jeg, omtrent sann.

Da lgftet han na lua og sa
adjg. Siden sd jeg aldri mer til
ham. Han sluttet faktisk pa
timen.

Siden métte jeg klare brasene
alene, og da var det litt a bestille.
Det var ikke slik automatikk som
na. I dag er det lite igjen av det
vi ferte opp. Alt blyet er borte,
bare syreledningene av syrefast stél
star igjen, Omtrent alt fra den gang
er fornyet og forandret. Men skal vi
felge med i utviklingen ma cellulo-
sen utbygges ytterligere. Og det ma
enda en kjele til, sier Mangseth som
gjennom alle disse arene har fulgt
med i den rivende utvikling Huns-
fos Fabrikker har gjennomgatt si-
den han begynte.

DET NYE FLIS-SILOANLEGGET
BLIR FERDIG TIL 1. OKTOBER

Pa pynten ved dammen, ved siden
av sentralkummen for tremasse, er
for tiden et nytt siloanlegg under
oppferelse. Det bygges fire siloer
som blir 20 meter heye og innvendig
10 meter i diameter. Volumet pa
hver blir ca. 1300 kubikkmeter.

Betongbygg utferer arbeidet. Un-
der arbeidet brukes en slags glide-
forskaling som gjor det mulig &
stepe 1 meter i degnet, slik at en
silo kan bygges pa 20 dager. Ne-
derste del er av smijern, det evrige
av armert betong. Det er meningen
det nye siloanlegget skal veere i
gang til 1. oktober, opplyser over-
ingenipor Schepp.
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Hele anlegget blir automatisk og
kan reguleres fra renseriet og koke-
riet ved hjelp av betjeningstavler pa
disse stedene. Flisen vil bli fert opp

i siloene ved hjelp av transport-
band fra fliserenseriet. Derved unn-
gir en den blasingen en har i dag.
Anlegget legges opp med en kapa-
sitet pA 300 kbm flis pr. time, men
den kan siden, om nodvendig, okes
til 400 kbm. Hver silo rommer flis
til 5 kok. Det er meningen a lage
flis av gran, furu og levved hver
for seg. Mellom siloene vil det bl
montert et fallrer slik at flisen kan
fores direkte til fabrikasjonen uten-
om siloene.
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: Ny Puskas pa Hunsfos |

‘5 «Hunsfosposten» er ikke i stand?
\til & bringe noen fullstendig liste |
ﬂover malscorerne i bedriftskam- |
\ pene. Vi skal neye oss med & sl
,;fast at laget i de 8 kampene:;
: som hittil er spilt, har scoret 25}
Emél, og det er ikke hverdagskost.
\ @verst pa toppscorerlisten star |
SRolf Stokkeland, en kar medi
gkrutt i stevlene og etter sigendei
en ny Puskas. Han neler ikke:

\

‘med 4 feie ballen i motpartens_\
\mélnett. Neaermest ham kommer'!
\Torkild @ydna og Kare Olsen|
isom ogsa pleier a4 holde seg godti
éfrempé. og ikke er beskjedne nari

\

rdet gjelder scoringer.
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Frihandelsomrade - -

Fortsatt fra side 13.

Uansett hvordan det gar

med dette, vil vi merke overgangs-
vanskeligheter nar vi na skal inn i
et sterre markedsomrade. Selve hen-
sikten med dette er jo som nevnt &4
fremtvinge en mer vidtgdende inter-
nasjonal arbeidsdeling. Her i Norge
har det imidlertid, som i de fleste
andre land, vokset opp mange be-
drifter som kun kan eksisterere i ly
av den beskyttelse som tollmurer og
importrestriksjoner har gitt, og som
ikke har livets rett nar beskyttelsen
faller vekk. De produktive krefter
mé derfor presses over i annen
virksomhet, men denne omstillingen
vil ta tid, og det vil vanskelig kun-
ne unngas at vi fir en viss midler-
tidig arbeidsledighet. Da vi lenge
har vert oppmerksom pa dette pro-
blemet far vi hidpe at myndighetene
har sine planer ferdige for a4 av-
hjelpe denne ledigheten, og at om-
stillingen vil ga fort. Nar denne er
tilendebrakt har vi lov til 4 regne
med en vesentlig bedre utnyttelse
av produksjonsfaktorene her i lan-
det, og dermed bedre kar for alle,

vis vi til slutt ser litt pa hva

som vil skje ved var bedrift, er
det neppe noen grunn til 4 vente
dramatiske begivenheter. Riktignok
vil vi ikke fa de salgsmessige for-
deler som vi ville ha oppnadd om
det hadde blitt et frihandelsomrade
for alle O.E.E.C.-land, men pa den
annen side er det liten grunn til 4
tro at vire salgsmuligheter vil bli

Flott innsats av bedriftslaget

Ligger sammen med Falconbridge best an i spennende serie

Hunsfos bedriftsfotballag er tyde-
ligvis inspirert av Vindbjarts gode
innsats., Laget har nemlig hatt en
ualminnelig god forsesong i bedrifts-
serien og ligger pa lederplass sam-
men med Falconbridge. I de 8 kam-
pene som er avviklet, har det blitt
6 seire og to tap, et pent resultat.
Milaveragen er sia god som 25—6.
Fortsetter det i samme stil, skulle
betingelsene for 4 bli mester abso-
lutt veere gode. Det rapporteres om
ualminnelig god oppslutning om la-
get i ar. For forste gang pia flere

ar er det mer enn nok spillere a

velge mellom, og interessen synes

stadig i eke, et godt tegn.
Kamplisten ser slik ut:
Jernbanen—Hunsfos 2—1
Havn og Transport—Hunsfos 1—3

Politiet—Hunsfos 0—3
Hunsfos—Laererne 0—2
Hunsfos—Fiskaa . 8—1
Jernsteperiet—Hunsfos 0—3
Hunsfos—Fiskegrossistene 3—90
Postverket—Hunsfos 0—1
Vi ensker lykke til i kampene
fremover.

LOST OG FAST fra Hunsfos

Produksjonsutvalgets undergrupper
holdt mete i Velferdslokalet 6. mai.
Overingenior Schepp ga redegjerelse
for flis-siloanlegget og utvidelsen av
sliperiet, overingenier Kittelsen ori-
enterte om utvidelsen av kokeriet
og sileriet, overingenier Knobel om
ombyggingen av PM 4 og flytting
av kalanderen i PM 1 og 2, ingenier
Angsund redegjorde for papirlageret
og transportinnretninger og ingenier
Helland om utbygging av det elek-
triske anlegg.

darligere enn feor. Noen overgangs-
vansker som felge av Norges tilslut-
ning til Frihandelsforbundet beho-
ver vi derfor ikke &4 regne med.
Derimot kan vi nok gi ut fra at vi
etter hianden vil mete konkurranse
om temmeret, idet utlendingene sik-
kert vil gjere fremstot pa denne
front. Den store usikkerheten for
oss ligger imidlertid pa et annet
plan, nemlig i den langt sterkere
konkurranse som vi etter hvert vil
fa fele pa vare eksportmarkeder,
som folge av den store utbyggingen
av  treforedlingsindustrien verden
over. Denne skal vi i hey grad se
opp for, og hva vAr bedrift foretar
seg i denne anledning er omtalt pa
annet sted i dette blad. Her skal
det bare understrekes at ogsi vi
har all grunn til & spytte i nevene
og ta fatt for & mete den utfordring
som denne utviklingen innebsrer.

Th. H.
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Turbintankeren «Hunsfos» er na
solgt. Skipet som eides av Gerrards
rederi og Hunsfos Fabrikker i fel-
lesskap ble kjopt av Magnus Konow
& Co., Oslo, for 1,9 millioner kroner.
Det ble overtatt 1. juli og forlot
Hellen, hvor skipet har ligget i opp-
lag, feor 15. juli. <«Hunsfos» skal
bygges om til bulkecarrier. Skipet
var i vinter kraftleverander i Sve-
rige.

»

En fjellsprengning i forbindelse
med arbeidet pa kalanderen til PM
1 og 2 resulterte i at en salve ikke
gikk som beregnet og steinspruten
slo inn gjennom vinduene i fabrikk-
bygningen. Heldigvis ble ingen truf-
fet. Enkelte av steinene som fok
gjennom luften var pa sterrelse med
et menneskehode.

— For sondagsturen.



