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Positiv innstilling

Som nevnt annet steds i dette nummer av

«Hunsfosposten» er det etter initiativ
fra Produksjonsutvalger besluttet nedsatt et
rasjonaliseringsutvalg. Dette utvalgs mandat
gdr ut pa i samarbeid med Produksjonsut-
valgets underutvalg a foreta en systematisk
giennomgaelse av bedriftens forskjellige av-
delinger i den hensikt 4 fd klarlagt de

muligheter som er til stede for 4 gjennom-

fore besparelser og r'z;.fjo,f.?ab'.fe.l‘mg,

Baég;‘mme;r for Produksjonsutvalgets 1il-

tak er de vanskelige avsettingsforhold
som vdr industri gjennom lengre tid har
kjempet med, og som man md regne med

vil komme il d gjore seg gjeldende ennd
noen dr. Man md heller ikke lukke oynene

for at vanskelighetene kan bli storre enn de

er i dag.

Séjwf! det mangen gang har holdt hardl,

har det hittil lykkes a holde full drift
her ved Hunsfos. Hvorvidt vi ogsi i tiden
fremover skal bli i stand til & holde alle
hjul i sving vil i sterk grad vere avhengig
av at vi klarer @ bringe vire ombkostninger

ned.

Mm'éedjfor'bo!dew har nemlig i tillegg til

den intense kamp om ordrene det i dag
er, fort il sterke prisreduksjoner, slik at
prisene er blitt direkte tapbringende. Denne

e

sitnasjon vil kunne medfore de farligite
konsekvenser for savel bedriften som de
ansatte. Bl. a. vil den investeringsvirksom-
het vi er midt oppe i, og som skjer nettopp
med tanke pd d styrke vir konkurranse-evne,
komme i faresonen pa grunn av de likvidi-
tetsvanskeligheter vi md se i oynene vil bli

folgen av fortsatt tapbringende virksombet.

Sir:m.rjm:e:x inneberer derfor en sterk ut-

fordring il hver og en av oss om d
bidra sitt til @ gjore det mulig a komme ut
av vanskelighetene og dermed gjore Huns-

fos til en trygg arbeidsplass.

D¢ ¢ da ogsi med stor glede jeg kon-

staterer den positive innstilling il pro-
blemene Produksjonsutvalget har lagt for
dagen, og jeg vil uttrykke hdpet om at de
tiltak som wvil bli brakt i forslag vil mote

den samme forsidelse hos alle vire ansatte.

Hunsfos, 24. september 1962.
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HAN SOM GIKK - HAN SOM KOMMER

Teknisk direkter Rolv Lindseth
fratradte 1. august sin stilling ved
Hunsfos Fabrikker for 4 overta stil-
lingen som administrerende direktor
for det nystartede selskap A/S Nor-
denfjelske Treforedling som skal rei-
se en ny papirfabrikk i Trendelag.

Lindseth som er 41 Aar, kom til
Hunsfos Fabrikker i 1958. Selv om
han var her bare noen fi ar, rakk
han 4 sette dype spor etter seg i en
for bedriften rik ekspansjonsperiode.

Vi ensker ham lykke til i hans
nye stilling som nok kommer til 4
legge beslag pa all hans energi i
tiden fremover.

#

Som ny teknisk direkter for Huns-
fos Fabrikker og samtidig adm. di-
rektors stedfortreder er ansatt sivil-
ingenier Trygve R. Jarlsby, som
for tiden er teknisk disponent ved
Treschow-Fritzee.

Disponent Jarlsby er fedt 30. juni
1929 i Oslo. Etter realartium, befals-
skolen for hsrens artilleri og eksa-
men ved Oslo Handelsgymnasium,
fikk han sin utdannelse som sivil-
ingenier ved Edinburgh University.

I 1953 praktiserte han ved Bowa-
ter UK. Pulp & Paper Mills Ltd,
og arbeidet i tidsrommet 1954—57
ved Riser Tremassefabrikker, forst
com assistent, senere som kontor-
sjef. Han tiltradte som teknisk dis-
ponent ved Treschow-Fritzee den 1.
januar 1958,

De forskjellige organisasjoner in-
nenfor naeringslivet har allerede lagt
sterkt beslag pa disponent Jarlsby.
Vi nevner sialedes at han er visefor-
mann i Papirindustriens Arbeidsgi-
verforening, medlem av Centralsty-
ret i Norsk Arbeidsgiverforening,
styremedlem i Papirindustriens Tek-
niske Forening og formann i dennes
tremassegruppe og medlem av Nor-
ges Treforedlingsrads elektrisitets-
komité, foruten at han innehar en
rekke andre tillitsverv.

Disponent Jarlsby overtar sin nye
siilling 1. april 1963.

Er De gift? sa sykepleiersken
til mannen som la plastret sammen
og forbundet i sengen.

— Nei, jeg er falt ned fra et
stillas, sa mannen.

BRITISKE LORD MAYORS PA HUNSFOS

Som innslag i den britiske wken i Kristiansand nylig ble det for de engelske gjes-

tene arrangert et besok pi Hunsfos Fabrikker, der de besokende ble vist rundt pi

bedriften og fikk et lite innblikk i bhvordan vdre produkter fremstilles. Det er vel

forste gang Hunsfos bar batt besok av tre Lord Mayors pd en gang, slik tilfellet var

her. Her sees de britiske gjestene som ble fotografert utenfor kontorbygningen etter

omuvisningen, sammen med Kristiansands administrasjonsradmann Odd Hultmann (nr. 4

fra vensire), ordforer Leo Tallaksen (ban stir som nr. 6 [ra venstre nesten skjult bak

en britte), Edvard Tobiassen (nr. 2 fra venstre), Arne Skagestad og Birger Fjeldstad

(helt til hoyre) som for anledningen viste gjestene rundt.
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TAKK

Min beste takk til alle arbeids-
og idrettskamerater for all del-
tagelse og gave ved min kjere
mann og vér far, Ragnar Heistads
bortgang.

ASLAUG HEISTAD
DARNA

o

Hjertelig takk til mine arbeids-
kamerater pa verkstedet for gaven
jeg fikk til bryllupet.

OISTEIN ARSTAD
%

Hjertelig takk til Hunsfos Fa-
brikker for oppmerksomheten i an-
ledning 50 Ars dagen.

THOEVALD ENGEDAL

— Jeg syntes du sa han var rik.

— Det sa jeg slett ikke. Jeg sa
han hadde mye mer penger enn for-
stand.

Kontoret fremdeles ubeseiret
i fotball

Fotballsesongen begynte sent her
pa Hunsfos i ar, men i de fine host-
kveldene vi har hatt, er det begynt
4 krible i beina pa endel av oss. Det
er blitt spilt 2 kamper blant avde-
lingene, og Kontoret er fremdeles
ubeseiret.

Forste kampen ble spilt mot «Lab-
ben» i et stort tempo, og mange
farlige raids fra begge lag. 0Odd
Arstad laget Kontorets og kampens
eneste mal, en hey lobb som kee-
peren ikke klarte a holde, og der-
med 1—0 til Kontoret.

Mandag 1. oktober motte si Verk-
stedet Kontoret til dyst. Kampen ble
hard, og det ble til sine tider «knok-
keloppgjer». Verkstedet er et godt
og meget hardt lag, si resultatet
som ble 2—2 méa sies & vesere meget
heldig for Kontoret som vel burde
ha tapt. Men ballen er rund, og det
er malene som teller, og disse serget
0Odd Arstad og Erling Nordal for til
Kontorets fordel og for Verkstedet
var @. Arstad mann for begge mé-
lene.

BG.

DO@DSFALL

Normann Olsen i rammesnekke-
riet dede plutselig tirsdag 2. okto-
ber. Han ble bare vel 61 ar.

Olsen hadde veaert pa sykehus noen
uker tidligere, men var kommet
hjem, og det sa ut til at det skulle
g4 den rette veien.

Han begynte pa Hunsfos i 1914 og
kunne saledes se tilbake pA ner-
mere 50 Ars lang arbeidsdag ved
bedriften. Han fikk Norges Vel's
medalje for lang og tro tjeneste i
1952. Ved siden av arbeidet pa
Hunsfos var han kinobestyrer i Ven-
nesla etter tidligere 4 ha veert ma-
skinist ved kinoen i 25 ar.

Normann Olsen var en ste og
rolig kar som vil bli savnet av
mange. Han ble gravlagt fra Ven-
nesla kirke lerdag 6. oktober.

Fred med hans minne.

*
Ragnar Heistad som var skjee-
rer ved PM 3 og 4, avgikk ved do-

den 16. juni etter 4 ha ligget syk en
tid av hjernehinnebetennelse. — Han

3
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FOR 10 AR SIDEN

I JAKT-TIDA:

Det er bedre med en rype i
senga enn trost i taklampa.

*

PA BEFARING PA
FOSHEIMEN

HUNS-

Torsdag 11. september ar-
rangerte styret for Hunsfos-
heimen en tur dit opp. Blant
dem som deltok var direkter
Knobel, overingenior Knobel
og ingenier Skjenneberg med
frue samt hele Hunsfosheimens
styre med fruer. Hensikten
med turen var a4 se det arbei-
det som var gjort i sommer
og videre a drefte hva som

eventuelt senere skal gjores
der oppe.
%
HOYTTALERANLEGGET

Kare Nordhagen holder na
pa 4 legge siste hiand pa heyt-
taleranlegget og lover 4 ha det
ferdig til sist i denne eller i
neste uke. Det skal blant an-
net bli musikk til arbeidet. —
Freken Brufjell foreslar at det
blir arrangert enskekonserter,
og at bidragene gir til Huns-
fosposten., Forslaget wvar rik-
tignok fremsatt i spek, men vi
synes det var en edel tanke.

Kunne imidlertid ikke ideen
om enskekonsert, hvis den ble
gjennomfert, komme et enda
bedre formal til gode?

Red.

- J

ble bare 36 ar gammel, og hans
bortgang var et tungt slag bade for
hans nsermeste, arbeids- og idretts-
kamerater. Sa4 sent som siste vinter
var Heistad med i bedriftsidretts-
lagets tur til Kragers, frisk og
sprek, si det kom som et sjokk da
han ble rammet av sykdommen.
Ragnar Heistad var fra Gjerstad.
Han var fedt 27. febr. 1926 og be-
gynte pa Hunsfos 31. juli 1953.
Fred med hans minne.

Bare de stygge har bruk for fine
manerer, de vakre tilgir man alt.
(Ukjent filosof.)
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Plan over tommeropplag og renseri.

Nytt t@mmerlager - nytt renseri

om det vel er kjent for de fleste,

var den viktigste drsaken til at
Hunsfos gikk over til ny koke-
metode for noen dr siden, at man
derved ogsd kunne nyttiggjore seg
furu og flere lovireslag som rd-
stoff for celluloseproduksjonen
ved siden av gran. Man sa derved
en mulighet til d kunne dekke
tommerbehovet i mange dr framn-
over fra de lokale distrikter.

At dette resonnementetl er sunt.
md vi alle vere enige om. At
gjennomforingen av opplegget og-
sa forer med seg problemer, md
en imidlertid regne med. Noen av
problemene har allerede meldt seg
med full tyngde, andre ma vi reg-
ne med vil komme.

FOR BEDRE A KUNNE
mete den nye situasjonen pi temmer-
siden, er det vedtatt a4 legge om
mottakingen av temmer pid Hunsfos.
Kappverket i Alefjer skal legges
ned, likesa taubanen; og alt ten-
mer skal tilfoeres fabrikken i hele

lengder (bortsett fra importert vir-
ke som, om der blir noe, vil komme
i 2 og i framtiden muligens 3 me-
ters lengder).

Til fabrikken vil temmeret komni-
me ad 3 veier:

1. Flotet fra Venneslafjorden.
2. Pa bil.
3. Pa jernbane.

Ved ankomsten vil temmeret en-
ten gi direkte i produksjonen eller
det vil bli lagt pa lager for kortere
eller lengere tid. Temmerlageret pa
Hunsfos vil ikke vsre sveart stort.
I forste omgang vil det romme 20—
30 tusen kubikkmeter, i fremtiden
kan det utvides til det dobbelte. —
Over hele temmerlageret skal den
store temmerkranen lepe, pa skinner
6 meter over bakken. Kranens heyde
over skinnetopp blir ca. 10 meter,
méalt til underkant av kranbroen.
Kranskinnene vil ligge 40 meter fra
hverandre og kranens utliggere vil
rage 17,5 meter ut forbi skinnene.
Totalbredden av kranen blir saledes

4

75 meter, og vekten av fagverks-
konstruksjonen med maskineri og
boggier blir ca. 130 tonn. I tillegg
kommer nyttelasten, som er 20 tonn.

Foruten 4 dekke selve temmer-
lageret, vil kranen og dens utliggere
ogsd dekke opptaksplasser for tem-
mer i elven, bilvei, jernbane og ned-
legningsbordet hvor temmeret skal
fortsette sin vandring inn til fabrik-
ken.

OPPTAKET FRA ELVEN

er verdt et kapitel for seg. Temme-
ret fra Venneslafjorden vil bli flotet
til fabrikken i bunter gjennom oestre
lop i stemmen. I bassenget mellom
dette og temmerlageret vil det ved
hjelp av en lense i midten gis mulig-
heter for 4 holde atskilt mindre be-
holdninger av de to hovedkvalitete-
ne: gran -+ osp og furu -4 bjork.
To avslagsbrett for biler er ogsa
med i planene, ett pid hver side av
bassenget. Her skal bilene kunne
levere fra seg temmeret om det
skulle passe best.
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RASJONALISERINGSUTVALG |
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@ bakgrunn av direktor Borgens orientering om mar-
kedsforholdene og driftsresultatet i forste halvdar
1962 ble det pa motet i produksjonsutvalget den 14/8

o

enstemmig besluttet d henstille til Hunsfos Arbeider-
forening og bedriften d oppnevne to representanter hver
til et rasjonaliseringsutvalg. Begge parter har erklert

seg enige i dette.

NAr man fant & ville rette den-
ne henstilling, skyldes det at den
situasjon bedriften befinner seg i
ma karakteriseres som meget al-
vorlig, og det ma derfor en kraft-
anstrengelse til for a redusere
omkostningene. Produksjonsutval-
get er av den oppfatning at det i
denne forbindelse er szrdeles vik-
tig 4 etablere et tillitsfullt sam-
arbeid, og 4 aktivisere flest mulig
av de ansatte i bestrebelsene pa
a redusere vart omkostningsniva.

Dette mal haper man a na ved
den foreslatte sammensetning og

arbeidsmate for utvalget. Rasjo-
naliseringsutvalget skal nemlig i
samarbeid med underutvalgene av
produksjonsutvalget  gjennomga
hver enkelt avdeling i bedriften
for & undersske mulighetene for
rasjonalisering, og foresla tiltak
til besparelser av rastoff, utstyr,
ferdigvarer eller mannskaper. Un-
derutvalgene skal utarbeide rap-
porter over sine underseokelser og
fremme sine forslag til rasjonali-
seringsutvalget, som samler rap-
portene til et hele. Man haper ad
denne vei & komme fram til en

«generalplan» for rasjonalisering
av bedriften, som skal forelegges
for produksjonsutvalget.

Det ble pd metet understreket
at bedriften har gitt tilsagn om
sa langt det er mulig 4 regulere
eventuelle reduksjoner av mann-
skapsstyrken ved naturlig avgang.
Ingen skulle derfor beheve & stille
seg avvisende til rasjonaliseringen
av frykt for 4 miste arbeidet.
Tvert imot vil dette arbeid vare
det beste bidrag man kan yte for
a sikre at var bedrift fortsatt skal
kunne gi de ansatte trygg beskjef-
tigelse. Dette kan man nemlig
kun oppna ved a bedre bedriftens
konkurranse-evne.

TOMMERET
kan tas fra bassenget pa to steder:
enten leftes det direkte opp under
kranens nordre utligger eller bun-
tene flotes ned en kanal vest for

temmerlageret og leftes opp under
kranens sendre utligger. For 4 kun-
ne veaere herre over stremhastigheten
i bassenget og kanalen, er det plan-
lagt en molo mellom bassenget og
hovedlopet til kraftstasjonen; kana-
lens vegg mot hovedlepet vil bli tett,
bortsett fra et kortere stykke ne-
derst hvor der vil vaere en naledam.
Ved 4 apne mer pa den, vil en
kunne pke stremningshastigheten i
bassenget og i kanalen, stenges den
helt, vil hastigheten bli lik 0.
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DET NAVAERENDE RENSERIET
vil, under de nye forhold som er

beskrevet foran, pa flere mater

Det er derfor
meningen a oppfere helt ny renseri-

«falle ut av bildets.

bygning med nytt utstyr i neer til-
knytning til det nye temmerlageret
og kranen der. Planene for dette
renseriet begynner na a ta form pa
tegnebrettet. En detaljert beskrivelse
kan muligens komme i et senere
nummer, her skal bare gis en kort
orientering om hovedlinjene:

NAR TOMMERET
skal videre i produksjonen, legger
kranen bunten fra seg pi et nedleg-
ningsbordet eller «matebordet» foran

renseriet. Bilene skal ogsi kunne
tippe lassene sine direkte pa dette
matebordet. Matebordets oppgave er
4 lose opp bunten feor stokkene gar
til kappverket. Etter kappverket
kommer en moderne, hurtiggiaende
barketrommel. Sorteringen vil fore-
g4 pa bandet etter barketrommelen.
Etter sorteringen deler transporten
seg i to strenger, en til sliperiets
kubbsiloer og en til huggeren. Etter
huggeren kommer syklon og flis-
sold som dem vi har i dag og den
ferdig soldete flisen géar til flis-
siloene pa samme mate som i dag,
bare fra en litt annen kant.

Hunsfos Fabrikker, den 13.

september 1962.
PER BJ@RNSON.
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et er nd snart 3 dr siden vi

ga en orientering i Hunsfos-
posten om provekjoringene pd
Hunsfos etter magnesiumbisulfit-
metoden. Vi redegjorde for de for-
deler vi mente metoden ville ho
for oss sdvel kvalitetsmessig soni
mulighet til med fordel d kunne
anvende lovved og furu. Forveni-
ningene ble innfridd og i februar
1960 gikk wvdr bedrift som den
forste i Europa og den annen i
verden over til for jwilt d frem-
stille magnesiumbisulfilmasse.

For enkelte har den nye metode
hittil bare presentert seg som vege-
tasjonens uvenn. Dette ble illustrert
i forrige nummer av Hunsfosposten
pa en for noen meget kompromitte-
rende mate! Til dette er & bemerke
at vi i cellulosefabrikken synes det
er hyggelig at denne side av saken
blir tatt med humer. Om den annen
side — den kvalitetsmessige — har
vi den glede 4 kunne meddele at
det skritt vi tok for 21% Ar siden

!

Legekontoret har bedt oss ta
inn felgende:

Fra tid til annen hender det dess-
verre at en av de ansatte p. g. a.
sykdom eller skade ma bringes vekk
pa bare, evt. i sykebil. Det er i slike
tilfelle meget alminnelig at et stort
antall mennesker flokker seg rundt
baren eller sykebilen for a4 fa et
glimt av den syke eller skadede.
Beveggrunnen for slike sammentim-
linger kan til dels veere et enske om
4 vise medlidenhet, men dessverre
er det minst like ofte utslag av en
langt mindre sympatisk egenskap,
nemlig nysgjerrighet. For den som
ligger pa baren vil det sveert ofte
fortone seg utelukkende som det
sistnevnte, og virke sterkt sjene-

rende.

For fremtiden vil vi derfor be om
at man ikke samler seg rundt syke-
baren pa denne maite. Si snart noen
har tatt seg av den syke eller ska-
dede, er den beste tjeneste vi i eye-
blikket kan gjere vedkommende &
ghi tilbake ftil var arbeidsplass.
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Teknisk nytt fra cellulosefabrikken
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«Orgelety i sileriet.

har bidratt til at vi i dag har en

sterkere stilling i den stadig har-
dere og bitrere konkurranse om
markedet.

CELLULOSEFABRIKKENS
OPPGAVER

i de senere Arene har veert a4 oke
kapasiteten og tilpasse prosessene
til den nye metoden. Vi har fatt en
trykksyretank for sakalt avdrags-
lut fra kokeriet. Kokeriet er ut-
videt med en 4. koker som for evrig
er utstyrt slik at vi pA denne kan
gjere preovekokinger etter nyere me-
toder. For tiden drives forsek som
tar sikte pad 4 fremstille en masse
som har hey opacitet — d. v. s. gir
et lite gjennomskinnelig papir —
og har hey rivstyrke, eller egen-
skaper som mer ligner sulfatmasse.
Massen blir riktignok dyrere enn
var vanlige kvalitet, men billigere
enn bleket sulfat som vi har vert
nedt til & kjepe endel av til enkelte
papirsorter.

DET ER MED SPENNING

vi venter pa resultatene av for-
sokene. Skulle det vise seg at vi vil
gi inn for en eller annen spesial-
masse for en del av produksjonen,
trenges i forste rekke mer lager-
kapasitet for cellulose. Under byg-

6

ging har vi to trykkmaskiner som
hver kan romme 100 tonn terr mas-

se, den ene er beregnet for kvist-
masse, den andre for ubleket cellu-
lose.

Tarnet for ubleket cellulose skal
virke som utjevning for -cellulose-
produksjonen, og den vil frigjere en
av de gamle cellulosekummer. Etter
planen skal de nye massetirn tas
i bruk ved juletider.

I SAMME FORBINDELSE

skal vi nevne at det er behov for
en ny blasebinge sa vi far en binge
for hver koker. For tiden wunder-
soker vi muligheten av pa ekonom-
isk basis A kunne utnytte sulfit-
luten. Denne luten inneholder verdi-
fulle kjemikalier som for en sterre
del lar seg gjenvinne. Dessuten in-
neholder den nsr halvparten av
vedens organiske stoffer som et-
ter inndamping kan utnyttes som
brennstoff. Det er kjent at denne
lut i alle 4r har gatt i elva. Med
den ekte produksjon i cellulosefa-
brikken er spersméalet om gjenvin-
ning blitt mer interessant. Feorste
trinn i denne prosess er a vaske
luten ut av massen, og det vaske-
system som blir valgt avgjer spers-
malet om det blir bygget en ny
blasebinge.



I SYREHUSET

er en svovelforbrenningsovn under
innkjoring som skal arbeide ctter et
helt nytt prinsipp utviklet av det
svenske firma Celleco. Denne ovn
far en kapasitet som er 2% gang
det den gamle hadde, og den gir
et vesentlig heyere svovelsyrling-
innhold i forbrenningsgassene, Dette
forer til heyere reaksjonshastighet
og bedre absorbsjon i syretirnenc.
I tilfelle det inntreffer driftsfor-
styrrelser i syresystemet kan svovel-
syrlinggassen straks kobles ut. Nar
den nye ovnen er kommet i drift
vil vi saledes gjerne fa lov til 4
gjere godt igjen dette med wvegoe-
tasjonen!

VI FREMSTILTE BISULFIT-
SYREN

i et provisorisk anlegg inntil nylig.
Etter at vi hadde vunnet tilstrek-
kelig erfaring ble det installert mer
hensiktsmessig utstyr og prosessen
er blitt automatisert. Enni sliter vi
her med problemer av mekanisk art
som vi selvsagt haper & finne los-
ning pa.

DE STORSTE VANSKELIGHETER

i cellulosefabrikken hadde vi i for-
bindelse med &4 utvikle et silsystem
som var egnet for siling av de nye
massetyper. Det forste skritt gjor-
de vi for snart to Ar siden, da vi
kjerte i gang et Radiklonanlegg. —
Det er et anlegg som arbeider etter
hvirvelprinsipp i sméa sykloner, og
fjerner smé urenheter som flis, sand

og bark meget effektivt. Samtidig
ble tatt i bruk 3 stk. Vallvikfiitere
som fjerner harpiks. Silresultatet
var imidlertid ikke helt wvellykket
fordi vare gamle siler med slissete
silplater — Lindbladsiler og plan-
siler — ikke ga riktig kombinasjon
med sma sykloner. Oe gamle siler
ble derfor i mai i Ar erstattet med
Biffarsiler som er forsynt med hul-
lete silplater.

FOR A KUNNE GI

et innblikk i det eilsystem som vi
etter inngdende droftelser er kom-
met fram til, skal vi felge massen
fra den ligger ferdigvasket i blase-
bingen.

Massen blir spylt ned i en sirku-
lasjonskum, og pumpet under kon-
sistensregulering til en avvanning-
skive som er forsynt med mengde-
regulator. Fra skiven gar massen
fortykket til en sakalt separator
som skiller sammenhengende fibrer
fra hverandre. Derpa fortynnes og
konsistensreguleres massen for den
passerer to Jonssonsiler med gro-
ve silplater hvor grov kvist og ude-
fibrert flis skilles ut. Det som er
beskrevet hittil tilherer den gamle
del av sileriet, og her vil det etter-
som vi far tid, bli gjort forandrin-
ger som forenkler systemet.

DEN GREOVE MASSE

— silutskuddet — fra Jénssonsilene
gar gjennom en sakalt Condux-
melle. Her blir fibrene i myk flis
skilt fra hverandre, mens hard flis
og kvist hovedsakelig bare blir delt

Biffarsilene i forgrunnen og «orgelety i bakgrannen.
Opp til boyre skimtes Vallvikfilterne.

i mindre deler som er store nok til
4 bli utskilt pad en Jonssonsil med
fin silplate. Dette utskudd gar til
kvistmasseberedning, mens finstof-
fet gir gjennom silen tilbake i
systemet.

VI VENDER SA TILBAKE

til de to ferste Jonssonsiler. Den
masse som gir gjennom disse ut-
gjer hovedmengden, og blir etter
fortynning med vann pumpet til
Vallvikfiltrene hvor den blir sprey-
tet gjennom dyser mot faststiende
plater forsynt med meget fin nylon-
duk. De minste fibrene — de sa-
kalte nullfibre som skriver seg fra
treets margstrialer og som er meget
harpiksrike, giar gjennom duken og
til kloakk. Pa denne maten fjernes
en stor del av massens harpiks.

I VALLVIKFILTRENE

skjer ogsi en fortykning av massen
som sa renner til 2 stk., Biffarsiler
med hver 3 stk. silsoner. Massen
som gir gjennom de to forste soner
er fjernet for alle sterre forurens-
ninger, og blir i det ovenfor nevnte
Radiklonanlegg fjernet for sma
urenheter. Denne rene masse gar
videre til 2 stk. avvannere og til
det siste ledd fer cellulosekummene,
nemlig det nye sugefilter som er
plassert i hollendersalen — for PM
I og II.

VI GAR SA TILBAKE

til Biffarsilene, Silutskuddet fra
disse utgjer ca. 15 ¢, av hele masse-
kvantumet og bestar hovedsakelig
av sterre fiberknipper som gir fin
masse etter defibrering. Men det
inneholder ogsid hard flis og andre
forurensninger. For 4 fa tak pa
den fine massen, blir silutskuddet
etter en avvanning defibrert pai en
sdkalt Hethomogenisator og deretter
renset pa store sykloner (i sileriet
kaldt «orgelet»). Disse sykloner
renser ogsa massen fra Biffarsilenes
3. sone., Den rensede masse gar til-
bake foran Biffarsilene og far pa
ny en sjanse til &4 bli fjernet for
tilbakevaerende forurensninger.

DET NYE SILERIET

er utviklet i samarbeid med de
svenske firmaer Thuresson og Morck
og AB Projekting. Vart planleg-
gingskontor har foretatt beregnin-
gene og tegnearbeidet., VArt eget
verksted har utfert monteringsar-
beidene. Malet med sileriet har for-



uten 4 oppna renere masse vart a
redusere det sterre silutskudd som
er en felge av bisulfitprosessen. —
tilfredsstille et
annet krav, nemlig 4 kunne sile den
kortfibrede lovtremasse 1 samme
system. Vi har Kklart a4 lese disse
spersméal, renheten er okt og sil-
utskuddet er redusert til omtrent
14 part av hva det var. Men enna
er vi ikke ferdige i sileriet. Anlegget
er ikke helt trimmet og det vil
gjores endel forandringer som bl. a.
vil legge beslag pa verkstedel.

Dessuten skulle vi

AV DISSE SPREDTE TREKK

over utviklingen i cellulosefabriklen
de siste Ar fremgir at det har veert
en anstrengt periode. Ikke barz for
alle de som direkte har arbeidet pa
cellulosesiden, men ogsa for papir-
fabrikken som har fatt nye masse-
typer til behandling, for teinmer-
siden, for salget og ikke minst for
verkstedet.

Vi kan si at vi nid er kommet
forholdsvis langt, men meget star
igjen 4 gjere. Den krise papirindu-
strien er inne i og det stadig ster-

-— Synes du ikke sgndagene
er de lengste?

kere konkurranseforhold gjer at det
i tiden fremover blir trukket sterre
veksler pi oss enn noensinne. --- Vi
slutter med & uttrykke hipet om
at vi i fellesskap vil klarc det som

kreves.
T. K.

Ferie

Ja, det kan vere sd forskjellig.
Noen tar kanskje bilen og farer
utenlands, bortover uendelige au-
tostradaer, hastende fremover.
Noen tar heia fatt. Med tung bor
strever de oppover. Mot kveld er
malet nadd, hytta inntas, og snart
senker den store stillhet seg rundt
omkring, herlig! —

Men ferie kan ogsd vere noe
annet. Det er a slippe a4 henge 1
klokkestrengen. — Det er d ha
tid for familien. Det er a4 ha tid
til d@ ta en liten varm barnehdnd
og gd pd oppdagelse innover sko-
gen. Det er d ha tid til d svare
pd alle de rare sporsmal som Ole
og Kari sper om. Det er ferie d
pusle og stelle med det nye hjem-
mel en med moye og strev har
bygget opp. Det er ferie a vite at
i hele 14 dager kan vi innrette oss
akkurat som vi vil, uten d tenke
pd hjul som surrer, eller at «nd
md vi ikke forsove oss».

I det hele tatt er det mange
muligheter, bare en ting er vi

nodt til a ta hensyn til, — eller
to ting: — Veerel og pengepun-
gen. —aal—

Hunsfos' romfartsprosjekt i tre akter
— SLIK TEGNEREN HAR SETT DET (Tekst overfladig)
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PRODUKSJONSUTVALGET

4 mete i produksjonsutvalget
den 14/8 redegjorde direktor
Borgen for markedsforholdene og
driftsresultatet i forste halvar
1962.

Det fremgikk av redegjerelsen
at det er vanskeligere a selge pa-
pir enn noen gang etter krigen.
Som folge av dette har bedriften
for 4 holde produksjonen i gang,
og slippe 4 gi til permittering av
de ansatte, mattet kjore meget
store partier til lager, foruten at
man, si nedig man enn ville det,
matte stanse for fellesferie sa tid-
lig som 9. juni.

an har dessuten mattet ta alle
de ordrer man har kunnet
skrape sammen, uten hensyn til
hvor godt eller darlig de har pas-
set for maskinene vare. Dette har
fort til darlig utnyttelse av ma-
skinene, og derfor viser produk-
sjonen nedgang for ferste gang
pia mange 4ar, nemlig med -ca.
1,000 tonn i forhold til ferste
halvar i fjor, nidr man tar hen-
syn til at fellesferien i ar falt i
1. halvar.

Prisene pa vare produkter ligger

p. g. a. markedsforholdene pa
et lavmal, og det okonomiske re-
sultat av driften i 1. halvar er
meget nedslaende.

Dessverre tyder alt pa at den

harde konkurransen vil ved-
vare i en arrekke fremover. Grun-
nen til vanskelighetene er nemlig
i forste rekke den at produksjo-
nen av treforedlingsprodukter er
oket langt sterkere enn forbru-
ket, og sa lenge produksjonskapa-
siteten overstiger behovet vil man
matte innstille seg pa en hard
kamp om ordrene. Ekspertene
regner na med at det ferst vil
oppsta likevekt mellom produk-
sjon og forbruk omkring 1968/69.

irekter Borgen fremholdt imid-

lertid ogsa et lyspunkt i si-
tuasjonen: hapet om at Norge skal
komme med i Fellesmarkedet. —
Dette omrade har nemlig isolert
sett et betydelig underskudd pa
papir. I 1960 importerte landene
i Fellesmarkedet 1,2 millioner
tonn papir, og importen vil etter

alt 4 demme stige sterkt. I 1965
regner man saledes med en im-
port pa 2 millioner tonn. Papir-
industrien i Fellesmarkedslandene
er beskyttet av en tollmur pa
15—16 9%, som véare produkter
blir belastet med, og som vi ville
vaere fritatt for hvis vi var med
i Fellesmarkedet. Kommer vi med
1 dette, vil utsiktene til 4 fa solgt
vare varer derfor bli de aller
beste. Skulle vi derimot bli sta-
ende utenfor ma man regne med
at papirindustrien i Fellesmar-
kedslandene, pa bakgrunn av det
store behovet og den heye toll-
beskyttelsen, vil utvide, slik at
vi pa lengre sikt risikerer a mis-
te disse markedene, som er vare
aller viktigste.

onkurransen vil imidlertid un-

der alle omstendigheter bli
hard, og da vi ikke kan gjore
noe for a4 fa hevet prisene, ma
vi konsentrere oss om a fa senket
vare produksjonsomkostninger —
slik at vi igjen kan klare a skape
det overskudd som er nedvendig
for fortsatt 4 sikre trygg beskjef-
tibelse ved bedriften, til beste for
de ansatte og for bygda.

forts. neste side.
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YRKESOPPLZRINGEN

Vi har tidligere gitt uttrykk for

var store glede over den gode
tilslutning kursvirksomheten ved var
bedrift har fatt fra de ansatte. Vi
haper at den store interesse for a
leere sitt fag fortsatt er like leven-
de, idet nettopp oppleringsspersmaé-
let representerer et av de aller vik-
tigste problemer for bedriften var.
I lepet av hesten vil arbeidet pa
denne front fortsette med folgende

Pé. bakgrunn av direkter Borgens

redegjorelse ble det foreslatt
4 nedsette et rasjonaliseringsut-
valg med representanter utpekt
av Arbeiderforeningen og bedrif-
ten. Det ble enstemmig vedtatt a
rette henstilling til Arbeiderforen-
ingen og bedriften om hver &
utpeke to representanter til et
slikt utvalg.

Vi redegjor pa annen plass for
utvalgets mandat og arbeidsméte.

kurs: cellulosekurs, kurs i papirfa-
brikasjon og kurs for sjaferer, truck-
forere og traktorferere.

Pa cellulosesektoren vil man i for-
ste omgang ta for seg syrehuset og
kokeriet. Kurset vil bli gjennomfoert
pa T—8 kurskvelder, fordelt pa like
mange uker. Det vil bli gitt en
grundig innfering i vedens oppbyg-
ging, syrefremstillingen og kokepro-
sessen. Kurset er spesielt tilpasset
produksjonsutstyret og metodene ved
bedriften var.

Kurset i papirfabrikasjon vil bli
meget omfattende, idet det spenner
over hele prosessen fra og med inn-
lepet pad papirmaskinen til og med
rulling og skjering. Da emnet er
meget stort har man funnet det
ngdvendig & benytte sidvidt meget
som 14 kurskvelder for 4 gjennom-
ga stoffet pa en forsvarlig maéte.
Det blir en kurskveld pr. uke, 7 uker
pad denne side av jul og T etter
nyttar.

Kurset for sjaferer m. v. vil ta
for seg bensinmotoren, dieselmoto-
ren, drivverk m. v, elektrisk an-
legg i biler, trucker m. v., feilfin-
ning, olje og smering, samt dekk og
slanger. Det vil strekke seg over 7
kurskvelder, fordelt pa 7 uker.

Vi hdper pa den vanlige gode opp-
slutning, og ensker vel mott pa kurs.

*

Like for Hunsfosposten gar i tryk-
ken far vi opplyst at interessen for
disse kursene nzrmest er overvel-
dende. Det har meldt seg 79 til kur-
set i papirfabrikasjon, 18 til kurset
for sjaferer m. v. og 13 til cellulose-
kurset.

Det er vitenskapsmennenes plikt
4 gjere andre planeter beboelige —
etter at de har spolert jorden for
menneskene.

(John Steinbeck).

*

I verdemspolitikken er det ofte
vanskelig 4 skjelne brannmennene
fra pyromanene.

(Hal Perkins),
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MELKEN FAR SOLBRILLER:

Brune melke

De nye, brune melkeflaskene er
blant annet et resultat av forsknin-
gens bestrebelser pa 4 finne fram
til en melkeflaske som beskytter
melken mot skadelig lys.

Foruten at melk pa brune flasker
er bedre beskyttet mot solsmak,
beholder den sitt naturlige C-vita-
mininnhold i sterre grad enn pa
klare flasker.

Flaskene blir lettere.

En isynefallende ting ved de nye
flaskene, er formen. Den brune flas-
ken er betydelig lettere enn den
gamle, klare. Literflasken blir 160
gram lettere, 14 literen 120 gram og
15 literen 65 gram lettere.

For en husmor som kjeper 4 liter
melk 300 dager i aret, blir melke-
beren heretter 192 kilo lettere i aret.

Flasken tar mindre plass.

Den nye flasken tar mindre plass
enn den gamle, men den inneholder
selvfolgelig den samme mengde melk
som tidligere. Volumet som flasken
opptar i f. eks. kjoleskapet er gitt
ned fra ca. 2,4 til 2,1 liter.

Det er lagt meget arbeid i 4 gi
flasken en praktisk form. Den
stromlinjede utformingen gir mulig-
het for en jevn og stetfri avhelling
av melken. Flasken er lett & skylle
og vaske.

Den har god stabilitet, og gripe-
ringer gir et godt feste for handen
under beering og avhelning, liksom
den gir mulighet for praktiske og
enkle beereredskap for a bringe mel-
ken hjem fra butikken.

Like god kontroll.

Kravet til en vaskeprosess som
gir sterile flasker og mulighetene
for en effektiv kontroll av flaskene,
har ogsad veert avgjerende betingel-
ser ved utforming og fargevalg. Ved
4 anvende spesielle lyskilder, blir
flaskekontrollen like bra som ved
klare flasker.

Flasken blir gjennomsiktig ved
denne belysning pid samme mate
som fer. Meieriene far altsa heller
ikke problemer nir det gjelder ren-
hold eller kontroll av de nye, brune
flaskene.

Tendens mot engangsemballasje.

Tendensen innenfor all emballering
gir sterkt i retning av engangs-
emballasje. Denne emballeringsform

lasker vil gi bedre melk
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Melken fir solbriller. De nye, brune melkeflaskene vil beskytte melken mot
skadelig lys. — De nye flaskene vil ogsi bli betydelig lettere.

har ogsi innenfor konsumpakningen
av de flytende meieriprodukter vun-
net en ganske betydelig posisjon i de
senere Aar.

Det er grunn til & formode at de
kommende ar vil bringe en enda
sterre utvikling pa dette omrade.
Sammenliknet med den hittil an-
vendte flergangsemballasje, glass-
flasken, byr engangsemballasje pa
ipynefallende fordeler pa atskillige
omréider. Men i prismessig hensende
— sett ut fra et rent okonomisk
synspunkt — har en hittil ikke kun-
net konkurrere med den meget bil-
ligere glassemballasje.

Det er enkelte som har trodd at
de nye, brune melkeflaskene er en
engangsemballasje.

Det er altsa ikke tilfelle.

Meierier som ved siden av flaske-

11

melk markedsferer melk pa papp-
emballasje, vil fortsette med dette.

DR. ING. HAAKON STYRIS
STUDIEFOND

Ifelge fondets statutter skal den
disponible Aarlige renteavkastning
anvendes til utdeling blant unge,
dyktige fagarbeidere som ensker
videre spesialutdannelse, men som
ikke har anledning til selv a4 be-
koste videre studier eller reiser.

Seknader om bidrag vedlagt at-
tester stiles til fondets styre og
sendes Den Polytekniske Forening,

Rosenkrantzgt. 7, Oslo, innen ut-
gangen av oktober maned d. Aa.
Med hilsen

DEN POLYTEKNISKE FORENING
Hjalmar Aass,
generalsekreteer.
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85 ar.

Godtfred Neset
fyller 85 ar 9/12.
. Han var ferste
gang pa Hunsfos
i 1895, da han
arbeidet pa géar-
den. I 1917 be-

gynte han pa
taubanen, men
lengst tid wvar

han med i temmeret i Venneslafjor-
den. Neset arbeidet ved Hunsfos i 44
ars tid. Han sluttet 3. juli 1939. Na
er helsa ikke si god lenger etter den
lange arbeidsdag. Han er Aandsfrisk,
men herselen svikter.

*®

5 ar,
Pensjonist Adolf
Ellingsen
fyller 75 Ar 4/12.
Han begynte ved
Hunsfos 22. juli = @8
1916 og har veert
bade i cellulosen, |
syrehuset og ren-
seriet. Den siste
tiden fer han &M £ .
sluttet drev han med temmermanns-
arbeid som var hans egentlige fag.
Ellingsen som fremdeles virker rask
og rorig, fikk Norges Vel's medalje

i 1951.

%

*

70 ar,
Martin Elling-
sen rundet T70-
arsmilepelen 11.
oktober og gar
da over i pensjo-
nistenes rekker.
Han var med og
f ’ ~ satte opp tauba-
'. el & /\\. nen i 1916, men
HERNETERC S ble ansatt ved
Hunsfos 9. oktober 1917. Siden var
han en tid pa lageret, men ni ar-
beider han p4 taubanen igjen. El-
lingsen fikk Norges Vel's medalje i
1952, Nar han slutter, vil han ha
over 45 ars tjeneste bak seg.

*

50 ar.
Harald Haugland i Verkste-

det fylte 50 ar 18. september.

- 80 ar.

Pensjonist Olav
Foss fyller 80
ar 25. november.
Han begynte ved
Hunsfos Fabrik-
ker 25/4 1918 og
kunne se tilbake
P4 en mer enn
40 ars lang ar-
beidsdag, da han
gikk av pa pensjon 31. juli 1958. —
Foss hadde tidligere arbeidet pa det
gamle sagbruket ved Vigeland. En
tid var han ved anlegget pa Huns-
fos og han har ogsi arbeidet ved
Heivolds mekaniske verksted i Kris-
tiansand. Foss innehar selvsagt
Norges Vel's medalje for lang og

tro tjeneste.
*

0 ar.
Formann
Wilhelm Lie
fyller 70 Ar 22,
desbr, Han be-
gynte ved Huns-
fos Fabrikker 21.
cktober 1909 og
har felgelig vert
ved bedriften i
over 50 ar. Lie
har gitt gradene fra wiregutt ved
PM II til han ble formann samme
sted 15. mai 1944. Tidligere hadde
han i

23 ar veert reserveformann.
Han fikk Norges WVel's medalje i
1946.

*

60 ar.

Torgeir
Kristiansen
i Vakten fylte 60
ar 19. september.
Han arbeidet tid-
ligere ved Vige-
land Brug, men
begynte pa Huns-
fos 27. september
. 1946. Kristiansen
er fedt og oppvokset pa Kvarstein
oghar i mange Ar hatt hjemmet sitt
der. Han er kjent som en grei mann
som er lett & komme utav det med.
Kristiansen er religiost interessert.
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80 ar.

Hjalmar
Svendsen blir
80 ar 19. novbr.
Han begynte ved
Hunsfos 1 1921
og sluttet 29. mai
1954. Svendsen
er fra Lier, men
kom til Vennesla
og var med og
satte opp Vigeland Brug. Han har
ogsd veert med pa A reise en rekke

av bygningene pa Hunsfos, der han
senere var i cellulosen og pi snek-
kerverkstedet. Hjalmar Svendsen kan
fremdeles glede seg over 4 ha en
god helse.

70 ar. )
Gustay G. Hon-
nemyr rundet

13. september 70-
ars-milepelen. —
Han begynte ved
Hunsfos Fabrik-
ker 24/3 1922 og
har veert i rense-
riet det meste av
tiden. Honnemyr ™

har Norges Vel's medalje for lang

og tro tjeneste.
#

65 ar.

Fermann Gustav
E. Johansen
fyller 65 ar 25.
oktober. Han er
som spraket
fremdeles roper,
fodt i Ostfold og
begynte pa Torp,
der han var i 4
ar, fer han kom
til Vennesla og Hunsfos Fabrikker
9. august 1919. Johansen fikk Nor-
ges Vel's medalje i 1951, Han er
ikke minst kjent for sin fotballinter-
esse. I Arene like etter krigen var
det han som var med a fremskaffe
de gode juniorlagene Vindbjart da
hadde. Dengang la Vindbjart pa top-
pen, og Johansen onsker sikkert at
det samme ma bli tilfelle igjen om
ikke alt for lenge.




Vy(,)r E R.;P{‘E.ME;é :
Kjenner noen seg igjen av
mekanikergjengen ?

Si forferdelig gammelt kan ovenstiende bilde som viser mekanikerne ved Hunsfos Fabrikker, ikke veere. Vi drar umiddelbart

kjensel pd en rekke av dem, selv om de fleste er blit bide noe griere og tynnere i biret enn den gang bildet ble tatt. Men vi er

likevel ikke i stand til d tidfeste bildet helt noyaktig. Folgende er her foreviget: 1. rekke fra venstre. Olaf Nordal, Knut Lunden,

Oskar Hansen, Trygve Amundsen, Thorkild Hodnemyr, Hans Thorsen, Erling Sakariassen, Johan Nordal. — 2.

rekke fra venstre:

Helmer Nordal, Olaf [Jortveit, Hansen (Bysmeden), Gothard Andersen, Rolf Birkeland, Egil Hansen, Martin Hansen, Otto Heisel-

dal, Mads Elefsen, Arthur Svendsen, Ingebret Fossheim, og Andreas Jortveit.

60 ar.

Formann Ivar
Andersen
fylte 60 ar 14/10.
Han begynte pa
Hunsfos bare 14
Ar gammel, mens
han enna gikk = 3
for presten, — A
Ansettelsesdagen
var 5. juli 1916. :
Fra 1920 til 1940 var han sagmester
pa saga, men ellers har han vert
over alt i fabrikken. Fra 1943 ble
han formann. — Ivar Andersen er
religiost interessert og har vert le-
der i sendagsskolen i 25 ar og ellers
deltatt i kristne sangkor og for-
eningsarbeid. Han dyrker ogsa gjer-
ne friluftsliv.

65 ar.
JakobGunder-
sen i Fyrhuset
blir 65 ar 23/10.
— Han har vart
ved Hunsfos i to
vendinger, fra
1919 til 1927, da
han dro til Ame- g
rika og fra 31. | g
oktober 1956. fiy e Gl .iJ
I U.S.A. oppholdt han seg 16 ar til-
sammen og bodde bade i New York
og i Chicago. Men hjemme var best,
fant han ut og wvendte hjem i 1953.

Gundersen har ogsad arbeidet for
firmaet Hoyer Ellefsen. Han er uhy-
re fotballinteressert, og det er visst
ikke mange kampene pid Moseidmoen
som gar ham forbi i sesongen.
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70 ar.

Tidligere salgssjef Fritz Rhode
runder T70-arsmilepelen 28, oktober.

Han startet sin arbeidsdag ved
Hunsfos 1. august 1919 og var den
ferste tiden knyttet til hovedkonto-
ret i Oslo. Ved Arsskiftet 1960/61
gikk han over i pensjonistenes rek-
ker. — Rhode herer til de mennes-
ker som har forstatt 4 ta vare pa
helsen sin. Han er hva en ma Lkalle
en sprek 70-aring som mang en
yngre kunne misunne hans fysiske

form.
*

65 ar,
Ommund Jakobsen fylte 65 ar
2. oktober. Han begynte forste gang
ved Hunsfos 23/11 1917 og har vert
ved bedriften i 2 etapper. Jakobsen
som er ved PM 1 og 2, mottok Nor-
ges Vel's medalje i 1958.



VENNESLAS
SONNY

oG

FLOYD ?

The noble art of selfdefence, kalles det. Men mange trekker i tvil om det kan vere

den riktige betegnelsen pa boksesporten. Ouvenstiende bilde stammer fra Vennesla i
& ]

gamle dager, men hvem kombattantene er, har vi dessverre ikke klart i bringe pd det

rene. De to nevekjemperne er tilsynelatende inne i en frisk fight, og det er ganske

umulig av bildet i trekke noen slutning om hvem som gikk seierrik ut av bataljen.

Kan hende wvar det datidens Sonny Liston og Floyd Patterson i Vennesla som malte

krefter. Vi er takknemlig for tibs om hvem de 1o avbildede er.

SIMPEL TRAFIKK

Forleden oppdaget en bileier, eller
rettere bileierske, pad Hunsfos at bi-
len hennes var blitt pakjert med den
folge at det var kommet bulk i bak-
skjermen og merker i stetfangeren
mens vognen sto parkert oppe pa
Snekkerplassen. Slikt er veldig er-
gerlig, men det verste ved det hele
er at den skyldige ikke meldte fra
om uhellet. Sa4 pass hederlighet ma
en kunne forlange. Det er rimelig
at den det gikk ut over, ikke var
seerlig blid for hendelsen.

Hvis den skyldige leser dette, ha-
per vi vedkommende for ettertiden
legger seg pa minnet at slik opp-
trer man ikke. En lakkglinsende bil
er intet leketoy som man kan herje
med som man vil, dertil er alle
verkstedregninger for dyre.

Stille pa idretts-
f ronten

Ettersom vi ikke er med i be-
driftsserien i fotball, blir det heller
stille tider pa idrettsfronten her pa
Hunsfos i sommermaéanedene. Vi har
som vi
gjengir resultatlisten for, endel har
tatt idrettsmerket, og Sverre Haug-
lund har deltatt i KM i skogslep
over 8 km og plasserte seg pa en
hederlig 4. plass med tiden 27.26.

Men alle er enige om at vi skal
stille lag i bedriftsserien fra varen
av og da blir det &4 begynne i 2.
divisjon ettersom vi er nye etter at
det ble innfert 1. og 2. divisjon. Vi
burde ha gode sjanser til a stille

arrangert friidrettsstevne,
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Fri-idrettstevnet

Hunsfos B.IL. arrangerte trenings-
stevne i fri-idrett for bedriftene pa
Moseidmoen onsdag 8/8. Deltagelsen
var heller darlig, men resultatene
som ble oppnadd var ganske gode,
og for de som ensket 4 kombinere
dette med prevene til idrettsmerket,
tilfredsstilte resultatene kravene i
de evelser som ble provet.

Vi hadde hapet at enda flere
Hunsfosfolk hadde mett opp og for-
sokt seg pA merket, men vi haper
de kommer senere.

Spesielt merket vi oss «all round-
Helge Nordhagen som er i
fin form for tiden, ja, en typisk
5-kamp-kjemper.

Resultatliste:

100 m under 35 ar:

eremns

1. Jan Peter Schepp, Hunsfos 12.0
2. Kare Serensen, Havn & Tr. 12.2
3. Walter Thomassen, Falconbr. 13.0
4. Sverre Hauglund, Hunsfos 13.5
4. Gunnar Pedersen, do. 13.5
100 m over 35 ar:
1. Helge Nordhagen, Hunsfos 13.6
2. Toralf Nordby, Jernsteperiet 14.2
3. Arne Ravnevand, Hunsfos 14.8
1500 m under 35 ar:
1. W. Thomassen, Falconbr. 4.50.2
2. Gunnar Pedersen, Hunsfos 4.51.9
3. Bjug Homme 5.00.0
4. Sverre Hauglund, Hunsfos 5.01.0
5. Gunnar Serensen, do. 5.26.0
1500 m over 35 ar:
1. Toralf Nordby, Jernstep. 5.15.0
2. Helge Nordhagen, Hunsfos 5.15.2
3. Elias Omdal, Hunsfos 5.52.0
4. Arne Ravnevand, do. 6.02.0
Lengde under 35 ar:
1. Jan P. Schepp, Hunsfos 5.69
2. Kare Serensen, Havn & Tr. 5.02
3. Gunnar Pedersen, Hunsfos 4.87
Lengde over 35 ar:

1. Helge Nordhagen, Hunsfos 4.75
2. Arne Ravnevand, do. 4.30
Kule under 35 ar:

1. Jan P. Schepp, Hunsfos 10.63

2. Kare Serensen, Havn & Tr. 10.08

Kule over 35 ar:
1. John Haverstad, Eget firma 9.94

2. Helge Nordhagen, Hunsfos  9.22
3. Elias Omdal, do. 8.74
BG

godt lag, og 4 hevde oss i 2. divi-
sjon.
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Klubbmesterskap i fri-idrett 1923.
Sendag 26. aug. avholdt Vennesla
Idrettslag klubmesterskap i enkelt-
ovelser med bare 3 deltagere.

100 meter:

1. John Endresen 114/5
2. Ole Edvardsen 1291
3. Rolf Olsen
Kule:
1. O. Edvardsen 18.65
2. R. Olsen 18.38
3. J. Endresen 17.05
Heydesprang:
1. R. Olsen 1.45
2. J. Endresen 1.45
3. 0. Edvardsen 1.45
Spyd:
1. O. Edvardsen 62.71
2. J. Endresen 61.37
3. R. Olsen 54.70
Diskos:
1. Olsen 55.77
2. Endresen 51.01
3. Endresen 46.19
Leaengdesprang:
1. Endresen 5.59
2. Edvardsen 5.20
3. Olsen 4.67
Hzkkeleb:
1. Olsen 213[4p
2. Edvardsen 221145
3. Endresen 2235
3 skridtsprang:
1. Endresen 11.00
2. Edvardsen 10.90
3. Olsen 10.40

Klubmester i loeb og sprang: John
Endresen.

Klubmester i kast: Ole Edvardsen.

%

Klubmesterskab paa cykle 1923.

Sendag 2. sept. avholdtes klub-
mesterskab paa cykle samt ridt om
A. Knutsens vandrepokal.

30 km. Tiderne blev:

1. Martin Thorkildsen.

2. Peder Bakken.

3. Karl Jakobsen.

Martin Thorkildsen fik derved Al-
bert Knutsens vandrepokal til odel
og eie.

— Jeg har tenkt a4 skjenke mitt
siste maleri til en eller annen insti-
tusjon, sa kunstmaler Klattesen. —
Hvilken syns du jeg skal velge?

— En blindeskole, foreslo kolle-
gaen.
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Losning pa Kryssord neste side.

Stigende interesse for
mosjonspartiet

Etter endel rundsperringer pa
bedriften ser det i ar ut som om
deltagelsen til mosjonspartiet vil bli
meget stor. Bedriftsidrettslaget har
ogsa i Ar veert heldige a fa fysio-
terapeut Svein Haugland med som
leder og instrukter for partiet.

Det er i Ar meningen at Haug-
land skal lede ferste timen med
gymnastikk og oppmykingsevelser,
og at andre timen blir basert pa
kondisjons- og styrkeovelser, da ba-
de ute i terrenget og inne i lokalet.

Vi er glad for at flere og flere
benytter seg av denne ypperlige
maten og gode anledning til 4 holde
kroppen litt i form pa.

Nar dette leses er forhapentlig
mosjonspartiet i full gang, og lo-
kalet sprengt til siste «staplass».

Men om sa er tilfelle, er likevel
lagets oppfordring til alle ansatte:
«Met pa mosjonspartiet i Velferds-
lokalet hver onsdag kl. 18.30s.

Velkommen, BG.
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50 ar.

Age Pedersen, farver ved
PM 5, fylte 50 ar 23. september.
3

Olaf Olsen i temmeropplaget
fylte 50 Ar 28. september.
*

Gardon Lindtveit pa
fylte 50 Ar 8. oktober.
*

Knut Fjermedal i Verkstedet
blir 50 ar 22. oktober.
*
Olav Arne Petersen
fyller 50 4r 3. november.
Martha Falander pa sorter-
salen blir 50 ar 8. desember,
E3
Skogbestyreren i Bygland, Knut
Bygland, blir 50 a4r 30. oktober.
*
Tekniker Harry Holman fyller
50 ar 7. desember.

tomta

i vakten

Nar man leser nekrologer og grav-
skrifter ma man sperre seg selv om
det aldri har levd noen fehoder.
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— Jeg tror simpelthen at de had-
de behov for et besek av oss, sa fru
Svendsen til Svendsen, da de var pa
vei hjem fra en overraskende visitt
hos noen kjenninger. La du merke
til hvor sure de var da vi kom og
hvor glade de var blitt da vi gikk?

*

Ekteparet McAber i Aberdeen,
Skottland, lot seg i et lettsindig
oyeblikk forlede til a4 depe sin for-
stefpdtefodte senn for Vincent. Men
de kalte ham bare Vin for 4 spare
en cent.

*

Vare moderne barn. — Hva skal
du bli nidr du blir voksen?

— Rakettvertinne!

#*

Lykke er ikke annet enn en god

helbred og en darlig hukommelse.
(Ukjent filosof,)
#

Og sa var det skattesnyteren gom
tok en rask beslutning og utarbeidet
en selvtilgivelse.

Hunsfos varemerke pd Hu n#o:papir

Hunsfos Fabrikkers varemerke pd Hunsfos-papiret er kanskje ikke belt siste nytt.

Det bhar vert brukt en tid for leveringer til en bestemt kunde.

Som ovenstdende

bilde viser, gjor det seg ganske godt. Kanskje er det en idé i reblamere for wvir

egen bedrift og egne produkter ved i benytte f[irmamerket pi alle papirruller som

sendes ut i den vide verden?

Reglement for

i 8

Berettiget til &4 leie pa Ferie-
heimen er alle arbeidere og pen-
sjonister som er tilsluttet Huns-
fos Fabrikker.

Personer som lider av smittsom
sykdom har ikke adgang til Hei-
men.

2.

Anspkning til Heimen sendes til
Ferieheimens formann. Anseknin-
gen linneholde navn pa alle
personer som skal ha plass, og
oppholdets varighet. Ansekningen

ska

Losning pa kryssord.

Hunsfosheimen

ma veere innsendt til formannen in-
nen torsdag kveld i den uke
oppholdet onskes.

E0.11

3.

En gang i maneden utenom ferie-
tiden er der anledning for arbeider-
ne ved Hunsfos Fabrikker 4 leie
Heimen til sluttede selskaper. An-
sokningen om dette méa veaere inn-
sendt 1 uke for selskapet tenkes
avholdt.

Et forlovet par far leie 2 rom og
kan ta to personer med seg.

4,

I ferietiden fra 15/5 til 15/9 kan
ingen gjore regning med 4 fa leie
Heimen for lengere tidsrom enn 2
uker, regnet fra lerdag til lerdag.
Anspkningen om plass ber vare
meddelt formannen 3 uker for ferien
inntrer for vedkommende. Blir det
flere ansekninger enn Heimen har
plass til, vil loddtrekning bli foretatt
av styret. Ingen far leie 2 Ar etter
hverandre hvis det er flere ansok-
ninger enn der er plass til.

3.
For opphold betales avgift etter
den til enhver tid gjeldende tariff.
Betaling skjer forskuddsvis.
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Priser for leie av Ferieheimen.
2-manns rom kr. 3.00 pr. degn
4-manns rom kr. 4.00 pr. dogn

For leie i ferien.

2-manns rom kr. 2.00 pr. degn

4-manns rom kr. 3.00 pr. degn

Da Hunsfos Arbeiderforening og
Hunsfos Elektrikerforening star eko-
nomisk ansvarlig for Heimen, ma
ikke-medlemmer av ovennevnte for-
eninger betale kr. 1.00 pr. degn pr.
person i tillegg til ovennevnte sat-
ser. Hvis der er rom ledig, og noen
vil leie dette bare for dagen, betales
kr. 1.50 for familie og kr. 1.00 for
enkeltpersoner,

6.

For leie av Heimen til sluttede
selskaper, mi minst 10 personer vee-
re medlemmer av en av de to for-
eninger. For leie av Heimen til slut-
tede selskaper betales kr. 50.00 pr.
degn, -+ kr. 35.00 for vask av Hei-
men og kr. 34.00 for vask av sen-
getoy.

7.

De besokende plikter 4 rette seg
etter styrets eller etter vakthaven-
des anordninger og de for Feriehei-
men gjeldende ordensregler.

8.
Enhver klage vedrorende Ferichei-
men skal rettes skriftlig til Ferie-
heimens styre.



